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Пояснительная записка 

I Общая часть

/. 8  н а сто ящ ей  серии даны  р а б о ч и е  чертежи крулм опа- 
цельных Железобетонных п л и т  с  н о м и н а л ь н о й  размерами 6  
п л а н е /,5*6н. П л и т ы  предназначаю тся для прим енения 6 бес- 
чердачных покрытиях промышленных зданий с  несущими конструк­

циям и (рермы, балки; стены и  др.), расположенными с шагом 6  м.
ЧертеЖи серии/7л-of- /об выпускаются взамен то ст7740-55,, Плиты 

крупнопанельные Железобетонные с армированными полями для  покры­
тий производственных зданий1!  8  чертеЖах данной серии по сравнению  
с тост 7740-55 внесены следующие изменения:

/ /  8  чертеЖах п р и н я т новый тип анкеровки продольны х  

стерЖней. *)
2/. Увеличена несущ ая способность п п и т  в  связи с новым 

расчетным сопротивлением для  арматурной с та ли  клас­

са 6 -1 , р а вн ы м  к о - 5700 *г/смс 
3/, Арматурные изделия закомструированы с  учетом возмож­

ности изготовления п ли т методом немедленного съема 
бортов о п алубк и ( д л я  этой цели наруж ны е гран и ребер 
плиты  должны иметь уклоны  //го ).

Форма, размеры и  обозначения норок плит оставлены вез 

изменений.

I. Сортамент
'2. Форма и  размеры плит, а  такЖе допускаемые отклоне­

ния от размеров должны соответствовать величинам, указанмь/м

н а  рабочих чертеЖах.
к/иЖние кромки продольных и  поперечных ребер м огут б ы т ь  

острыми или закругленными, с р а ди усо м  закругления не более /Омн.

П р и м е ч а н и я i 4 опускается по специальному заказу изготовление плит',
а) с отверстием в  полке для водосточной  

воронки;  это отверстие располагается  
между стерЖнями арматурной сетки н а  р а с ­
стоянии не немее д о  О нм о т  наруж ной грани

*) конструкция анкеровки примята по предложению  
инЖ. С ту  ль чикава 6. М.

продольного и  не менее ЗОвмм в г  наружной 
грани торцового р е б р а  (считая во края

в) с металлическими закладными д е та ля м и  для  
крепления р азлии ны х элементов покрытия;

8) с дополнительными металлическими заклад­
ными деталями установленными н а  расстоя­
н и и  350-500мм о т концов продольньгх ребер 
(для  крепления п ли т  к  несущим конструкциям, 
примыкающим к  поперечному температурному 
шву и л и  к торцовои стене зда н и я );

г) с двум я дополнительны м и отверстиями д и а ­
метром не более 50мм в  Каждом п р о до ль ­
номребре', э т и  отверстия р асп о лагаю тся  
на р асстоя ни и  /500м м  от петель для подъе­
ма и  н а  р а с с то я н и и  /35мм от низа про­
дольного ребра;

Z ' углубления размером/£х г/О  мм н а  н а р уж ­
ных гранях продольны х ребер предназначен  
мы для заливка цементным раствором  
швов меЖду п ли та м и .

3 Плиты , изготовляем ы е па настоящ им  чертеЖан, обозна­
чаются норками, Перка п ли ты  состоит из б у к в  ПКЖ (пли ты  круп­
нопанельны е Ж елез обеганны е) и  числа, обозначающего номер марки.

Ч. По н есущ ей способности п ли ты  разделяю тся на 5 мерок, 
согласно табл. /

Т а б л и ц а  /

Парка
рлиты

количестао и диаметр 
(мм) рабочей арматурь/ 
продольных ребер 
Сталь класса б-м

Максимальная расчетная 
равномерно распределен- 
мая нагрузка В к г/н г

n/vki 8р  /м лн 330
ЛкЖг tyre*Я чзо
пкжз £р/8Яй 560
ПкЖЧ 2р208ж 660

ПкЖ5 862261 780

СЛ7Г •*
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Расчетные нагрузки, приведенные В табл. 1 > определены  

В соответствии с гла в о й  И -Я , 11-62 „ Строительны х норм и пра­
в и л"  по предельной несущ ей способности продольных ребер 
плиты , работаю щ их в продольном направлении совместно с пол­
кой.

Примечания: 1. Расчетные нагрузки, приведенные в та б л . 1, 
включают наерузки о т  'собственного веса 
п ли т  с зали вк о й 1ибо6, р авную  192 к г/ м *

2. А  продольном у р ебру пли ты  ноЖет быть не­
посредственно приложена равномерно р а с ­
пределенное вдоль ребра нагрузка, п р и  
этом величина эквивалентной н а гр у з к и  на  
1 н г  п ли ты  определяется п о  формуле:

0 .1 5
кг/  м2

где-. Q. —  величина нагрузки в к г  на nor. н ., 
приложенной непосредственно к  р ебру.

5. Различные марки п ли т  отличаются др уг о т  д р у га  
только армированием и несущей способностью продольных р е ­
бер плиты.

Поперечные ребра и  полка во всех п ли тах имеют одина­
ковую несущ ую  способность, р а вн ую  несущей способности по­
перечных ребер и  полки плиты  ПЮк-5 и  характеризуется с ле ­
дующими з агруЖениями:

а) р асчетной равномерно р аспр еделенной нагрузкой  
760 к г/ н 2 у

б )  расчетной равномерно распределенной нагрузкой  

550 кг/м* и  расчетной сосредоточенной нагрузкой  
120 кг ,  прилож енной в лю бой точке поперечного  
ребра или полки.

Ш. Технические требования

6. Плиты  должны изготовляться из бетона марки 200.

}

7. Ребра плиты  армируются плоскими сварными каркасами, 
п о п к а - Сварной сеткой, б ар касы .и  сетки  должны изготовляться  
с применением контактной точечной сварки.

8. Сварные каркасы изготовляю тся из стержней: 
диаметром до 5 мм вклю чительно- из х о ло д н о тя н у то й  обыкно­
венной арматурной проволоки к ла с са  8 -1  п о  ГОСТ 6727-53 

диаметром 14 н н  и  более -  из горячекатаной арматурной стали  

периодического профиля класса 4 - й  по гост 5781- 61 у диамет­
ром 6 ,8  и 10 мм из горячекатаной арматурной с та ли  гладк о й  

класса Й - J  по ГОСТ 5781-6/.
Сварные сетки изготовляю тся из х о ло дно тян уто й  арматурной  
проволоки класса 3 - д  по ГО СТ 6727-53.

Примечания: 1. П е тли  д ля  подъема плит должны изго то вляться  
из горячекатаной арматурной стали гладк о й_ 
класса Д -1  по гост 5781-61 не подвергнутой  
дополнительной обработке в холодном состоянии 
(сплющиванию, волочению или упрочению вытяж­
к ой ) . Применение других марок стали не  допускается.

2. качество арматурной стали, сварных каркасов 
и сеток проверяется в соответстви и с у к а з а ­
ниями го с т  6 8 2 9 -5 8 , действующих стандартов и  
технических у с л о в и и  н а  сварную  арм атуру для  
Железобетонных конструкций.

9. По концам продольных ребер во всех случаях должны 

устанавливаться специальные закладные детали, приваренные 
к основной рабочей арматуре этих ребер, предназначенные для  
анкеровки рабочей арматуры и  для  крепления п л и т  к несущий 
конструкциям  при по н о  щ и  дуговой сварки

10. Толщ ина защ итного бетонного слоя устанавливается: 

а /  для ниЖней арматуры в  продольных ребрах -  2 0  hmj

б ) для ниЖней арматуры в  поперечны.х р е б р а х- 6 5 нм.

Допускаемые отклонения по толщине защ итного слоя в  
ребрах * 5 , - 3  мм.

1 Ы  7 Сто 4
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i Толщина защитного слоя сварной сетки В полке плиты  

(с в е р к у  и с н и з у )  -  11 мм, допускаемые отклонения ±  5мм.

11. Внешний вид плит должен удовлетворять следующим 
требованиям:

I п  г
I ОV
| t ,v

о» I р
№

i

'V  *\ J t   ̂|

а) искривление граней в го ри зо нтальн ой плоскости д о ­
пускается не более В мм н а  каждый погонны й метр плиты ; а  
на всю дли ну не более \ н арутку 5 мм и  в н у тр ь  10 мм;

б ) раковины н а  ребрак и  ниж ней поверхности п л и ты  до­

пускаю тся размером не более Ю мм и глубин о й не более S  мн 

В количестве не свыше двух н а  каждый погонный метр п л и ты •

в ) на  верхней поверхности пли ты  допусканТтся местные  

наплы вы  и неровности высотой не более 5  мм и  раковины  р а з ­
мером не более ю мм, г л у б и н о й  н е  более в  нм;

г ) околы концов продольны х ребер не до п у с к  с т о я ;

д )  околы ниЖних граней и  у г л о в  ребер  допускаю тся н а  

г л у б и н у  н е  более 1 мн, в  одном поперечном сечении д о п у с ­
кается то ль к о  о ди н  окоп;

е) на поверхностях ребер и  полки допускаются трещины 
шириной не более О, OS мм;

Ж )' обнаженная арм атура не допускается.

Примечания: 1, Допускаемые по п. 116, В и д  окопы и р а ­
ковины должны быть заделаны до установ­
ки п л и т  в  покрытие.

2. Требования л. 11 Ж не относятся к  з а к л а д ­
ным де та лям  и петлям  д л я  подъема п л и т  и  
к торцам рабочей арматуры.

(2. П ри  изготовлении п л и т  долж ен быть обеспечен поопе­

рационный технологический контроль м у  всех стадиях произ­
водства.

12а. S случае применения плит в  уеловияхагрессивной среды 
S каЖдон конкретном случае следует разработать мероприятия 

по защите бетона и арнатуры д  соответствии с требованиями 

инструкции по защ ите арматуры Железобетонных конструкций  
от коррозии”  (  Госстройи здат, 1962*.).
Проектирование промышленных, зданий с применением п л и т  
покры тия по данной серии до лж н о  производиться с у ч е т о м

„  Указании п о  прим енению  к р уп н о р а зм е р н ы х  п л и т  8 по кр ы ­

т и я х  п р о м ы ш ле н н ы х  з д а н и и .п

/у П р а в и л а  прием ки и  методы и с п ы т а н и я

13. П л и ты  до лж ны  п р и н и м а ть с я  отделом технического контроля 

(Q m )  п р е д п р и я ти я -и з го то в и те л я  в  со о тв е тс тв и и  с  требованиями  
настоящ ей серии.

П р и  приемке п л и т  проверяю т.

а ) п р оч н о сть  бето на;
б )  внешний в и д  и  разм еры  п ли т;

в ) прочность и  жесткость п л и т ;
г )  то лщ и н у  за щ и тн о го  бетонного слоя

14. Прочность бе то н а  определяю т испытанием кубиков на
сжатие, согласна/ГОСТ l0 iS G -6 2  „ Б е т о н  т я ж е л ы й .  М е г о  -  j

ды  о п р е д е ле н и я  п р о ч н о с т и "  |

15. Е с л и  в  р е з у ль та те  п р о в е р к и  прочность бетона не будет  
удо влетво рять  требованиям п . 6  н астоящ ей серии. то плиты  п р и ­

емке не подлеж ат и  м о гут быть предъявлены  к вторичной приемке 
после достиж ения требуем ой прочности бетона.

16. Внеш ний вид проверяю т осмотром каждой пли ты  г  произ­

водством надлеж ащ их зам еров согласно п  116, В , г ,д ,е ,ж ,  н а с т о я ­
щей серии.

17. Ш ирину трещин определяют с точностью  до о, от н м  пр и  

помощи измерительной лупы .

18. П литы , не удовлетворяю щ ие хотя бы  одном у из требо­
ваний п . 11 б , В, г, д , е ,Ж } приемке не п о дле ж а т

19. Д л я  проверки разм еров и искривления п л и т  от партии, 

состоящ ей из 200 п ли ?  о д н о й  м арки; отбир аю т образцы  в к о л и ­
честве 5 % .

Примечания: 1 Каждая п арти я долж на состоять из п ли т ,
изготовленны х из одних и тех Же м атериа­
лов^ а при одной и той ж е  технологии про­
изводства.

г . Если число подлеж ащ их приемке п л и т  н е  
кратно г 00 , то  остаток В количестве да  
100 ш т  присоединяю т к последней п ар ти и, 
а  остаток свы ш е 100 ш т с ч и та ю т отдельной  
п а р ти е й .

1У М Ч ^  ^ -2 -
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3. Поставка п ли т  в количестве менее 200 шт. 
считается йеной п артией . При поста оке пар­
тии п л и т  в количестве менее Чйшт. для  п р о ­
верки размеров и  искривлений отбирают не 
мёнее г* образцов.

20. Размеры плит определяю т с точностью до 1нн металли­

ческим измерительным инструментом.

81. искривление граней плиты  в горизонтальной плоскос­
ти  определяют замером с точностью  до 1 мм наибольшего зазо­
ра меЖду поверхностью плиты и ребром приложенной К ней вы­
верочной металлической линейки.

28. Если при проверке будет установлена несоответствие 
хотя бы одного образца требованиям пп. 2 и 11а, то произво­
дят вторичны й отбор образцов из той Me партии в  Количестве 
10%} которые подвергают проверке.

В случае несоответствия хотя бы одного образца из вновь 
отобранных одному из требовании вышеуказанных пунктов , при­

емку п л и т  производят пош тучно.

23. Д л я  проверки прочности и  М ест кости от каткдой партии 
отбирают четыре плиты, из которых в первую  очередь испы ты ­
вают две.

испытание п л и т  производят в  соответствии с  требованиями 
ГОСТ 8 8 8 9 -5 8 .

Примечание. Д ля этих испытаний допускается использова­
ние п ли т  не удовлетворяющих требованиям 
пп. 2 и  11 настоящ ей серии.

24. испытание на прочность и МесткостЬ производят наг­
рузками, практически близкими к  равномерно распределенной  
по всей плите , по схеме, приведенной на рис. £ с т р .  8

Д ве опоры н а  одном конце продольны х ребер должны быть 
шарнирно-неподвижными(ноЖевыни)) а  две другие опоры на дру­
гом конце -  шарнирно- подвижными( н а  к а тк а х ). В  поперечном  
направлении все опоры дол/кны быть неподвижными.

НагруЖение плиты  осуществляют в виде р я д а  отдельных г р у ­
зов и л и  сплошной нагрузкой,  создаваемой воздушныни баллонами 
и л и  водой.

Н а гр узк у  в  виде р я да  грузов располагаю т отдельными столбами 

размером в плане не более ЧООхчООнм п о  всей поверхности пльты  
МеЖду столбами на вее время испы тания должны оставаться зазора/ 

не менее юомм.
НагруЖение производят небольш ими долями нагрузки^ соста в ­

ляющими не более 8 0 %  от нагрузок , указанны х 3 табл 8

После прилож ения каждой доли нагрузки п л и ту  выдерживают 

10 м и н у т до  начала с ле дую щ е го  н а груж ен и я

Примечание. Д ля  нагружения п л и т  м огут быть прим енены
кирпич, Камни, ч у гу н н ы е  чуш ки и другие ш туч­
ные грузы.

Таблица 2.

Марка
плиты

Контрольная разруш аю щая  
равномерно распределенная 
нагрузка (о е з  собствен­
ного веса плиты ) в кг/м г

Нормативная р авн о ­
мерно р асп р е де ле н ­
ная н агрузк а  (б е з  
собственного веса 
п ли ты ) в кг/ и *  
д л я  занеоа прогибов

велики - 
пы пса- 
гибсв  
3 см

п ш зоо (8 0 0,40

Ш 2 ччо 8(0 0,80

ПкЖЗ S90 290 (0 0

ЛкЖЧ 160 370 1,80

rnvkS 930 460 1,30

25. З е п и ч ин аразруш аю щ ей нагрузки, по лучен но й при ис ­
пытании каМ дого образца, долМ на быть не менее контрольной  
разрушающей нагрузки, указанной б  табл. 8, определенной по  

£р о р м ул е :

у , к о н тр .р а зр .5  J ,  р а с ч . С  ~ ^  с.в.

1 (Й
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где : у  контр, разр. —  контрольная разруш аю щая эквивалентная 
равномерно распределенная нагрузка , 

исключающая собственный вес в к г / н *\

С —  козсрсрициент; равны й  /, V;

<j,pcxvr- максимальная расчетн ая равномерно р а с ­
пределенная нагрузка9 вклю чаю щ ая собст­
венный вес в

(1с.в —  величина собственного веса плиты ; р ав ­
ная 160 кг /м*

26. Вели хотя бы S одном из испытанных образцов про­
изойдет разрыв арматуры или разруш ение п о  косой трещ ине, 
или разруш ение сжатой зоны при прогибе, менее чем в два  
р а за  превышающем проъибот нормативной нагрузки\ плиты приз­
наются годными по прочности при условии, ч т о  величина раз­
рушающей нагрузки не менее чем на 15% выше контрольной\ 
установленной для данной плиты.

27. бели разрушение образцов произойдет не и з-за  р а з ­
рыва арматуры и  разрушающая нагрузка б уде т менее Ю0°/О) но 
не менее 85%  о т контрольной , вычисленной 6 соответствии с  
пп. 25 и 26, то  производят повторное испытание дополнительных 
образцов, вторично отобранных в тон M e количестве из той 

Me партии.

бели при испытании дополнительных образцов величина  

разрушающей нагрузки окаМется не менее 8 5 %  о т  нагрузки, 
установленной п п  25 и  2 6 ,  то вся партия деталей признается  
годной.

Вели разрушающая нагрузка хотя бы одного из первона­
чально или повторно испытанных образцов будет менее 85%  
от н а гр у з к и у с та н о в л е н н о й  пп. 25и26или; если разрушение хотя  
бы одного из первоначально или повторно испытанных образцов 
произойдет и з -з а  разрыва арматуры при нагрузке менее у с т а ­
новленной п . 25, то вся партия п ли т  приемке не подлеМиг.

U r f

примечание.

чую  партию  и  предъявить 
ной приемке ПО С нитке мной марке.

торич-

28. Если  хотя бы В одной из испытанных п л и т  разрушение  
поперечных ребер и л и  полки произойдет раньше разруш ения про­
дольных р е б е р ,то  независимо от др уги х  р е зульта то в  испы тания  
вся партия п л и т  приемке не подлежит.

29. испытание п л и т  на Жесткость производится норматив­
ной нагрузкой (з а  вычетом собственного веса плиты ), деличины  

нормативных нагрузок и величины прогибов> которые следуе* 
Проконтролировать при испытании этими нагрузками приведены
6 таблице 2.

30. Проверку толщины защитного бетонного слоя произво­
дят в двух плитах, подвергш ихся испытанию н а  изгибу путем  
вырубки бетона в середине пролета продольны х и  поперечных 
ребер, а  такЖе в центре каждого попя плиты  -  до  обнажения 
рабочей арматуры.

Примечание. Проверки толщины защ итного бетонного слоя  
допускается производить другими проверенны­
ми и достоверными способами без разрушения 
бетона.

31. В случае несоответствия толщины защ итного слоя хотя 
бы  в одной из этих п л и т  показателям п. Ю  настоящ ей серии  
производят в то н  ж е порядке повторную  проверку этих пока­
зателей ещ е в двух плитах,, отобранных и з  той Же партии.

бели толщина защитного слоя хотя бы 8  одной из вновь 
проверенных п ли т  н е  будет, с о о тв е тс тв о в а ть  показатепям п . Ю> 
70 вся пар ти я п л и т  приемке не подлежит.
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у. Маркировка и паспортизаций

32. Н а верхней и  ниЖней поверхности К айдой ппиты  ( в  ц е н т­
р е  крайнего папя) д о лж н а  быть обозначена марка ппиты .

На боковой гра н и  п р о д о п ь н о го р е б р а  ко/кдой ппиты  Сна р а с ­

сто ян и и  не бопее 1 м о т  конца р е б р а ) далЖ ны  быть обозначены  

марка п п и ты , д о та  и зго то вп е н и р  и н о р к а  п р е д п р и я ти я -и з го то в и ­

те ля .
33. б а й д ую  партию  п л и т  п р едп ри яти е-изго то витель  обязано  

снабдить  документомJ в  котором удостоверяется соответствие  

п ли т настоящ ей серии и  указы вается:

а) наименование и адрес п р едп ри яти я-изго то вителя

б) номер партии и д а та  ее и зго то вп е н и я ;

в) н о р к а  и  количество п л и т ;

г )  прочность бетонаj
в) р е зульта ты  испы таний п ли т  н а  прочность, Жесткость с 

указанием даты  и с п ы та н и я .
у7. Х р а н е н и е  и  тр а н с п о р ти р о ва н и е

34. П п иты , рассортированные п о  м аркам  должны храниться  
в ш табелях с укла дк о й  п л и т  в  р абочем  положении в  правильны е  

ряды .
35. НеЖ ду горизонтальны м и р ядам и н а  р а сстоя ни и  не далее  

50 нн от концов п л и т  долЖны быть уложены деревянные прокладки. 
Размеры прокладок должны быть н е  менее-, длина 1100 нм , ш ири­
н а  100 мм, т о л щ и н а  50мм.

П о д  ниЖнюю п ли ту  (примыкающую к основанию ) должны  быть 
улоЖены подкладки. Размеры подкладок должны обеспечивать 

прочность и  устойчивость основания п о д ш табелей.

36. Плиты  при перевозке должны укладываться в рабочем  

положении н а  прокладки п о д  концами пли т.
Все пр окладки должны быть одинаковых размеров по толщ и­

не и укладываться в одной вертикальной плоскости д р у г  н а д  
другом. ДолЖ ны  быть п р и н т ы  меры, чтобы в  поперечном и  про­
дольном  маправлениях плиты р а сп о ла га ли сь  с тр о го  о дн а  н а д  
другой и  не могли смещаться.

31. Ори перевозке плит на автом аш инах с одноосными п р и ­
цепами ( роспускам и)  ту р н и к е т на автомаш ине должен быть у с т а ­

новлен на са ла зк а х , обеспечивающих возможность продольного  
перемещения опоры3 а  ту р н и к е т  н а  прицепе должен быть качаю­
щегося ти п а  с передачей давления на о д н у  точку. П р и  перевоз - 
ке п л и т  н а  р оспусках свес п ли ты  н а  пр ок ла дк у не долж ен пре­
вы ш ать 750н н.

38/ При хранении и транспортировании должны быть п р и н я ты  

меры, предохраняю щ ие п ли ты  о т  повреждения и  десрормиродания.

у. Теоретическая схеьа
" " нагрузки

Pgb!iriiillHllilllllHI[IIIIIIIIIT,)l,lliilT!l!ilr,'i: Т 'Т Т Т Т .......... Ч
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Расположение нагрузки н а  плите в  плане
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показатели на одну плиту
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Выборка ста ли  на одну п л и т у  5 кг.

Марко
плиты

Горячекатаная сталь пери­
одического профиля 
класса /Щ ГОСТ 51 Ы-6 /

Горячекатаная стом 
круглая классаЯ7 
ГОСТ 5 7 5 /*  6!

Шоднатянутая
проволока класса вх 
racT $ ie i-sb

Прокат
марки
Cr-Ъ

ГОСЩО-et
ф, мм Ф ,ММ ! Гг5 Г П (р,мм Г* нм

вгяЦ гея я is*i1 шли Шито 1042 %Я7 6Я7 U/«* w
581 4 e i Итого

го
итого

як# j - - - — !4,8 Й,% 8,1 — - 8,1 S,4 it  ,6 n ,  o 3/0 3/0

п т  г - - - я,г - 5,7 — 1,6 16,8 - И,6 n ,6 8,0 3,0
п т  з ~ - гчл ~ - i4,4 8.1 — 1,6 16, з - /t,s ",6 3,0 3,0
п т  4 - ъол - - — 30# 8,1 /3 л — г е д - f '4 U £ 8,0 8,0
пт  5 36,4 - - - - Ъ6,4 8,1 13,8 — гг,5 - HJS ff,6 1,0 3,0

Марка
плиты

Расчеты 
ооЗнонер 
чо распре 
деленная

Вес
плиты

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Зес
стали

КГ

17 КЖ ! 330 *35-

пт  г изо sot

пт з $40 1.4 гос 0.S63 8S.3
пт 4 660 67,3

пт з 180 73,5

П р и м е ч а н и я '.

1, В к а ч е с т в е  р а б о ч е й  арм ат уры  продольных р е б е р  п л и т  
примет а горячекат аная а р м а т у р н а я  сталь периодического профиля 
к л а с с а  Я-ц по ПОСТ 5784-64.

2, Раз ре$ь/ с у кого ни ем арматуры даны на листе  2, узлы на листеЪ. 
1 Указания по иыотовлению плит даны 3 пояснительной гаписке

г , н  ^ j r x .

/953

Железобетонные пли ты  размером /,3%бм П К -01405

Опалубочный чертетн п л и т  и техникой 
-экономические показатели Лист 1
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Железобетонные плиты размеров

Арматурные каркасы KPH КР6, сборные сетки СЬСЗ

П К -  О н  №

-ffiicm *

Примечания:
t Каркасы и сетки и з г о т о в и т ь  с применением точечной оЬорки

6 соответствии с T9 на сварную арматири для ж!б конструкции  /ТУ 73-55/. 
5 Последовательность сварки каркасов Kp1~KPS'

о] позиции 4,10,12,16 илу, t8 приварить к стержням п а ъ /,%}/,/3 или  П  
контактной своркой
д) затем к о н та к тн о й  сваркой привариваются стерж ни  
\ , 9 J 5  и г Л . / h
В)готовый каркас приварить дуговой электросваркой к опорным 
пластинкам псъ. 6 и одновременно приварить стержень, поъ-5 
Сворку производить электродами т и п а  34S,

о н  Г о  4 1 .
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