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В В Е Д Е Н И Е

В настоящей альбоме приведены рабочие чертежи типовых 

ригелей для перекрытий многоэтажных производственных зданий 

серии ИИ23-2/70, разработанные в 1970-72 г  . г . ,  которые пред­

ставляю собой новую редакцию рабочих чертежей серии Ш 23-2, 

утвержденных Госстроем СССР в 1964г. Кроме того, в альбом 

включены:
-  рабочие чертежи дополнительно разработанных марок 

поперечных ригелей междуетажного^перекрытия ИВ 5-27,

ИБ5-29, ИБ6-14, ИБ6-16;

-  рабочие чертежи ригелей, устанавливаемых у лестнич-
*

ных клеток (серии ИИ23-8), откорректированные по аналогии 

с рабочими чертежами серии ИИ23-2;

В целях сокращения количества марок изделий в альбом 

ДОК 3-2/70 не включены чертежи ригелей следующих марок, при­

веденных в альбоме ИИ23-2: В5-5, Б5-8, Б6-2, Б6-4.

Поперечные ригели серии ИИ23-2/70 изготавливаются в 

опалубочных формах ригелей серии ИИ23-2.

При корректировке рабочих чертежей поперечных ригелей 

произведены следующие основные изменения и дополнения по 

сравнению с чертежами ригелей серии МИ23-2:

-  толщина защитного слоя бетона принята в соответст­

вии с требованиями "Указаний по проектированию антикорро­

зионной защиты строительных конструкций" (СН 262-67), как 

для конструкций, подвергающихся воздействию среднеагрес- 

сивной газовой среды;

-  уменьшено расстояние между выпусками опорной ар­
матуры и плоскими каркасами при объединении их в прост­
ранственный каркас, что связано с обеспечением необходи­
мой величины защитных слоев бетона в конструкциях;

-  изменена конструкция сеток C l, G2, СЗ в соответ­

ствии с "Рекомендациями по унификации арматурных каркасов 

и сеток для типовых сборных желез обетовных конструкдай 

одноэтажных и многоэтажных промышленных зданий", серия 
1.400-2;

-  изменено графическое оформление материалов а це­

лях удобства пользования;

-  изменена маркировка поперечных ригелей: маркиров­

ка откорректированных ригелей отличается от маркировки 

соответствующих ригелей во альбому ИИ23-2 буквой "И" в 

начале марки, например, ригель марки ИБ4-1 настоящего 

альбома является откорректированным ригелем марки Б4-1 

альбома ИИ23-2; '

-  приведены примеры образования пространственного 

арматурного каркаса при отсутствии на заводе ж .б. изделий 

электросварочных клещей необходимой мощности;

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, 

действующие в настоящее время и которыми необходимо поль­

зоваться при изготовлении ригелей;

т к П о я с н и т е л ь н о  я  а о п и с к а
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-  уточнена область применения ригелей в зависимое** 

от степени агрессивности среды;

-  для ригелей, применение которых в условиях воздей­

ствия агрессивной среды вызывает необходимость увеличения 

армирования по сравнению с ригелями, применяемыми в 
неагрессивной среде, разработаны,дополнительные марки,

о чем указано выше.
Риуелями серии № 3 -2 /7 0  можно заменять ригели серии 

ЙИ23-2 ш ИИ23-& т$х же марок, во без индекса "W* в начале 

мерки, например, ригелем серии ИИ23-2/70 марки ИБ4-1 можно 
заменить ригель "серии ИИ23-2 марки №-1 и т .д .  Исключение 
составляют ригели марок Б5-5, Б5-8, Б6-2, Б6-4 серин ИК23-2, 

которые должны эаненяться соответственно следующими марка­

ми ригелей серии ИИ2Э-2/70; ИБ5-28, ИБ5-30, ИБ6-15, ШЙ-Г7.

Указанную замену следует осуществлять в тех случаях, 

когда строительство должно производиться по ранее раз­
работанной технической документации, в которой были 

применены ригелм серии ИИ23-2 г  ИИ23-8. Замена конст­
рукций может выполняться без переработки технической 

документации.

В случаях, когда при разработке проекта конкрет­
ного здания в чертежи типовых ригелей серии Ш23-2 вно­

сились изменения, напрнмер, добавлялись закладные 
детали, то возможность замены их на ригели серии 

ИИ23-2/70 должна согласовываться с проектной организа­
цией, разработавшей проект.

П о я с н и т е л ь н о й .
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П О Я С Н И Т К Д Ь Е А Я  З А П И С К А

I .  Общая часть

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций много­
этажных производственных зданий разработаны применительно к 
унифицированным габаритный схемам, утвержденным распоряжением 
Госстроя СССР Й 163 от 2 июля 1963 года*

Данный альбом является частью работы* полный состав ко­
торой изложен в альбоме ИИ20-2/70.

Альбом содержит рабочие чертежи поперечных ригелей для 
зданий с перекрытиями I типа из плит, опирающихся на полки 
ригелей, с сеткой колонн 9жб м.

Маркировочные схемы поперечных рам приведены в альбомах 
ИЙ20-2/70 и ИИ20-8 альбом  2/то

Ригели предназначены для применения в зданиях с неагрес­
сивной, слабо и среднеагресснввоя газовыми средами*

Марки и область применения ригелей приведены в таблице I .

Обозначение марки ригелей состоит из двух частей. Первая 
часть марки обозначает типоразмер ригеля и состоит из бук­
венного обозначения *ИБ" и порядкового номера типоразмера* 
Ци(&>ы второй части марки обозначают несущую способность ри­
геля. Цифровые обозначения типоразмеров ригелей приняты по 
серии ИИ23-2 и ИИ23-8. Поперечные ригели рассчитаны как 
элементы поперечных рам с жесткими узлами с числом пролетов 
в соответствии с габаритными схемами.

Поперечные ригели рассчитаны на нормативные временные 
длительнее равшшерио-распрелелешне нагрузхи 500, 1000 л 
1500 кг/м2 и постоянную нормативную равномерно распределен­
ную нагрузку. Постоянная нагрузка на поперечные рамы включает 
вес плит перекрытия, вес ригеля, вес бетона замоноличивания 
перекрытия, а также вес пола и перегородок и составляет 
700 кг/м2.

Расчет и конструирование ригелей произведены в соответствия 
со СНЯЛ П-ВЛ-бЭ* с учетом "Указаний по применению в железобе­
тонных конструкциях стержневой арматуры* /СН 390-69/ и "Инструк-* 
цией по расчету статически неопределимых железобетонных конст­
рукций с у ч е т»  перераспределения усилий", издания 1961 г* 9 
конструкций с учетом перераспределения усилий", издания 1961г,9 ' 
я  отвечают требованиям "Указаний по проектированию антикорроэион 
ной защиты строительных конструкций* /СН 262-67/, предъявляемым 
к конструкциям, эксплуатируемым в слабо и среднеагресснвных 
газовых средах л

Ширина раскрытия трещин в ригелях при учете полной ветро­
вой нагрузки не более 0 ,3  мм, при учете 30* нагрузки от ветра -  
не более 0 ,2  мм (в  соответствии с требованиями СН 262-67).

Ригели изготавливаются из бетона марок 300 и 400*

Напрягаемая продольная рабочая арматура принята в двух 
вариантах -  класса А-Шв с контролен напряжений и удлинений и 
нормативным сопротивлением Ra * 5500 кг/см2 и класса А-1У с 
R a  = 6000 к г /см2. Величины контролируемых напряжений дня 
обоих классов арматуры принимаются равными соответствующим нор­
мативным сопротивлениям; для арматуры класса А-Дв предельное 
удлинение не должно превышать 4 ,5 * ,д яя  стали меркм 35ГС н 3,5* 
для стали марки 25Г2С*

Не напрягаемая продольная и поперечная арматура принята из 
горячекатаной арматурной стали периодического пробил я класса 
АШ по ГОСТ 57& I-6I*.

Натяжение арматуры -  на.упоры форм механическим способом.

Величины предварительного напряжения я усилий натяжения
рабочей арматуры даны в таблице 2 .

“Ригели под нормативною вромоннзю длительною нагръзк^  
<5оо кг/м ̂  запроектированы  для применения Только в 
Н0 Агрессивнызс глзоаыас средазс .________

Л о ясгго т еМ на я волисН й а а г з з / ю

/3 72 ______________ ._____________________L____________________L .
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Таблица I

Длина 
я ригеля 

мм

Норматив­
ная вре­
менная

Степень агрес­
сивного воздей­
ствия газовой

Местоположение ригеля в 
раме каркаса

'

нагрузка 
на перекры­
тие кг/м2

неагрес­
сивная

слабая
или
средняя

1 2 3 5. б

ЙБА-1 500 + ‘ 4 Крайний ригель междуэтаж­
ного перекрытия.

ш - г 7900 1000 ♦ 4

1500 * -

MB'»-А \ 500*1500 ♦ 4 Крайний ригель торцевой 
рамы или рамы у темпера­
турного шва.

ИБ5-Х

1" -

500 * 4 Крайний ригель покрытия 
и междуэтажного перекры­
тия.

1йБ5-2 1000 + 4 Крайний ригель междуэтаж- 
ного перекрытия

ИБ5-3 1500 + -

ИБ5-7 Л 500*1500 + 4 - Крайний ригель тЬрцевой 
раны или- рамы у темпера­
турного ива

ЙБ5-*
8280

500 + Средний ригель междуэтаж* 
ного перекрытия.

ИБ5-27 500 - 4 Средний ригель' междуэтаж- 
ного перекрытия

д а ^ в ' 1000 + 4

Ш - б 1500 + - н

Ш -2 9 1500 -4 * —**—

$055-30 500*Й00 + * 4 Оредний ригель торцевой 
рамы или р,амы у темпе­
ратурного шва

МБ6-1 500' * 4 "* Средний ригель покрытия 
и междуэтажного перекры­
тия

ИБб-14 500 - - 4

ИБ6-15 8480 1000 4 4 Средний ригель междуэта] 
ного перекрытия*

I 2 - 3 • 4 5

ИБб-3 1500 . 4 -

ИБ6--Г6 1500 4 -

ИБб-17 . 50041500 4 * 4

ИБ24 лев-1 500|  1000
ч

4 4

ИБ24 пр—I
7980

5005 1000 4 4

ИБ24 Лев-2 1500 4 -
ИБ24 пр-2 1500 4 -

ИБ25 лев-1 500| 1000 4 '4

ИБ25 пр—I
8280

500j 1000 4 4

ИБ25 лев-2 1500 4

ИБ25 пр.-2 1500 4 -*•

ИБ26 лев-1 5005 tOOO 4 4

ИБ26 пр-1
8280

5005 1000 4 4

ИБ26 лев-2 1500 4 ,

И626 пр-2 Т500 4 -

ЙБ27:лев-1 5005 1000 4 4

ЙБ27 пр-1
8480

500; 1000 4 4

ИБ27 лев-2 /1500 4 -

ИБ27 пр-2 * 1500 4 -

Средний ригель мездуэгаж- 
ного перекрытия

Средний ригель междуэтаж­
ного перекрытия
Средний ригель торцевой 
рамы или рамы у темпера­
турного ива* * .
Крайний ригёдь междуэтаж­
ного перекрытия в лестнич­
ной клетке •*

1 1 *

Крайний ригель междуэтаж­
ного перекрытия в т  ст - 
ничной клетке -

•
Крайний ригель покрытия 
и междуэтажного перекрнтм 
в лестничной клетке

Крайний ригель, междуэтаж­
ного перекрытия в лестнич- 
ной клетке

Средний ригель междуэтаж­
ного перекрытия в лестнич- 
ной клетке

Средний ригель междуэтаж- 
перекрытия в*лестничной 
клетке

Средний ригель покрытия 
и междуэтажного перекры­
тия; в лестничной клетке*

Средний ригель междуэтаж­
ного перекрытия в лестнич­
ной клетке
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Таблица 2

Марка ригеля
Класс 

напрягае­
мой арма­

туры

Расчетный 
диаметр,мм 
и количест­
во стержней 
в сечении

Предваритель­
ное напряжение
„<Эо ,КГ/см2

Усилие на­
тяжения вХ ,  
кг. на один 
стержень .

■ I 2 . 3 4 5

Ш5«-1, 1Я55-1 А-Шв
. А-*1У

2l(32
'2(132

«950 1 
5«00

39800
43400

1Я5«-2,ИБ« -Л .ИБ5-2. А-Яв. 
HE5-7lm52«-I, . ._ ту . 

• Ю525-Т •

3432
3/132

«950
5«00
•*

• 39800 
43400

Ю5«-З.Ш55-3,
ПБ2«-2,Ш525-2

. А-Мв 
А-1У-

•3(136
«(132

4950
.5400

50400
43400

ИБ5-«,ИВ5-г7, '
KE6-r!l!K6-I«,
ИБ2«-1

А-Шв-
А.-1У

2(128

2/126
4950
5400

30500 \  
33300

ИБ5-28, 11Кб-15, 
ИБ5-30,:п-б-т7 ,

. №26-1,13527-1

А-Шв ' 
. - А-1У

?428
ЦРЬ

♦,Т425

m
. 5400

sogoo
'33300 
26500 .

Ш55-б,ИБ5-29,.
КБ6-3,ИБб-Т6.
НБ26-2,1'Б27-2 АЧУ

м £ - 4950 
540Q

39800
43400
33300

Предел огнестойкости ригеля по СНиП П-А.5-70 -  3 ,0  часа

Для строповки ригелей предусмотрены два отверстия i  50 нм 
на расстоянии 1,0  и от концов ригеля.

Кроме того* в альбоме- разработаны варианты ригелей, стро­
повка которых осуществляется с помощью монтажных петель, изго­
тавливаемых из стали класса АЛ /см.лист 6 8 /.

Парки стали арматуры и закладных деталей должны устанав­
ливаться в проекте конкретного объекта, в. зависимости от темпе­
ратурных условий эксплуатации конструкции и характера нагрузок,

в соответствии с требованиями действующих нормативных Д0ДО1*& 
тов и указаниями, приведенными в серии ЙИ20-2/70*

При применении ригелей в условиях воздейег&йя- caW #  1*? . 
средне агрессивных газовых сред в проекте конкретно^ W fX ta J  
должны быть указаны специальные условия по изготовлению р я * : 
гелей, вытекающий из характера агрессивной среды и требе вайй |> \ 
СН 262-67.

П. -Технические требования к .изготовлению 
ригелей.___ г,_______ _________

При изготовления ригелей необходимо выполнять требования' , 
следующих нормативных и инструктивных документов»

е /  глав СНШ* *
J-B .I-62  «Заполнители для бетонов я растворов".
I-В .2-69 "Вяжущие материалы неорганические и добавки для ' 

бетонов и растворов".

I-В .3-62 "Бетоны на- неорганических вяжущих и заполнителях". 

I-B .4-62 "Арматура для железобетонных конструкций"*
I-B .5-62 "Железобетонные изделия. Общие указаний".

I-B .5 -I-62  "железобетонные изделия для зданий". *

б /  ГОСТов»

ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные, детали сварные для ' 
железобетонных конструкций. Технические требования и методы 
испытаний". ,

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения проч­
ности", >

ГОСТ 13015-67 "ИздеяИя железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования",

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испЫ 
танин и оценки прочности, жесткости .и трещиностойкоети*.
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в /  "Указан** по сваряй соединений арматуры ш заклаДШте 
деталей желе зоб етсиных конструкций" /СН 393-® /*

в /  "Указаний неприменению в железобетон®!* кокстр#*- 
циях стержневой /Щ  39049/у

ж/ "Указаний?» технологии производства арматурных работ 
в промышленном а  гршщШкзшм строительстве* /Bfr-б !  ШШМЗД/.

Стальные зт ош щ к  детэдигдолжны нзготаэваиваться в  соот­
ветствии с главой "Металлические конструкции.
Правила изготовления» ш н в  и  приемки" и о "ШструкциеЩ 
по технологии т г&гйвШ^ т -  ж установке стаяьаих закладнмж д е­
тал ей  в.сборных и  бетонных пъШетш* /Ш  3 3 9 4 5 / .

#
Плоские- к а р т е » ' ж латанг должны изготовляться при швещи 

контактней точечно» э«||Жтрговаржй.

дуговая с варке стержней из стали3 класса Д-1
метку -со^ои и со етаявдашя закладными деталями .излистовОй* 
по чо со во yi лове* стая»* а  также сварка закжкздае детая ей 
должна производиться ^етаредаии- типа 346-Т иж»Г342-$у свар­
ка арматурных стержне&иэ ехали. класса AJf W*»» собой и « “ 
закладными деталями, ухазбиншт “ в ш е , дол хна, де*извод итьс^ 
электродами типе 395-Ф, 342/1- ф и ЗДНИК Выбор типа *

-электрода из числа п р и ^ д а яв д  ьщ е для 'л дрт®..класса и tap *
*си стали Яоякен про а Уд иться на основании указаний (Ж 393-49.

Сталь для изготовления ригелей должна нрююияться тех 
марок, которые заданы в проекте конкретного об*екта.

При и^отовлеИии ригелей для зданий со слабо и сред Не­
агрессивными г аз евш и срезами обязательно выполнение специаль­
ных требований, указавшие в  ароекте конкретного здания*

Ригели армируются проетранет венцыми каркасами. ^
Пространственные каркасы собирается из плоских каркасов, 

сеток, отдельных стержней и закладных деталей е  применением 
контактной точечной сварки, алеАродуговой сварки и вязки 
вязальной проволокся*

Соединительные поперечные стержни, об*единяющие плоские

ГДаркасы в пространственный, следует вриваривать к продольна* ~ 
стержням плоских каркасов с помощью электросварочных клещей^

t  *
ПрименекиИ^уговой электросварки о д е то  предусмотрении* t 

;жентактной точечной не допускается.
С цель* обеспечения точности изготовления пространствии- 

нсге каркаса, ж соответствии с допускает, проставленным* на 
Чертежах, сборно его должна производиться в кондукторе.

, Сборка прпетранственных каркасов должна производиться Ж 
следующем порядке;

а /  устанавливаются опорные закладные детаадл*дайГШЦ ^

б /  устаналдеаютса плоские каркаем|

в /  нижняяпродольйая арматура плоских каркасов привари­
вается электредуговой сваркой к  опорной закладной детали ЯГ, 
а-яозиция 65 закдаднойдетали I I  приваривается электроевареч- 
ншш клещами к поперечно* арматуре плоских каркасеву

г /  поперечные соединительные стержни поз.48 привариваются * 
к нижним продольным стержням плоских каркасов Контактной Точеч­
ной сваркой при помощи электросварочных клеще йу

д /  предварительно напрягаемые стержни вместе со спиралями 
поз .51 заводятся^ сверху * про стран ственйнй Каркас н временив 
кренятся к стержням поз^48 вязальной проволокой!

е /  устанавливается верхняя продольная арматура в фиксирую­
щие пазы кондукторов у

ж/ полокдяие стершей верхней арштурн отно ситедьяо 
друга фиксируете» после выверки их путем приварки овСпоЗ.Зб 
злектродугово* сваркой* ~ .

и / верхниг поперечные соединительная стержни йбв.48я|р&?. 
вариваются контактной точечной сваркой ирн помощи элехтрою ^, 
речных клещей к  поперечной арматуре
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к /  верхняя продольная рабочая арматура диаметром 36 мм • 
приваривается электродуговой сваркой к верхним продольным 
стержням плоских каркасов прерывистым швом длиной 50 мм через 
400 мм$

л /  сетки С2, С2А, СЗ, СЗА, С4, С5, С5А /в  зависимости 
от марки ригеля/, армирующие полки ригелкйи сетки CI устанав­
ливается, привязываются к плоским каркасам, а  сетки С2, С2А,
СЗ, СЗА, С5, С5А, кроме того, привариваются к опорным заклад­
ным деталям III;

м / поверх сеток, армирующих полки ригеля, устанавливают­
ся, выверяются и свариваются между собой электродуговой свар­
кой закладные детали марок М2 или М3, которые затем привязы- . 
ваются к продольным стержням плоских каркасов. Закладные де­
тали М4 привязываются к плоским«каркасам, а М5 крепятся к 
опалубке на болтах.

Окончательная фиксация временно закрепленных деталей про­
странственного каркаса, а  так® его проверка производится при 
установке каркаса в стальную опалубку, причем особо тщательно 
должны соблюдаться допуски на установку выпусков опорной ар­
матуры ригелей, Фиксируемых в опалубке.

При изготовлении пространственных каркасов должны быть 
учтены фактические допуски на размеры стальных форм по длинв| 
они не должны превышать те допуски, которые указаны на чер­
тежах ригелей.

В случае отсутствия электросварочных клещей необходимой, 
мощности на листах 66 и 67 даны примеры образования прост 
ранственных каркасов путем замены соединительных стержней 
позиций 48 на скобы /позиции 2 / ,  привариваемые электродуго- 
вой сваркой к плоским каркасам, и на шпильки /позиции в / ,  

•закрепляемые вязальной проволокой*

Отклонения размеров ригелей от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных закладных деталей и отклонения, 
от размера толщины защитного слоя бетона до.арматуры не должны

10

превышать величии,поставленных на рабочих чертежах и указан­
ных в ГОСТ"е 13015-67. При этом толщина защитного слоя до 
поперечной арматуры должна быть не менее 20 мм с учетом 
нормированных допусков /при учете к а д к и  стержней при контакт­
ной сварк е/. -

Внешний вид и качество поверхностей ригелей дол*нм-удов­
летворять требованиям ГОСТ 13015-67 для конструкций произ­
водственных зданий, предназначенных под окраску. РйгедМ; из­
готовляемые для применения в условиях воздействия агрессивной * 
среды, не должны иметь раковин, выбоин и околов-. Исправление ^ 
дефектов последующей штукатуркой не допускается»

Лля обеспечения требуемой величины защитного елея при 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из пласт­
масс или цементно-песчаного раствбра; применение металлических 
фиксаторов, выходящих на поверхность бетона, Не допускается* ,

После плавного спуска напряжения .напрягаемая арматура 
приваривается к поз. 61 через опорные Шайбы поз.52*54 ЗИектро- * 
дами Э50А-Ф.

Для предохранения лицевых“певерхкосТеЙ> Закладных деталей ‘ ' 
от ржавления при транспортировании и хранении вбв эта  поверх­
ности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой ейеем 
0 ,5  мм, кроме тех деталей; которые'в соответствий с требова­
ниями СН 262-67 должны быть защищены цинковым иди другим 
/равнозначным/ покрытием.

По боковой грани ригеля /н а  расстоянии не более <от 
торца/ должны быть обозначены несмываемой краской марка До­
геля, штамп ОГК, дата изготовлений, вас ригеля Я Кг, Марка 
предприятия-изготовителя. Кроме того, о одной стороны ригеля 
наносится несмываемой краской буква "^^обозначаю щ ая ориенти­
ровку ригеля в раме /см .чертеж и/.

До напала производства ригелей завод-иэготовйтель должен 
•разработать технические условия■*.-технологические правила,, Сп­
реде л ящ иеосновныеспособы производства иуювтроля качества*

П о ясн и т ельн а я*  \ tyo h a ck# '
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изготовления изделий. I
При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопера­

ционный технологический контроль на всех стадиях производства, 
а также систематический контроль прочности бетона и арматуры 
и регистрация все,х отклонений от проекта, согласованных с 
проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается,-в 
соответствии с пунктом 1.4 ГОСТа 13015-67.

По согласованию с заводом-изготовителем и монтажной орга­
низацией ригели могут поставляться на строительство с изменен­
ной длиной выпуска арматуры, позволяющей Исключить применение 
арматурных вкладышей при стыковании выпусков из ригелей с вы­
пусками из колонн.

Ш. Указания по применению ригелей

* Назначение марок ригелей производится в проекте конкретного 
об"екта в соответствии с маркировочными схемами, приведенными 
в альбомах ИИ20-2/7-0 и ЙИ20-8 o m Som 2/70

При действии многократно повторяющихся и динамических z  
нагрузок назначение марок ригелей должно производиться на ос­
нове соответствующего расчета с соблюдением требований СНиП П-В» 
1-б2ж и "Инструкции по проектированию и расчету несущих конст­
рукций зданий под машины с динамическими нагрузками"»

При применении ригелей настоящей серии в условиях постояв* • 
ного воздействия температуры выше +50°С назначение марок риге­
лей должно производиться да основе расчета, с соблюдением тре­
бований главы GM1 П-В.7-67»

В случае нагрузок, отявдающихся от равно'мерно-распредез 
ленных, принятых при расчете ригелей серии Ш 23-2/70, названа- : 
ние марок ригелей следует производить на основе расчета, руко­
водствуясь указаниями, Приведенными в альбоме 1Ш20-2/70, ис­
пользуя при этом типовые ригели необходимой несущей способ­
ности.

Для подбора марок ригелейЖожно пользоваться характерис­
тиками ригелей по прочности,/Жесткости и и^ине, раскрытия Тре-* 
шин, приведенными в альбоме' ИИ20-5.

При этом следует иметь ввиду, что* маркам ригелей серии 
ИЙ23-2/70 соответствуют марки ригелей,, приведенные в альбоме 
ИЙ20-5, но без индекса *Й" в начале марки,.

Приведенная'в настоящем альбоме номенклатура ригелей Поз­
воляет использовать их как в условиях неагрессивной, ^аК'И 
слабо и среднеагрессивной газовой среды.

При применении ркгепеМ в зданиях, эксплуатируемых $  у с -  - 
довиях со слабо или среднеагрессивными газовыми средами, в 
проекте здания в соответствии с конкретными условиями*экбллуа-. 
тации и требованиями СИ 262-67 должны быть дополяитездно ука­
заны: <

а /  требования по плотности бетона с указанием *ары* 
водонепроницаемости и водоцементного отношения!

б /  марка и расход цемента, состав заполнителей"И приме­
няемых добавок}

в / виды защиты и способы их нанесенМл на поверхность р и ­
гелей’и стальных закладных деталей!

г /  требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, приведены в таблице 3 . ,

В спецификациях к  рабочим ч ер те» »  ригелей указан только 
класс стали без указания марки стали.

В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки 
стали арматуры и закладных деталей ригелей* Назначение марок 
стали должно производиться в зависимости от температурных

т к П ояснит ельная за п а ска
UU 2 3 2 /7 0

/372 '

f 2 4 4 9  ' <2. ■ '
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условкй эксплуатации к&нструкдий и * а р а « е р а  .нагрузок /с т а *

тические, динамические/ w сто тле тагами с требованиями 
вующих нормативных документов и указаниями, приведеннымив’
альбоме И1'20-?/7о. ■  ̂ - г

Т а б л и ц а  3  :

У № 
п / п

Плотность бетона Марка ид йодонввдо*; ницае ш>сти

Ifopv;r4.i!a?i

Г.опшчкнная 
0со'о плотный

U J f ;

й н б

s i

_________ - ___________________________^ -- ;—  ----------- -

<■■ ■

Примечание: . Марка стона по водонепроницаемости опре­
деляется по ГОСТ W O -5 9 -"Кетон гидротех­
нический. Методы испытания.бетона" в воз- .

• расте 28 суток.

с и
CCZ

Ригели/ предназначенные для применения в условиях воздей­
ствия агрессивной среды, низких-или высоких температур, подвер­
гающиеся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок и изго­
товляемые с учетом соответствующих требований, в проектах кон­
кретных объектов долины иметь маркировку, отличную от марки­
ровки ригелей, предназначенных для обычных условий.
Для конструкций, предназначенных для применения в условиях воз­
действия слабо и среднеагрессивной.среды, рекомендуется допол­
нительно к установленной марке добавлять следующие буквенные 
обозначения:

"к" -  при изготовлении конструкций с нормальной плотностью 
бетона;

"кп" -при изготовлении конструкций с повышенной плотностью 
бетона;

•ко" -при --згстовяении конструкций с особо плотные Итоном.

Например: если при отсутствии специальных требований к плот­
ности бетона применяется ригель марки ИБ5-2, то 
маркировкапринимается при требуемой нормальной 
_плотности бетона -  ИБ5-2-Д$

-  при требуемой повышенной плотности бетона -  
И55-МШ|

-  при требуемом особо плотном бетоне -  ИБ5-2-КО.

В проектах-конкретных об"ектов должна указываться о т -  
пускная прочность бетона ригелей в летнее время в тех случаях, 
когда по условиям монтажа и эагрухенжя конструкций прочность 
батона', равная 70$ проектной марки, является недостаточной.

1У, Указания по приемке, хранению и <
■ транспортировке ригелей.

Приемка ригелей долдка производиться в соответствии с 
требованиями ГОСТ 13015-67, ГОСТ 8829^66 и рабочими чертежами 
ригелей. При приемке следует обращать особое внимание на пра­
вильность иарк;']-овки ригелей, особенно для случаев, когда 
проектное организацией оговорены дополнительные условия эксплуа­
тации ригелей или в ригелях имеются изменения по сравнению с 
типовым /например, имеются дополнительные закладные детали /.

Ригели должны храниться в штабелях,'рассортированные по 
типоразмерам, маркам и партиям. В штабели ригели укладываются 
/ в  рабочем положении/ на деревянные прокладки толщиной не менее 
60 мк, располагаемые на расстоянии I и от торяов ригелей по 
одной вертикали.

По высоте в штабеле допускается не более 2-х радов.

Транспортирование ригелей производится на автомашинах и 
железнодорожных плат!юр^ах со специальным оборудованием, предох­
раняющим ригели от повреждения.

т к П о я сн и т е льн а я  зап и ска
lH /2$-2 jW

1372 \- *
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Яри jrep яоякс ригелей автомобильным транспортом сле­
д и т  рукппо стповатьпя ■ Временными, указаниями по перевозке 
унифицированных спорных железобетонных деталей и конструк­
ций npovHBxevHoro строительства автомобильным транспортом*1.

/ТШЮШ1, гт:.'Пй.;зг,ат, J966 г . / .

Перевозка ригелей желез но л о ломим транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
гелеэнодорокным транспортом сборных крупноразмерных железо* 
бетонных конструкций промышленного и жилищного строительства" 
/ШГОГГП, Стройиздат, 1967 г , / .

Яод*ем ригелей должен производиться в соответствии с 
требованиями глава СйиП Ш-В.3-62К и "Инструкции по монтажу 
спорных железобетонных конструкций промышленных зданий и 
соору ония /СН 319 -65 /.

/5

Условные обозначения сбарных шбоб
......  СВарнои шоб эаВодскоц
>— у— Сб а р н о и  ш оВ, В ы полняем ы й  

ори  сб о р к е  лрост ранст бенньос 
Каркасов.

а й

л-е
h - Высота шба 
£ - длина шба

h ~ Высота шба (h ̂О.г5с[, л о 
не менее 4*т) 
ширина шва{б ̂0Sd, но 
не тнее 8 пн)

£- длина шба

h ~ Высота шба(h*Q25d,но 
не менее 4нт)

6 - ширина шба (б ̂asd, no 
не тнее Wnn)

т к П о ясн и т ельн а #  з а п и с к а и и г у ф о

1972. ' ~ Г ~
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Примечания
f. Ни ерасидизс puac-пя нрос трине тёеннЬгс кярнясбг псгкиза нби 

с а с с м и т и ч н о .
С. В сеченида: У- /~ 4 -4  пред&арите-пЬмо нипряаасмяя ярмятдрд
ус-побна нс показана^ рс/спопожелие этой армс/ты/зЛ/сУм- полисатс /4-.

3 Риэлтер Р£П мм дин до рисраЗ арматура*.
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П римечания.
А Н а ф а с а д а х - р и г е л я , opocmpoHcm6e.NNbic 

xapkacbt показаны  с  хем ат о чна.

£ 0 сече.на9ос. /-/.-? 3-3 предварительна 
напрягаема?' арматура услаВно не 
показана. Р аслалакпениа  ргяаи api»mrrnypbt срг. нацист е /4-

3. Р азм ер  730 мм .дан  д о  ршраВ  

армат уры. •

Марка Марка кап.
ригел? иэЗеяфшг. поста

Як?! ? 33
С/ b bs

ибЬ -ц S3 b 6f
Mb b 52MS l

як?г / гь
С1 b bs

ИВ5 - 7 S3 b 6/
Mb b 52MS /
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с/РпатцрНЬгзс изделий ,
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oSute.пианов

Палка

ригеля
Као.
ШТ.

ЯР
ластаизЯели»

И 6 5 -3 0

ПК/9 / 5/
С / я 4В
S3 V s r

/чк ft

52M S г

M E 6 J ?

л х го / 32
C l V *8
5 8 У €1

M V V
52M S 2

/. //а  чхгсодасе ригеля лросл>/хгнс/п#ен#Ь*е хореею» 

похазонбр сзсег90т*ммо.
2. &  с е ч е н и я х  / - / у  3 -  3  лр е е & хр и /н & е б н о  н а п р я г а е м а я

aprrcrmypo уолобнв нв лежазано.Ра&тйрфлмре̂тпиерниФ/Хз/см.мяяусге- 
3- Рнзмер 720 л» дал до рщр&В apimirrrfpbi ;

т к
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Примечания •

1. Размер 120 дан до р и ф а  8  армат уры

2 О кончат ельная ф иксац ия закладнЫзс,

дет алей. производится ори уст ановке  

праст ранст веннЬкк. ка р ка с о в  8  опалубочны е 

формы.

3. Н а п р я га е м а я  ар м ат ур а  и  сет ки c f  условно

н е  п оказан ы . Расположение напрягаемой орматырЫ см. 

на лист е У4-.

т к1972

Л р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и . 
У зл ы  i  2

U U 2 3 -2 /7 0

Лист 12
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Примечания .

1. Р а з м е р  720  д а н  д о  р и ф о В  а р м а т у р ы

2. О ко н ч ат е л ь н ая  ф и к с а ц и я  ЗакладнЫ ос 

д е т а л е й  производит ся .при у с т а н о В ке  

П ро ст р ан ст В ен нЫ х. к а р к а с о В  В  опалубочны е  

формы.

3. Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  и  с е т к а . С 1 

усл о В н о  н е  п о казан ы .

Располож ение напрягаемой cfpMomypbt см. н а  Листе. Sty

А р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и .. U U 23-2/70
I IX
1972 У зм Ь/ 5. 4 Лист 13
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Aô /j
/̂r i

H
LVtufy*:

П У З

Ттргип^
чее**пе)

4* s s

l

61
A

е е 4

v-i £

4s 3

b e 4o

4j f o

S '/ G/ e

S S в

d e c  /7* i > - * V9'% s 9v Kr

* V9
C £R

J - J . Z - B 3 - 3 4-4

с п е ли н я е -гся  с  М /rf*u п о м о г и  д уго ъ сг" с о л р к и  ггри& лрки cn .u txjcr 4 5  J . f •
ГСел*<.~*и no3r 4& rrfrt/&df**s6‘*H3Tc& К rrftagoJT&nb/i^f cre-pSKMjm ATAV? ”/*<* sio+roetfv ^лс-кт лосбл-

иочм Ь гх м еиллгЗ . Т7рел6с*рл-гс*-пЬмо л л л р ^ /е л е м £ ^  tr^eps+u-tu ScfgogL/rrc&r £  н/*остЬ<*ъс-тёенн£<3 клр~~^ 6eросшие стержни пегз. 9S э-пектрос&нрочнЬг^и клеи^или лс попереч-
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издехитя
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M i г 52
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С̂̂ С/У/А/ уь /С7/Г4/£/Л£/
дана на листе /5

ПРим*= -танидг-
/  урсстрНнстЗГенмЬте каркасЬ* уа-пжнбт/ собира тЗся в ста-лОнЗ/сс: ком*ууКТора-х. Pup <^уок с Пор 

t(Lt Урс/ЗСТ Н 8  Л7СУ^С7/С/ 7 -£V 7(i//O l/ 3<//7с/с/с<? ^
£.Kf*3 соединяется с « У  при помосци ggsoSou с барки (Р%етп~п6т rrpaSapKи см~ггис т- 4/5 )
3 . риЖмие стернСМи ПОЗ. 49 приЗаривантТсЯ К продоитбмбттА-г СТерЖНЯМ КВЗ При помои^и -У~пенУv; 

сбирочнЬ/оскпежщеи. Пред&аритеитЗно напряеаемЬте стержни заводятся 8 пространстве м- 
нЬш каркас. Затем привариваются версснае стержни поз. 49 элекгросвароимФмн китенка ̂

, ллу л- поперемнв/м стержням питое ки-sc кирки си в. ____
4. Be роение продо-пЬнвге стерж ни устанавитава/ются и ф иксирую тся сттмоснтеигЬно др ус уру, 

ей путем припарка UJC К поз, SG. Затем  привариваю тся прерв/висто/м ливом Jz_£QC<aaeo~r 
SOC7 к npogo-гтбгнВгм стерж нем  гитоскизс каркасов.

5. Окончательная Фиксация эакаадмФа? деталей про из 8 ори тсд 8  опалубке
G Размер 7SO рам до рифов арматуры-
р ЗагектрстдузоЗую сЗарку производи тв Электр ода г-ти 3 S'ОН ~ 9^- .
9. Сетки С З , СЗП и 9 4 при&язатЗ Зяэа-пЗмои провоитоКои к продозтЬмвгм стержнзгм Нарл.гса
9. В таблице : & числит еле--- -------------------------- ------ ----г------

-ном ера позиций и  коли­
чество для арматура! * 
кл асса З -Ф  3, £знаменате\

ТК П р а е  тргсгне т & еныЬ*^ АгсфтЛгсУсб/ П к 4 -3 П К  7*

ле - класса Я-*?. i9  7Z
/ г л



С пециф икация марок армс/ту рнепсе 
иэс/е-пии и заклад нб/у :  с/е талей

I
Марка
’рострам
Кфкаса

марка
изделия

Калач
*ит.

as
листа

Марка
npoerfMH
харкает

Чарка
изделие

{Омич.
ШТ.

as
ласта

ПК5

i^ i3

ПК5
(продол-
загни*.)

£1 4

6 /

tea 4 £ 4? г г г
СЗ £

4з
4s s

сзя £ 4s 50
с4 £ 4s

S1
г
Gс е £ so

ЛГУ £ se в
мэ 13

S3

В ес ПК 5 -т 2 /6 М 2

М3 $
Х ~  ? ^

К ";f r
€30

1~1 E -S 3 -3 4 -6

Кс/нду к та рал, Порода к сворки
Примечания.

/. ПространственыЬ/е Каркс/сЬ/ далжнв* совиратбся в сталЬ нЬ/~ 
укс/зан £ /r«ywwr<;^w</ записке.

£. КР4 саединяе тсЯ a M'l при помощи уде о вой сварки (^^еталЬ при Sap feu слег. лист 4^).
3. НиЖние с тер Жми поз. 43 привариваются к продолЬнЬ/м стержням (?п4 при помощи злектро- 

сёарочнЬис клещей. Предварительно напрязаемЬ/e стержни заводятся S пространственнЬ/tf 
каркас. Затем привариваются верхние стер Жми поз 4& злектро с£ара чнЬ г ми Клещами к попе-г 
речнЬ/м стержням плоски л  каркасов.

4. Яерление продол6 нЬге стержни ус томавлабаютсЯ и фиксируются относи телЬно друз друза 
путем приварки ил: К паз. .535*. Затем привариваются прерЬ,вистЬ/м лвонЛЕ. -30 с гис/Зом 300 
к продол & и inter стержням плоские: каркасов. „ *° е

3  Окончательная фиксация закладнЬ/л деталей производится о а палу о ке.
С. Размер 730 дан до ниЖназс рифов арматура/.Л Электрода гавинз, сварку производить Электродами типа Эзод-ф .в. Сетки сзу езо и с4 привязать вязалЬной проволокой к продолЬнб/м стержням каркаса.
3.в  тавлице: в числи теле- " i_ ——, ~т

номера позиции и коли­
чества для арматуре./ 
класса п-ш SJ в знамена- ж Прос'Трс/нстЗемнЬш к&рксгс /7 K S

ц и г з -£ / ? о
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“ ' ^С/Л

с ЛЪтмер PSO уо Ьифлй аргиУтурЫ-7 Л*елг7/п^го(5ул7 £всф**& *jp*>***£oga*b w w r г л в д -^ .
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эле- ла*юра позиций и количество Вял арматур*». класса Jf~»Bt ВЗйаменртеля-3. В таблице: йуисрштеле
m __  _ класса
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С пециф иксгиил м арок с/рн/сгтс/ргмЬ/йс 
и зс?е и т и и  и  З стК -п с/дн Ь /зс  д е т с / и т е и  

н с/ о д и н  п р о с т р и н с т З е м н Ь ш  к с /р к с /с

Марка
растр*

каркаса

Марка
иэдеипо

Колин А/=
ли ста

П К  8

4 s '
/АЭ-аЮ 5 ^ 5 /

к р 4 в 47
с з в

49С З Н в

е й в

с е в 50

л / / г
5 2

м 3 /в

Марку
простран

каркаса

И Kojmjm

лит
л/=

листа

П К в
fnpodpA

г / /в

Ы

в в  

44 .

4

е

4в 30
жение)

4 э 4

3 / е

s e 8

б е с п к в -й27% М У * г

l~ d £ ~ г з - з
ПН и М Н а а н П Л  -

/. /тространстЁенм Ё1е  д г о / » * « у с А /  у о л ж н Ьа О СТОЛЬНЫХ КОНиУХаторах..
ПоряасгК сб ор ка  у / г « У Л * /  3 паяет п а  -ге лВ а о а  З а  п а  с  Асе. .

е .К Н Ч  с а ё уа  ААуетсЛ с  нра пом ойка р у д о в о й  с о а р к а  ( ' Д о т я ь л б  ПраОс/рКи см. л и с т  ч 5  ) .
3. Н и ж н а е  с те р ж н и  п аз. Ь в npaScfpeySc/t-oTK^t К п р а уо лб лЬ /м  с те р ж н я м  Л / ^ 4  пра  з л е  к

тросВараиаВАйс А сле и (е й . П р е д в а р и те ль н о  uarrppeaeiuB/e с те р ж н и  за Ё о уятс^р  8 п р а с тр и н с т  
оеы нёга К а р к а с . З а те м  праВараВс/Аотся S e p - * - / - п р ^ ^ /  пп.* ьв  г л а ? л - т А л л - А » * . г , . / Г -------

гтроуолВаВг а  стерЖм*
_ иG арка ыог ас Паз. 30. # , - -

к проуолЬпЬгм стержнем пласкаос каркасС/S.
путем приЗ

7/7аЗараЗа/атая беросыие стержма поз. 4в ЗлекгросЗаро*АмЁАМа кле- 
----  плоскаре KcfpKacoS.

уста навлиВпАотея а факсируАо тсуг относа телВма уруе ару̂ а 
?,cr7V»Af /7 9̂//^ЛГ/>//^гУАЛ 7V *a /7 М А ^4 ^£//?г Л/АГ £Л/&ГЪ+а* 5* ГП«»____ ______ Смл>

асами ас поперечнВ/м стержням raracAcaJo KarpKacoS. 
4. аер^снае  ----------1  ̂  ---- *—' ......... .......— л — ° ----- ----

К  п о з . З С . З а т е м  п р а В а р а & а /А О  т а я  n p e p G / S a c T b iM  a y  З а м  ^ З .^ с -и у о з с м  STOO

S. О коНиателЬ м ая сраксас^ая за кла унЬга с у е т а л е а  п р о а з В р у а ТС Я  & о п а л у й к е .
€. Р а з м е р  7SO у а н  у о  рперо6  с / а к л у т  un h i.

Э л е к т р о у а м а  т и п а  Э 5 0 П  ~ .
паи про З о ли  к о й  /с гтроуолВ ы В /м  с т е р ж н я м  /кар ас а с а .

9. & таблице: В Ч ислителе - ном ера позиций и  количество д л я  а рм а турб/класса Я -м £ > 8  з н а м е ­
на теле  -  класса J f -  П .

/О.Деталь уста н о вки мЪ 
д а н а  на листе f£> тк -'TpOcrrfjcfHe'r&eMHbiU Kc/foMc/C П К  & Ш 2 3 -
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Спецификация мара* арм атурны х 

изделий и закладных д е та ле й  
на один пространстВеннЬ/й каркас

Марка

прасгран.
каркаса

Марка

изделия

кош ,

ип листа

Л К Э

2 / гХ
k P S ч 47
c k 2 49
С 5 2

50С 5  Я 2
С 6 2

Марка

Рршран.

каркаса

М арка

изделир

крл-
ШТ- л ист а

М1 г
5Z

М2. /2

Л К  9 44 J -

(продол­
ж ен и е)

48 _ 
5/

ж
JL.

61

5G 8

В е с

/77- ДетсглЬ .устаноБни М 2  дана ни лист е

/ - /  «g- г  з - з
П рим ечания
/• Пространс/пбенНЫе. кархаШ  должны собираться Б стальных кондукт орах.

Парадок, сворки У ка за н  В п о ясн и т ел ь н о й  з а п и с к е  • ,
a jc p s  и  kjР 6  с о е д и н я ю т с я  с  Л7/ при п о м о щ и  д уго в о й  с б о р ки . ( Д ет аль пр иБ арки  с м . л и с /п ч Б ).
3. Нижние стержни поз. 42  приВариВаютср к  продольным стержням Кр5 и кр -6  при помощи 

Эле к  трасЗ ирачнЬис. хлещ ем. Предварительна напрягаемые стержни заВодят ся & прост - 
рансткеннЫй каркас ■ Затем приваривают ся Верхние, стержни поз 42 Элентросбароч -  
НЫми клещами к  поперечным стержням плоских. каркасов-

4- Верхние продольные стержни Устанавливаются и  ф иксирую т ся относительна друг,
друга путем приварки дх к  поз. 56, зат ем  привариваются прерывистым швом K -  SD с шагом 
5 0 0  н продольным стержням плоских каркасов. р ю

5 - О ко н ч а т е л ь н а  я  Ф и кс а ц и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  п р о и зв о д и т с я  о  о п ал У Б кС
€. Р азм ер 72Q  д ан  до р и ф ов арм ат уры . _ - п а т

l & S r & S K  ^ o L Z  е ч * н ,ш
9. в  т аб лице : В числит еле 

Номера позиций и кил и - 
Чест В о для арматуры кож  
с а  Л -  Щ В, В знам енат еле  
к л а с с а  J J - / у .

т к Прастранст&снньпй каркас Пк 9 иигз-гН/,

/972 Лису 2J

/ г / с я  s s
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Гфш&ЯЖсГ

£J пкЛ

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  ,4 Р * м а т ц р н Ь ,зс  
изцеитии и закпаЦнЬ/зс рста-аеи на

ЧОркаук/рка
зу с -

*<я

з г
к я е
се

ПК И сед е

с Ь
се
М1
мз /е

ы
47

4 6

49

5 Z

маркау^арка
V.

ее

4#
_ s o

50 <*ение) S f

3 5
s e

ю з

i - i 3 - 3

КО /с  т ора к с  -

&1

Вес П КН -*Ъ% ъ8кГ

П р и м е ч а н и я .
1. Пространственною к а р  кас&/ долксмож соёи р а т Ь ся  в  стапЬнТн 

П ор я д ок  св а р к и  у к а за н  £  ааясм ит сигбгнои  ̂за п и ск е .

£ .К Р £  С оединяет ся  С  M l При пом ои/О q*/S o£ ou  сва р *za- (ДСТ*Нт& rjpuB apKU  СМ. лист  4 £ ). А^еНом~
3. ', HuaKh u c  ст ер н /н а  fTO~f. 4-3 п р u S a p u S a /o tcj/  *  гр о д о *п Ь м Ы м  c re /я к н я м  ДГД? п р и  п о м о г и

//£лэс ллв< ’ “ ' ' л .........  *"
Затем Привар*
стерАКмям  / ю т с л и а :  •

4. П ер^см ие гт£юдо~г7& н Ь ге  ст ерж м и уст ам яо-гт иёаю т ся и  ф и к си р у ю т ся  о т н о си  тте-пЬмо g p g &  55
путем п р и в а р к и  иас к  п оз. SiS*. Затем п р и SapuSa/oreyf арерР/6ист £мм ш 6 ом £ Г ~ 3 0  с  *и а вом  S  
npotfoJrhM biM  стернСмяМ naocKUCC К а р к а с о в . ^  .

■S'. О  К о м ч а  те^тЬмау ф и к с а ц и я  зак -яадм Ьж ас д е т а л е й  п р о и з в о д и  т ая о  о  п а л у  ь к е .
с.: Р а зм е р  ? е о  д а м  д о  р и ср оВ  ярм вщ урр).
? .З л е к т р о д и £ о З у ю  с в а р к у  п р о и зв о д и т ь  эл е к т р о д а м и  т ипа Э З О Д —ф .
в-Сотки се, с£п и С4- привязи тЬ вявалАмоа про волокой к придолЬмВтм стержням каркаса.
3 .6  т аВлице: 6  Числит ёл* '  л  '  --------------------------^  *  ~

на теле- класса я-П.
&. Д е т а л ь  у ст а н о в к и  м3 

В а н а  наг л и с т е  /& ж /7растранс т&еннЬ/и Keffrkefte /7К 4& ш в з-g fa

/372. •Ласт £ 3
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СгтецифчК**Ч*-/& MCfpOK Cfp*f*rr*ff*Hbt3C
U3fif£-n*JiJ ej 3cftCJTcfefMb/CC 

Hct Otjut-f ЛгрОС7уЬ^Л/СГ^Л///^Д/^^Ь^£;

Мирнее
прюеярег*/-
М)Г/Ыг<ГС<7

МирНег
чЭд&лЧ*

Каллп
ШУ

А/~
умуСГс/

* у £
з  У  у з ы.

ПК 12

км4 £ 4/7
с з £

9 Q9с  З а г
гт4 £
СС г 50
МТ £• 52
М3 тг
/?/ 4 6/

'неиг̂ ё)

4s to?

S3
64

s e

вес п к ч - ечб-убЧб. irr

fJfruмечет must.
/. npr£rc-rf*e=tHCT-&&M*-l£ne tccfpKcrchr cfcrsiJ+Ct-tbt cofjcjfrcrrbcft S СТсТ-пЬмЬг 

r7of*S*£fOt< сб о р к и  уЛЧГ^сГл/ & /7Cy/CW 7 -£ V 7 6 w W  J c r w r A T f  - 
£. /гя4 СОе̂ «/#/У£7СЯ С- Л// rrpr*J ГТОМОСУ̂ Ч *%уёоЗо*У С^ЬАа/ (yjeycrurb ripreJ&CtpKU Cdf.^<rr^5^.
J. Мимсмие c7»fyC7/̂ «t/ nos. 4 s  г?р,е,3&рге/&е*у-оУ~ся Л rr/bo£/c*-nbnbm стермем&м /СР /̂^v  ^ел-яЬо-

с£чр>очг-г6>/сс /r~s*e*t(C*j. /^ьв^4ч^«гел6//о n**rr/b>jf&cfe?*r&/e с7 е̂»Ао /̂ зчВеу^лтс/т 0  гг/*ост/ьмнсгЗенмбгО мир 
A w e . Зет те t-т rrf=nj&4f3*~iS*tMj Tcift Верзсы*ие rn ^ & M W w w o a. ^  -Э-гтек 7 jfco c^ o j6  о  v»v6/A7W  A j7 w ^ w /^ w  a~ гхггт&реч- 
Hb/er crepMCHLSTM nsrcrcMMJc KMpfccrcoS.

4. yteyborz/we nfaOffO-n£f~>i>re гЛ?АЛ(//и yc-Te*r/<=f&~n*s£4f~oTCJ7 и  ̂ bwww/foyAWT-̂  оглюе^ттр^б/уо wwŵ  м/»че<Тli/тем nf*£4e&cffi»KU o r  Jt 5^*/
AC nf*c/cfo-nbwb/M CTtepAHHJfM rr-noc?K*jJc- S  ОкоеУЧЧтеУгВыс&Т '
/5**AW-yb РЗО 7*. Л делг/то^го^^

7b<f&a/£*ty&cfs<j T*zH /?ЬС66/̂ «/сг6/аг eyj&aMт<чсс?3 jy50c*4***On
rf~/cCpT ffrW A T c</w W /r 3 ( / А Л eje-ref-ncej rr/bd-f̂ &cr̂ 4~*~CJT £  ОГГсГ-ЛсУ Steer.<утн Zfo puepaB армат уры
? o % / o  ет&мрХх/ гг̂ юж-езЗоу/еу тс, Эз7ект/Ьгсгсрсгм*у rurref 3SOfT -  ф .

/О. J fe irja /rb  зст аноТзки Л З  Вана нет л и ст е 7 $

номера позиций и количест­
во для арматурЬт класса  
Л-щВ, В знаменат еле -  
класса Jt-ty. ta?2*

т к  Л  р о с  ТрС/МС т ЗсммЬ/U  КеЗрАссТС /7X72 ZrtA?3- 2ho
Лист 2U
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L s

____ t_____________ _ .ъзржсЬ/ gctJ»t<t-t£n caSL/frKfTp&r £ с7ка~п8ач£/сх: лсо/vgU/Ar горо-зт.
fopftifcrK; cErofoKtj уКсГЗПм/ §  nos/or/n 7-С-п8а/Оо  3**гт/-/сАсе.

3 -Кя4 гагу</АС^«7*У? c  A*Y ntro no*ro**4*JSS^oSo/J С:£мф,Лро (Ae7Xf-n£r rrf=>o£txfrrctJ ca*. -nocГ 4-5)  .
3 . M /A ^ w e  cTGfrjrt*ftj /703. 4в nfooStf/borScfWrcsr Ac n/te£fc?-nb/*&//*/ c 77?f>S*CA-Lfr/~r KP4 njb</ ГТО/rrOOLfCJ З-УТ̂АСУ/trcrcSor/boy.

A/6/JC fctre/Ltjeu. Пре&в*7£и/ т -̂лЬа/о ч<УП/*ЗГ<г<ГС*,6/£cr&krAtfnaj 3*y£ogjrrc& £ п/Ьс*с-уькг*гст&е*/+/*&/*/ аог/ЬАг̂ с .
3&Т&/Ч nfrt/&Ct/b*J&*f/OT-CSr ^/b-JC/WC c rtfy b ^ /Й / ПС/З. 43  3-nCA<ypOc8c3pfCr4/-/8/nrgj АСИСпЦ*ЗПП-/ Ac попеуьс*/-
tibr/f C 7-C/b Af<HStA4 n-rrC/CACnJ? Acc/f* ACc/CoS.

4. вер^сыое nfjo^fojrb^bie c i J / C ттЗА-иу&поёс/А-о-mjr cs ^ су/сп̂ п/ асагк̂ г от/-/ос</т^пЬ/чо Sfi*S* 3p*f~
z** nt/net* n/7*/6*?firAc/j 1/3C к поз. S&. Энгтем пръ/8с//±>+/8с/*о тсуг пр^р8,£ооу8/мг пиёоА-f JL.- с oac/so**

'  '  re/^A^nsrnf ПЗГОСАСЯ/СЭС AccyjoAcc/ooS.S'OO к nfnocfOrnb/-/£///+ i f __ ______________  _ ___ ______
■5 О/СОНЧСГУС-п8*-ШуГ 3̂ AACJ7C/̂ n£/JC tje~rcf~nCt5 nf>ООЗ&СГ&ОТ-С̂ Г £  ОГТОА-П/уёКr<e.

4а 4 4 _

е. /Ъгзл+е/ь 7&0 cfctH s o  /ш#аб ор/пеггирр/.J ? Ас^е^уго^у/О c&cffjfcs of7C7*J3St7So-r£ Э-неАст/Ьс/дЯМи T/jrr** Э^ОЯ-Ф.
8.СеТА<и СЗ, СЗЯ U £"4 n̂ ro Sj73cA тЬ 8>$АЗсГ~лЬыо*!/ npo£o-J7Cf/CO/5 Ac ПрС̂ АО~п8/ч8/АЧ CTe/trA^nf/Af KcfpACof*.-cf
З.Я Т̂ё-rujâs: в ЧОС-ПО TC-rrC - ПОАЧС/Ьс/ nôcfi-iotj U /СО-ПО ЧСсу8о S-nsr е*/ОМс*ТЗ£зё/ АсПегсссА Я~Мв, В 3«/дГ̂ е//<УЭТР~ 

--  ACJAGfCCc/ /7-/V. Г— —

p>f>c ПК /ŝ _

тк П р о ст р а н ст З ен н Ь ш  К а р  К о с  ПК /S
шгз-г/п

/г/??
-Ллс7-| /?7
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С п е ц и ф и к а ц и я  M d b a K  а р м а  7~t /£ m b (J C

и з д е л и и  и  з а к л с /д н Ь  дат д е т а л е й

ПК 17

nprOCTpUHC.
KUfrfcUCU

Н^ргки
наделка

KosutH
«/Г

V=
-<7*/̂ »кГ

#

H K J 7

i

^ 4 ч З б /
te e s 1 /? 4 7

ы 40
C S <г

5 0CSH -е
с е
ЛГУ

5 2
м е
E f *

6 f

ч- ’ • / ,

ЕЕ
4 s 4
4 ? /  *
4 е л ? ‘
4 э
S f €■

s e  <
' б с £  Л К  п - М б , 7/598Ък1

1 ~ 1
П р и м е ч а н и з и
П/»а)с т ранст вем нЫ с

г - г

. 7firab т рам ст веннЬ ге К а р м с Ь / д а лн < н Ь / c o S u p a r b e s *  S  с т ч м г ^ б , 
n trp jrg o K  c S o p fc u  у/г<Л?«г// S  nbstct-HJ т е^пЬ ^аи з а п и с к е .

£  fCZ^S* CXrC*f*J+tS*CTCSt C Ary П р и  ПС/MOUifU C/i/Scr&OU cB cfpK U  (~Де 7~а~ГтЬ np*-t&CtpA<*J C /f. JJSJCT 4 5  )  - ■
Э. Т/и**<г-гие c r e / ^ X ^  п о з . 4 e  n p u S c /p u S a ^ o  таят ас ггродозгЬм Ьгп стерн<нЛ** АГ/У/ /^>и rro^roufU  ЗлС*с -

кпемж^ей. П ред& ариТИ -пбно м а п р л е а е н Ь ге  ст еринм и3a6ogstTC&  6  п р о ст р а м ст б ен -  
M bnj AcaptCUC. 3crre* t П ри& ариАаЮ ТСЯ  B epJC H ue CTCpHCMU /703Г 4aC 33tetCTpOC?SupCriMbf**U  AЛО — 
't*4 а  м и  К С У е/'/^Ч Я '^ n-noc/cjjcx: Iw y b ^ q rco ^ .

4  й е р ж н и е  n p o g a -n b и б /er с т е р ж н и  дст ана& пи& а+ о-гсзг и  ф икси р * /+ о т с&  от носит е-ггВ но
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/ю у^/х ллрьц^ .  Г7рсд£с?рчтс*гт£гНО ы а п р я ея ег+6 *е
Затем npuSapuSn ьо rest берсиие стер**ни ооз.4в злекгрсиАгроинб/ми кпслдами Л паперечмЬп* стерм
^/Г/М РСЛГА/ЛГ КОрКЯСО&

V. £Seyi»rM(/£- np*o*yo-ft£***/*je у с п ^ ^ ^ « / м т а ^  Л г л / о - с ч / у в л б ^ с ? ^ у * с /
идтё/г пробирки ик К no3.SC- Затем прч&яри бак, т̂ я ррер±,бис ^бил* JF~5Qĉ oaeo~ зоо at

диитбыЬ/н с т е /л ч /а » /^  /jw /o to w a?  aw^ a w c o ^ . ^
s./7Ax****f4T^-n6*+4jr *рчАхтаММ& Зчг«лчгд^А «е /у л « 1 ^ о ^ т » 5 я  ^  о / м л д ^ л е .
f . Размер а я ?  ран до рифо& арматуры
?.Элсктроддео£д*о сборку проик£одитб электродами типа̂  35оп-ф_ 
е  Сет ки СЭ, СЭН, сЬлсз,С £  "  ' "
-9- 5  7iqi£u7v^: ^  У м слите.

Л С —КОМСрЮГ П О -»и*4ии  </
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Спецификация мс/ритк Прма тцрнб/се 
оЗс/е-пий и  зпклсгцмЬг^с cje  тцле-и н а

Мирка

прострем
каркасе

марка

изде­

лия

KtUTu\
шт

/✓
листа

Марка

простри,
<4ркасл

марка

изде­
лия

<&им/1
шт

л/
ласта

м 6/ ^?5 p i 61
kr4 В 47 к р 4 г 47
сэ i сэ /

49--JT"C3R / 49 СЭР /
с4 i с4 /
CSR / 50 су / 50
ее* В се в

п кск CPR i 54 пкгц с? / 54
лев. Mi В пр. M i в

М3 е 52 мз с 52
МР -3 мр э
В / зг Bi зв
вв 4 вв 4
44 в 44 в
4s 3 6/ 4s 3* 61
4А 9* 48 з4
' ЗА- & SO 4Ь

3/ 6/3 В! 6/8
55 В 5$ . 4
55 a 1 S6 в

ВесЛкгЬлеВ-* ТтОВВсг Вес лкгчпр.- 69?>Z/702,8КГ

±-1 г - я 3 - 3 £ -4 s - s
П орядок с б о р -

Приме ч дн и я •
/. пространстВеннЬ,е каркаеЬг должнЬ/ собиратЬся 6 сталЬмЬ,сс Каидукторал 

ки указан В лоясмителЬмои записке.
£. КП4* соединяется с M i при пом огидуеоЗаи сВарки /Д еталЬ  приёарки см. -лист 45 ) .
3. Нчжнпс птгЛМпи /ГОД iS  „/,»&*/*«ёан,тся к nbvt/мЬнЬ," етсркпя" /0*4 при nnnroufu 3*fV>bô ^ ° Z  '

нЬсс клешей. лредёарите-пЬно напряеаемЬ,е стержни заводятся О пространстЗеннб/и каркас, о а - 
тем приёариёаются Верхние стерший поэ.4в электросёарочнЬгми кле*цами К лолеречнЬ/м стержням 
плоскаjc каркасоВ-

4. Вершение продал&нб/е стержни устанаВлиВаю тся и ф иксирую тся относи телбмо др уе  дру&<4 аУ~
тем приварка исс к no3.SC. Затем привариВаыэтся прерЬтВист£пм шВом ̂ ^оси/уеом  soo к продолб  
нЬ/м стерж ням  плоскисс каркасов ■ ^

З.Пконнате~лВмая фиксация закладаЬсс деталей производи тся В опалубке.
е. Размер "FSO дам до  р и ф а В  Урм атурЬ/
?. ЭлектроддеоВую  сВаркд проиэВодитЬ электродам и типа  ЭбО П~Ф .
ё. Сетка C3tc3fj}c4, cs>csr , СТ*С?ft привяза тВ Вяза л  В ной лроВолоКои К продолВмВ/м стержням каркаса.
О. В  таблице: В числите- г- 

ле-номера позиции и ко- *

класса РПВ, В знамена - 
теле- класса Riv.

ъарма 
’ В Знс

*0 Деталь ,^ т г ^ гВка МЗиктЧ дана мо srlkfre. /5

T Y  ПрострумстбсмнЬ/е fcefpfcjycbf П К  с&  леб*

/3?2 л к г и п р . L ^ r\j6 I
/ г / f*9  s o



м црок прм н тдрмб/ccr
,,-п'нё пи н  /У у с 1/cnc*CfHb/JC £/£ТСГ-Г7е и  H cf 
‘ ^  ■ ' . "L-~, ... VrVAf/Г/УГ'

М ирки

простри*

киркиси

М ир ку

и з д е ­

л и я
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и/Т

У~

п и с ти

М арки

простри*

киркчеа

Мирки

и з д е ­

л и я

>Wi /✓=

Jtu cTU

т е з
я с б .

1я1о+в sii+ 1 ы

Г Т К В 5
п р .

/5о+5J g i 6/

К Р З* г ч ? К П З 1 3 47
С З 1

4 Ц

С З 1

4 9C 3 R 1 C 3 R /

С4 1 * 4 1

O S / 50
С У i 50

с е г се 3

с е ✓
S i

с З п i 51
с з / С З i
м 1 г

52
M i 3

5 2М 3 G М 3 e
M i 4 м ? 4

г / . 8

Ы

3 1 8

6 t -

г г 4 S 3 4

4 s 4 4 s 4

4л - 1 , 4 е 1

fi.' /06 48 /06
so г  ■ S O : 2
3 /  . е 51 6

др, 4 1 sii 4 r
s e \ Sis' 's  -*>11 «ЕЙ гг.г*г ЬесПК25пр. 630,iP # B 2 2 .2  к г

J®  ® F
l £

У-У
При мену ния.

У- ПросгринстЗеннЬ/е кир/сиеб/ ̂ вдЧл/6/ coSupy тбся SстипРнб/jc  конддлсгорите, Порядок cSo/яК* 
у/сизин S поясни те-оЬмсн/ эипиеке.

й-КРЗ1 соединяется с M i при nOMougjgyeoSou сёирм*/. ( ‘ДетаитР прибурлси см.-иисТ 4В } .
Л НиЖмие стержни поз. 4в приёириёунутся К продо-пбнР/н стержня** КПЗ'при поноици Зттектросёи- 

рочнЬ/zc к-пеи^еи. /7редЗиритепЬна нипряеиенЬ/е стержни зиЗоуятся 3 простри нстёеннР/и КУр 
кис. Зитем при8ири8илотся ёерасние стержни поз 4& зителстросёирочнр/ну кпен^ини и попе - 
реннр/м стержням гитоскиас кирлгнсоЗ ■

4. Пери:ние rrpocfo-rj£ru3/e стержни устунуё-пиЗинз тся и *риксирд*отся относи теигРно дрде друг*
, путен npuAuptcu и?с К поз. 30. Зитем сриЗириЗннттся прерУ/Sue тР/ег <иЗо/н ^ЕдОсшУеон SOD
^  К  проро-гтЗнЗ/н стержня** упоении? куркисоё. ^
5. Окончи телбния фнКсуцня иУк-пудУР/и: дету-аеи проилЗоди тся S onungSrce.
С. Пизмер ?В0 дин до .butpatS* ctper& fypb'
?.3пектроддг:о8ды* сборку проиуёодитр э-п/ектродуми типу Эяоп-Ф . ?.. .
В. Сетки C3J £ГЗПЪ г&>С5,С‘5'Я>£‘3, СВУ и СЗ приёязсгтЬ ёязиигбнои ар
3- £jruSnuye: 8чнепите-

Jte-нс/нерН позиций у Т Т /  
кожгчестёсгупЯурмигу I Г\Яр/ кписси ПтЯРлё 3wU' X А V

- ж в в а Ж й # ! » » »

fJftocTftcn-fc Т&еннЬ/С к я р к я с б / /7К ^£ яе?ё.

, ПК££ nft .
ицгз-г/?а
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CCTACU С З

С гг^р и ф ы А 'еТ Д М З?  Mefp c r /c  c/ t 
~uз а е л  La m  и  з м а с л с ю а ч Ь а з с  4 & т с П я с Г и  

IJcfe/AU  n t/C /C  T p G ff-A C  Т б С Н н Ь /U  K & p rK & C

ПК £б-ое£. /7К£6np{ЗерналЬ-мо )

ад- пке&лЛ- '&*■ ijsa/.s^

М а р к и

грОСТрОА,
KUpACUCU

М ирки

и з р е -
л и р

АСолич

шт

r i-

ли ст ч
MupACU

простри*

ICUpACOcu

МирАси

ч зр е ~
л ч у

АСшшч

UJT
aJ~

л а с т и

$К э+ ю 61 £*ЗМ О 61
к м 4 а 4 7 к м  4 а 4 7
сз / сз i

С З Я / 4 9 е з я / 4 9
с 4 / с 4 /
C S /

5 0
C S / 50

с е г а р а

п к г в С В /
5 i п к г ь с е м /

5 1л е ё . С З i " К с з f
M i а M i а

М 3 6 5Е м з G 5 £

м ? 4 м ? 4

в / зе a i з е

г а 4 а а 4

4 4 4 4 4 4

4 е / 6 i 4 с i 6 1
4 8  1 з г * е 9 2 _
5 0 / в  ■ 5 0 J 6 _
5 / 6 5 / ъ

5 5  1 4 5 S 4 -
5 6 а 5 6 8

В е с П К г б п р -  6 9 4 3  /6 8 1 . B cr

К о  а р у  К  т а р а х . П о р ут р п К  с б о р к и
П р и м е ч е т  m u s t  -

/. П р о ст р * и а ст В ем ч Ь /е  К а р к а с З /  р а лм с ч Ь т  c o B u p c r r S c s r  S  ст м лЬ м З /- 
у к а з а м  В  п о я г е ч ч т е л б м о и  з а п и с к е .

£_ КМ  4  с о е р и м з А е т с я  с  М 4 п р и  п о м о й к а  р у & о В о а  с В с /р к и . ( Д е т а л Ь  п р и З а р к а  с м . л и с т  4 5  ) .
3 Н и м е н и е  с т е р к е  м и  п о з .  4 б  п р и  З а р и  В и ю т с у г  к  п р в у о л & м З т п  с т е р к к м згк г  Kf=>4 п р и  п о т о м к и  э л е к т р о  

с ё а р о ч м З и и с  к л е ж у е и . П р е у З а р ж и т е л З гч о  м а гт р э т ^а е м 3  т е с т е р /к м и  з а  В о р у  т е у  В  п р о с 7 р а м с т В е м . 
н Ь /и  к а р к а с . З а т е м  п р и В а р и В а ю т с у  б е р х м и е  е г е р я м и  п а з . 4 3  Э л е  к  т р о с б а р ю  и м В а а а  к л е й к и м и  
К п о п е р е ч  м Ь /м  с т е р т о м у  м  п л о с к и х  к и р к и  с  о  В .

4 . В е р х  ч и п  п р о р о л А з м Ь /е  с т е р ш и й  р е  т а ч а З л и В а н э  т о р  *А ф и А С с и р у ю т с у  о  т ч о с и  т е л З ч о  р р р е  р р р З а
п у т е м  п р и ё м р /с и  и х  Ас п о з .  5i6". З а т е м  ттрч S u p  и  В и т о  т с у  п р е р З ,  S u e  тбг/ м  ж а В о м  — - ^ О с ш а г о м З о о  
К П р о р а л Ь м Ь /М  с т е р л / м у м  п л о с к и х  К а р  К и е  с/ В .

5. ОкомЧаТСлЬмМу фикса ж̂ аУ заклармб/хрет алеи про изВори тсу ё  СгПСАЛрбАсе.

6. Риз мер 7ао рсАм ро рисроВ cjpsna Tt/pbf.
7. З л е к р р о р р з о ё и ж - а  с  S u p  Ас у  п р о  и з  З о р и т Ь  З л е  Астр о р и  м и  Т и п и  3 3 0  П  -  ф . 
в . С е т к и  0 3 , С Зм , c 4 t CBfC 3 3 и С З п р и б у з а т б  В у з а л З м о и  п р о В о л а К о и  К п р о р о л З м З /м
3 В  т чВ лице: В числит е -  

ле-м ом ери  позиции и  
Асоличест&о рэцг ирмжтгу 
pSi Аслцсс-ч FHU&, О З п и  -

АО. 1372.

СТерАКМЗГМ ACUpArucU.

т а П fз o c  Г р & Н С 7 - З с н н Ь /е  K e f f j f c n fc b /  П К ^ б  л е З

П К  £ 6  гт/ь.
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л р и ё а з к м  
с е т к и  с з

Г п м , tcJcb zJ  tccfi-ji j  ?? Met  pro К  efi
иЗкЗеЛ й а  U  ЭЯК-ncfc tH tjfZC  f j i  ________

O rfiJH

Марко МаркаЛЬс/жлу л/~

простриг» и зре­ 3JL/T листа
каркало лая

Z/у̂ Н+Э 64
KPS' г 47
СЗ i

49
1 с4 /Е CS i

50> CSff i
Р

пке?
JJM&-

се г
1 се i кл
It
£

сю i Э4

M i г
ме e 52
ме 4 _
Si в

1 г г 4
т» 4s 4
0?* 4? / 61
0 50 4
$ 51 _б__
<и 55 ] J l -

56 9
весок?! /625,3кг}

М а р к а м арка Калин tJ=
простри* изде­ LUT листа

каркаоп лия
^fi+э Э / '/гм 64
KPS' г .47
езя i

49с  4 i

CS i
CSM i 50

ГТКё.7 се г
П£ сем i 51сю i

M i г
ме e 52
ме 4
Sf a
г г  • 4
4s 4
4? / 6{
50 4
51 6
55 4
56 a

Зес Ок?7пр. ьз*W /625,9 cr

П К £7 M ^S '• ПК27пр.(/зеркалЬмо)4t |

4p )

1-1 Z - £ 3 - 3 4- 4
ЛЬ и м е л & м и з г .

/  ~ Г 7ра ст р а н ст Зен м 6 /С  к а р к а е б /  т?олЖ н&/ с о & а р е ггб с у г  3  с т а л б н б гзе  К о н д у к т о р а х :. Г 7 о р я р о <  с б о р к а
^АГО'Л/Л/ £  П о я с н и  теитё HOU  JVWCA».

g.K M S'ca^uH JM S'P& T e M f  п р и  OOMOUfU У д е о З о и  С ё а р К а .(^ Ц е Т а л 6  H p u S a p K ru  CM. UTUCT 4 5  ) .
3. /У<жлше с т ер ж н и  п о з . й в  п р и З п р и З п н ут ся  к  п р о уси т В н 8 /н  ст ерж н ям  K P S '' п р и  п о м о щ и  З л е к т р о с ё и р о */л^лг 

К л е и л и . Г т реуЗарит елёно н и п р я с а е н 8 ,е  ст ерж и е а З о д я т с я  3  прост рим ст Зеннбги к а р к а с . З е л е н  прибариЗат от  
с я  З ^ а х н и е  ст ерж ни пекТ. 4 в  зат ект росЗаро и н ё /н и  к л е щ а м и  к  гт опереинбг/м с  т ерж ням п л о с к и х  К а р к и с о З .

4. В е р х н и е  п р о р а л Ь н Ь /е  ст ерж ни усТ ан аЗл и Зан т т ся  и  ф и к с и р у ю  т кя сп -н осп  т ел ё н о  у р у е  у р у е а  п у т ё м  п р и  -
б а р к и  и х  к л о з .в е . З а т ем  п р и ё а р и З и ю т с я  npep& tS ucrP /M  uzS o m  J y so c a a e o M S o o  Кгт роусит Ьнё/м ст ерж ням  п л о с­
к и х  К и р к а c o S .

5 . О к о н ч а т е л ь н а я  * р й к с а и щ я  з а к п и д н & г х  д е т а л е й  п р о и з З а у а т е з / ё  о п а л д & к е  
в . Р а з м е р  РВ а р а м  д о  р и е р  о З  а р м с /т у р Ь /
7 .^ 9 л е к т р о у у е о З у н з  с З а р к у  п р о и з З о у и т З  э л е к т р о д а м и  3SZ 7 М -  
S. С ет ки с з ,  с з м , с 4 ,  e s ,  с е м , С В , с е м , В  fa  п р и З я з а т б  З у з а л б н о и  п р о & о л о К о а  к  п р о д о л Ь н Ь гм  ст ерж ням  каркаса. 

таБигил^ег 3  ч и с л и т е л е - н о м е р а  п о з и ц и и  икаи т ин ест Зо д л я  а р м а т у р е *  к л а с с а  B-/7JВ ,  3  о н а м еги а т ел ё  
' - к л а с с а  м -д.

f0  Д ет сгл Ь  у с т а н о в к и
**2 и  га  6  д а м а н а  л и ­
с т е  S 5 f37>2.

™ /7pac ТрсГНСтЗрНмЬг*? /ccffifpc/аб/ ПК27 -Л^З
Г 7 К 2 7 п р .

ц ц £ з -г/?0

J )u c t 39
/г/*.? i'S



сетки crsa
X I £J

CnepiUcbuKCf/J.US? MC/prOK <ЗАтМсГГс/ргмЬ/̂ .
изделии u зиклиднЬ/сс деисг-пеи мд

Г7К SQ-ccS. П К  2Q  np [Зеркс/лЬмо)

Марка Марка Копа, л/~ Марка Марка V=
прооран азде- ает листа простра*азуе- *ат ласта
каркасе* •паут каркаса лау>

з //г +i 61 saa+ff 61
мае г Ы КР6 г 47
сз / 49 сзп / 49с4 / с£ /
CS’ / CS /
ссм / 5й СЗГя / 5(£__

пкев се в пк 28 се 2
лев. с  в 1 яр. С8Я 1 51СП7 i 51 СЮ 1

Mi £ М1 г
МВ Б .52 МВ е 52
ме 4 ме 4
e i 32 2/ 32
22 4 2* 4
44 , 4 44 4
47 4\ 4/7 ' 4
*8 96 61 4* 9$ 61
50 16 50 * ~4б
51 1&* чШ ф• 55 ■.;• 4 ■ 55 4

Г56>' ■з • 56 3
реслхгьлеЬ’ 6$я t̂ fBSo. 5 кг' ‘ Вес -'e7K.23op.-893.//ШЛ

_Примеаамиз./. Прострамстёеммб/е кдрмасЬ/ уолм/мБ/ ссгБаратРса 3 С7«л6̂ л2г аго/^ гаг̂
указам 6 позеснателБнсга Дамаске.

В. КМ С coeyaHjrcTcsr с Mi пра помолаgyeroSoa сЗаркеу. (деталб пра£*=/рка ом. лист -£5Г ).
3. Нао<че/е стара/на паз 4& 7гу? Л" проуол£гг-*Бгм стерм<м_у/ м KF*G лг/ь</ /70Ая& «^«/  Элек

тросЗарочаБ/̂ с к-пещеа. Пред&ар*-*телбгмо мапруггасмБ/е стернсми з*т£оду тсуг 8  прострам- 
стбенмБги каркас. За тем пра ЗараЗа *-cjtcjt Зерзсн̂ ас с тер am м*-/ паз.4в злгк 7росЗарочм6 4 

ми Клещам*-/ к поперениБ/м стер*<мдм гг-посказ? каркасе?£
4  верх мае проуситБчЬ/е стерЖма усгтанаЗлаёаео тс у/ а фа коп руно т*&г отма со тел6> мс? друг 

друга путем приварки илс к поз. SG. Затем ггроваривсгеоТозг прерб/Зистбем еи£ом j=L—5 (J СГ 
'' шагом зиа к продолБмБ/м стерАКмум плоокиос каркасов.

5. ОкоыаателБмаа фиксадиа закладмБ/ос деталей проазЗоуотс^ £ опалувке. 
е. Размер ?во дан до риф об армотурь*
Р. Электроду го Зу но сварку произбодотБ электродами типа 33~С/Я - фг.
О. С е тк а  С3нг с4, cs^cs^p с в > е в  Ft, с<о а р и в л з а тЬ  В дза лБ м а £  п р о В о ло ^а и  к  гтродол6н6>/м стеркнзгм  к а р к а с а . 
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м а р ка
изделия

N
паЗ .

Ф
н м

Дитон*
н м

Кол.
*иТ-

П ес
изделие

к г

м аркч
изделия

N
ПОЗ

Ф
М М

Д ли н а
ММ

К ал
шт.

, В е с
изделия

к г

K e f

16 тети» 63 S O /

£ 3 .3

В б B a n  В т ге о 1

/е /4 я /7 / 73  ВО 1
к р ¥ 18 1ВНЩ 7 8 0 4 8 _

7 7 . г
1? ffyfTM 7 8 3 0 1 13 1ВН И 8 3 0 2
те /г п м 7 8 о 4 б поз. В4, 8 6 8 6  см- КЯ 4-

тэ 1В п/В 6 3 0 а 18 18 н т 7 8 0 5 0

16 14 п  И 73 ВО У 13 /в н /п 6 3 0 г

/? 14я/Т/ 7 8 3 0 / K P S ' В ? 16 н  ТП 7 3 8 0 1 £ 8 ,8

К Р В в о В он /д 6 3 3 0 / 7 3  3 8 8 1 4н  /В 8 4 в о У

в / 14ящ 7 8 0 4 е ВЭ 14 я тп 8 3 3 0 1
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18 fa n  ш 780 4а K P S ' г в 1 4 я  м е з а в 7 8 .6

13 /в нм 6 3 0 а 1703.87, 8 3 ,8 3  см . ЛГРЗ

КРЗ гэ ie  н /ц 7BSO / £ 3 ,8 В 1 /4  н м 780 SO

г4 *4н /ц 8ВВО У ВВ 14 н /77 6 3 0 а
a s 14я/П 8 1 3 0 У /Cf* я В 8 1 4 я  /В 8 4 8 0 У 8 S .1
Bf 1 4 я м 7 8 0 4а ВЗ 14 я  щ 8 3 3 0 /

k p s ' вв 14 я т 6 3 0 £ 7 3 .3 3 0 г о р и 7 3 8 0 У
поз. а з . а4, a s  он. к р з

1 В1 14ЯтЛ 780 4а 18 /В нш 7 8 0 so
вв /4 я  ш 6 3 0 а к 13 18Н /В 6 3 0 а 5/ 5
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гЧ, г
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Марка
изирлир

Ыг
ПОЗ.

*
мм

Цлина
ММ

Kojum

шт
Вес

идет#
кг

Cg.СЕЯ
33 SBZ в е ю S

3.6
34 SBX з га /3

Чирка
одели*

Ы~
поз.

<р
мм

л^ина
мм

Калач
шт

Вес
изделие

кг

С1
3/ бвт зво f

оЛ
33 6R ЙГ EGO S

примечания.
у, Сетки извотоб-ля тЬ при ггомоидз контактной точечной 

электросбарКи б соотбетстбии с требобаниРни гост ЮЭЕЕ-БЧ 

„Нрматура ц за клад нб/е детали сбарнбое для же-лезобе -  

таннбгх конструкции". Технические требобачиз* и мета -  

д б г  и с п ы т а н и и "
£.. Все размеры данбе б асдх стержчеи.

С етки  С1, с е , с е я
ш е з - е /ю

Лист 4 8

s z/w
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изделмгу

П~
поз

ф
ММ

Цлимо
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teflK/y
LUT

Вес
издам*

кг

e i
Н StsI зга i4

4./
лг SBX 3000 s

г
Марки

паз.
Р

ын
цяина
мм

Kojw\
41/7

Вес
издилцр

кг

Сз, сзв
з4 S&Z его /4

S.33S sex г?ео s

П р и м е ч а н и я .

/  С е т к и  и з г о т о З л я т Ь  п р и  п о м о щ и  К о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  

з л е к т р о с З а р К и  3  с о о т З е т с т З и и  с  т р е б о в а н и я м и  г о с т  ю з е е - с ц  

„  й р м у т у р а  и  з а к л а у н Ь / е  д е т а л и  с З и р н Ь / е  д л я  ж е л е з о б е т о н -  

н Ь /а т  К о н с т р у к ц и и ,  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о З а н и я  и  н е т о д Ь /  и с п Ь /

• т а н и  и *

S  В с е  р а з м е р ь !  у а н Ь /  3  о с я х -  с т е р ж н е й ,
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Маркс*
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л/-
ПОЗ

ф
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Д лина
н н
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шт

В е с

чэдслчз
к г

3 8 в 4 о 3

С б 3 3 3 8  X 8 0 0 г 1 £

марка
изделцу
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поз

Ф
мм

Длина
нн

Кали\
ujy

Вес
иэделцу

кг

3$ 5BI 880 13
cscsn 37 5&Z 8833 S &о

П р и м е ч а н и я 1

/ С ет к и  и з з о т о в л р т Ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  

э л е к т р о с в а р к и  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я  м и  го с т  Ю 38 8 -С Ч  
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т о н н  (э к с  к о н с т р у к ц и и  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и  м ет о ­

д ы  и с п ы т а н и и "

В  (З с е  р а з м е р Ь /  д а н Ь г  в  о с я х :  с т е р ж н е й

Сетки C S t r S n > C G
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Лист 5 0
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ГЬрка
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✓

/я® /7Н1
Длина

н п
Вами.
U1/P

Вес
изЗелии

л г

С 7
С7Я

3 t 5 8 1 h o 7

/ лI/O S B I 1390 5

С 8

С 8 Й

31/ 5 B I 820 S

А З(и 5.61 / Ш 5

С 9

Э(/ 5 8 1 880 3

o,S1/2 5 8 1 390 5

с ю

3 (, 5 8 1 820 3

0,81/3 5 81 Ш 6

С О Л
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3/

1 7
//г / 7
/5 г
/6 г
/7 г

/8 /ю
79 8
3/ 4
32 га

И Б 4-/ 33 го
ЗУ 8о
36 /о
38 6
39 47
47 4
to to
to 5
51 4
53 4
56 8

Зикладнб/е
детали

6o 4
6J 4

flp p p v e w d  /? o .? /v L /t/i) н о  о д и н

Afopw
PVPPJ7P

ИБЧЧ

ЛроЗол

8 6 4 -2

У Afarw.
паз- шп?

ее 4
53 /6
6 7 4
5 5 8
6? г4
53 гг
?о /г

6far?o'/r?yjBHb/e'
изделия

3 У В/
/ 7 2 / 3
/6 г
/7 г
го г
г / 36
г г в
3/ 7
з г 2 0
33 г о
3 7 80
36 /О

38 6
39 7
to S
4 s 48
_ * 3 г

/Уарка
ригеля

У
пая.

Копии.
иия

S / 6
S 3 4
5 6 8

ивЬ -г
hpodGLfr\

ЗахладКНие
<Эр/7?сХПи

6 0 4
фение J 6 / 4

5 8 4
63 /6
67 4
6S 9
5 7 27
59 /г
70 /г

&агъягг>ш>яб/е
изделия

6  У  
/ / 2

з  У
/ 4

№ *3 /6 г
/7 г
г о г
г/ /2 7
г г а
3 / 4
3 2 г о

ГП4Р&
ригеля

№ 7-3
Ьродол
т /ий .

У
/703-

Коушу.
штп

J 3 _ - 20
J 7 L — 8 °
У * — /о

38  ~ 6
33 Ч
47 2
4 5 3
4 8 7о
4 9 /о
57
54- Ч
5 5 8

Зо&мЗяЬ/е
дет али

6 0 4
г г 4
6 2 7
6 3 16
6 7 Ч
6 5 8
6 ? 8 7
6 9 /2
7 0 /2

/Чарка
ригеля

У
лаз.

Калии.
шт

Оллатярлд/е
изделия

з  У  
/ 1 2

з /
у з

16 2
/7 г
20 г
г / 96
гг 6
31 7
зг 2о
33 го

ИбЧ-Ч з ч 8 о
36 /о
38 6
3 9 V
7 5 5
7 8 /о з
5 0 j ._
5 / 6
53 7
5 5 7
5 6 8

Заклад/гЬ/е
дет али
6 0

Норм
ригеля

У
ПОд.

Калии.
ш/л

61 V
г г Ч

ИБЧ-Ч 63 J6
64 Ч'Продал

(m tuej 6 5 8
6 7 гч
е 9 12
70 J2
7 / 7
72 4
73 8
7 7 /
75 4
76 /

ОрпагярлЫе
изделия

% ж
/В //7

НБ5-/ 19 8
2 3 2
27 2
2 5 г
3 / . 7
32 го
3 7 8 7

п р и м е ч а н и е .
В  т а б л и ц е :  8  Числит еле  -  ном ера позиции и количест бо 
для арм ат уры  кл а с с а  Я-Ш &, 8  зн ам ен ат ел е  - кл асса  J7- /у
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Перечень п о з и ц и й  н а  о д и н р и г е л ь ( п р о д о л ж е н и е ) & 8

Парко Н /солич. Парка /V Колич. Парка н Копии. поркр г* Колич. Парка н Копии. Парка н Колич.
ригеля П01 шт. ригеля лоз. шт. ригеля поз. шт. ригеля ПОЗ. шт. ригеля поз. шт. ригеля поз. шт.

35 го г\ 100 и 65-г 67 гн Закладные 39 к 26 г
36 10 гг 6 (продол- 69 /г детали кк к 31 к
58 6 г* г женце) 70 /г 60 к к8 5к зг го
39 г5 г 61 к 51 к ИБ5-6 Зк 8к
kk k гб г Лрпатурные бг к 52 к 35 го
h i k9 3/ к изделия H6S’3 63 16 56 8 36 10
W 5 . зг го 7 / з / (пробол- бк к И65‘ к 38 6
5 Г k 3* 8к / 1 5 / к жение] 65 8 (продол­ закладные 39 к
53 k 35 го г/ 118 67 гк жение) детали кк _ б

ИВ5’ 1 56 8 36 10 гг 8 69 12 60 к к8 50
(продол- 36 6 14 г 70 12 61 к к 9 к
женце) Закладные И 6 S’2 39 к 15 г 62 к 51 6

дет али (продал• к 5 5 И65-3 гб г Лрпатурные 63 is S3 к
s o . k жение} кб 50 51 к изделия бк к 56 8
61 k к 9 г зг го / У г У 65 8
62 k 51 6 зк 8к / 1 0 / г 67 ск

:ц|глаопо|с 
йРтп т 1

65 16 53 к 35 го 18 96 69 12
6k k 56 8 36 10 Иб5~к 19 к 70 12 60 к
65 8 38 6 гз г 61 к

r 67 2k Заклад
дета

ные
ли 39 к гк г Лрпатурное 62 к

?» 69 n кк г гб г изделие И65"6 63 16
3Э 70 12 60 к kS 3 31 к к У

~ У (паадпп- бк к
J 61 к к8 кг зг го у (з * \о / 1 4

lipUWUJI
жение) 65 85 лрпат урные

uidp /iu9 i
бг к к 9 10 Зк 8к 21 108 67 2к

Иб5-г 65 16 51 У з 35 га гг 8 69 12
k У 5 У бк к 5 к к 36 10 гк г 70 12

/ 1 3 Уз 65 8 56 8 38 6 25 г
1r > Примечание
: В т аб лиц е : о чи с л и т е л е  -  ном ера п о зи ц и и  iи к о л и ч е с т в о
* д л р  а р м а т у р ы  к л а с с а  Я-шВф & з н а м е н а т е л е -  к л а с с а  /?-// T V Перечень п о з и ц и и н а  о д и н р и ге л ь ш н - гН о1 IV

1972
( п р о д о л ж е н и е /

лист 55
SS>
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Перечень позиции на один ригель (продолжение] 69

Морса
ригеля

*155-7
(продол­
жение)

Иб5-г7

н КОЛЧЧ.
поз. щт.

• Б! 4
б г 4
63 16
64 4.
6 5 8
6 7 14
6 9 15
7 0 15
7J 4
7£ 4
73 8
74 1

7 5 4
7 6 1

«ЯНГ
1 / 5 /

/ 1 0 / г
15 154
13 8
гн г

85 г
г б г
31 4
з г г о

34 84
3 5 50

Примечание.
б т аблице: ^ числит еле-номера позиции и капичест бо 

для арматуры кл а с с а  Л-щЕ, ВЗнаменателе -класса У7~(у

Пррко
р и г е л я

ri
п о з .

К о л и ч .

turn.
П а р а д

р и г е л я

Н

л о з .

/С олич.

щт.

3 6 10 г г 8
38 б г з г
39 4 ' 84 5
44 4 55 г
4Ь 46 31 ч
43 Ь 38 80
57 4 • 34 8k
5г 4 3 5 80
56 8 3 6 10 ■

3 8 6

иБ5-гт
З а к л а д н ы е

О е т о л и
33 ч
45 ч

(продал*
ж г н и е )

60 4 46 1
61 4 и б 5 * г в

(прооол*
ж е н ц е ]

48 58
б г 4 43 8
6 3 ‘ 16 51 6
64 4 55 4
6 5 8 56 8
67 84
6 9 15 Зоклодные

детали70 18
60 4

Лрпотурные
изделия

61 4
65 4

1 У 5 У 5 3 16

ИБ5-88 /0 * 8 у Ь \ 64 k
51 104 65 8

т к
1972 ■

п?речень позиций на один 
I лрпЯол^агние )

р и гель и и a -eh a

лцст 56
/Z /C .9  7 0
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70

П еречень п о зи ц и и  н о  о д и н  ригель (продолж ение)

Март
оигел*

к»
паз

Колбо
шт

Марка
У

паз
Кал-8о

шт
Марка
ригеля

л
паз

Калдс
шт

■ Марка
ригеля

Н
лаз

Кап-86
шт.

39 4 Арматурные 63 16 S3 4
4 * Г 4 изделия 64 4 56 %
Ug /

• г / ъ / 65 8
48 Ю6 /  Н А

нва-1 66 12 Закладные
so 2 18 т
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IJ/cnfO S 3

ПОС>Лвб, 3Z ------
.----- -—-------ИВ25 ПО -2 1$9,г — — — /99.2 __ 209,6 . 209.6 /06,6 35,8 2/5,2 1. ь З о 2.7 363,6 /6,8 0,6 /7,(//тО »Л €<Г /  ---—-------- в____нвгблр- / — — / Sff.3 — /га з 8о. г 3/.9 //га /53.6 22.8 /82,2 /.о З.о 2.7 365.0 /9.9 0,6 20.5
П^4ГО<№С9"^г 1 
---- ------- ----  Мб26 пи-2 — / s i г — . — /57. г /07.8 koj т . 9 /708 35,8 рпц Й А о З.о 2,7 389,8 /9,9 0,6 20.5мО g /A fO "  1 -——

—-гг-—  НВ27Ф- / — , — /гз.з — /гз.з — 8 г . г 32.7 / /8 .9 /7 2 6 23.7
CV3* о  

/8 7 .4 2 .0 3.0 2,7 39S.8 /8,7 0.6 /9.0го. ~~
---------------М В 2 7 ^ -8 — 16U — — /6/./ —1 /0 7 .7 ы / /(/3,5 /72.7 36,7 206 й 7 .0 з .о 2,7 397,8 /8 ,7 0,6 /9.0С*Чг* V

‘ '

с те гл /7  #<7 0&CSS/ ХХ/261Л/?. X T
1 3

/7 т га  / hj г е л я
ft/V7Cf/7?£t/>stb,£> и з д е л и я

С/палЬ /-ОСГ 6 7 8 /  - 6 / йЛ7ЛбЛ7/Гб727'53

Р рпалпорн& е и зд е л и я

Л & З о я А га  C 0X ?j? t/ jeer л & а л  лагбат Ь . # г  (продолж ение)

ЗахладлЬ/е д е та л и .
//арка

р и ге л я
ГОСТ 3 8 0 - 7/

17/лого

ГО С Т 3 8 0 -7 / С тала  ГОСТ 578/-6/*

//того /Всего
. //ррка/р /вС.Г.З Лрока/р ЗС г. 3

1/гого

//Росса /?-///
Огоро//рОфуw?6 О/пого /7лоох/л 6

ЗЛО МА/йбо 6~/о 6 -8 pVQj/O ЦН»70ж?2$йха /6 / г В €ив 23ле5~ 2 '— Иё25пр - 2 /8.8 /6 га (/ 9.2 — 37.7 26./ 69.7 /8.0 /7.0. 0.9 35,9 /65.6ив гвлеь -/ ——■— и 
— - — ~~ме 26 пр~ / /8.8 /.6 20.7/ 9.2 — 37.7 29.0 72.6 /&о /9.7 _ 7.0 38,4 ///.О S p -f i S e 'нв 2бле6-2 ______ ___ ■"____ -~НБ26пр-2 /8.8 /6 го. 7 9.2 — 37.7 89.0 72.6 /8,о /8.о ■_ /.0 37.0 /09.6 6J / ^ f8 s / sнв г/ле&-/— ^ —_____—  МБ 27 я)>-/ /8,9 /.6 20.7 S S & — 6 2 7 9.2 — 37.7 /9.о 62.6 /8,о

- __
/8,о _ /.0 37.0 99.6

~не.гхАл5г2^__ гГ Т 'п____—  Ж 27пр~2 78.8 / 6 20,7 -------^ 7 9 ,2 _. — 37.7 /9.0 62.6 /8,о /8,о ___ /.О 37.0 99.6 ^ ^ 6 8 2 3

"

Р а схо д  с т а л и  и  к аЗс/н. В Числителе -  при применении ормс/mypbi 
К л а сса  Я~МВ, О зн а м е н а те л е  — Класса Я~1У
М арку с т а л и  необходимо п р и н и м а ть  В  с о о тв е тс тв и и  с  указаниями, 
приведенны ми 8 рабочих ч е р те ж а х  Конкретного п р о е к та .

тк
1972
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79

МетолЬ..Л

Д ет аль*. Б  *

2-2 3 - 3

Д е та ль  „Л Д е та л ь  „ Б  "

Спецификация и бьгборка стали.

Марка
изделия

Л
ПОЗ Э ск и з

ф
м м

Длина
м м

I
I Общая

длина
м

Выборка ст а ли
Ф

м м
общая
длинам

Вес
к г

Отдель­
ны е
стержни

г — = € ю я ! 1*20 / O.U 2 ЮЛ1 0.1*2 0.26

В ВЯ1 380 / 0 .38 8 Л [ 0.38 0.16

?
12Д1 б 4 о -/ о .ь 4 I2JJT о.бА ОМЬ

Прим ечания.
1. В н аст оящ ем  п р и м ер е  д а н  В ариант  о б р а зо в а н и я  прост ранст

Венны х. каркасоВ  Вез прим енения элект ро с8а р  о чнЬцс клещ ей , пут ем  
уст аноВ ки  В за м ен  поз. 4  £ с к о б  поз 2 приВариВ аемЫ  ос
элект родам и т ипа  Э^2Л Ф  к  поперечн ы м  ст ерж ням  п л о с к и х  
каркасоВ, и  ш пилек. поз. г, В .

2. О бразование п р о ст р а  нст ВеннЬм  к а р к а со В  п о к а за н о  н а  при m i р  
Д е т а л ь , ' в у з л а  5  ( см . л и с т  4 / )

3. И згот оВ ление прост ранст В еннЫ к кар ка со В  р и гелей  по  д а н н о м у  
В ариант у д о п уска ет ся  т о лько  при. о т сут ст ви и . на  
заВоде и згот овит еле электросВарочнЬюс к л е щ е й  соот Вет ст Вую щ ни. 
м о щ н о с т и .

Л. Д ополнит ельны е м онт аж н ы е ст ер ж н и  поз„ О, *ppuB apt Д а ю т ся к 
Верт икальны м ст ерж ням  плоских. каркасоВ  В одной т рет и д ли н ы  
ригеля. Г. В арку произВодит Ь  элект р о д а м и  т ипа э 4 2 Л  СР^

5_ fh  данному Вариант у арм ирую т ся р и гели  рядоВЬ/к р ам , н е  Восприни 
м аю щ ие одност ороннее прилож ение н а гр узки  [от носит ельна попе

Т К
1372

П рим ер  о б р а з о в а н и я  п р о ст р а н ст вен н Ь гхн а р п а со б U U 23 2/?, j
п р и  о т с у т с т в и и . э л е к т р о с б а р о ч н Ы х . к л е щ е й

Лист  6&
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Д ет а ль .. J T
^31 _ Д е т а л ь .. Б  "
190 3 5  * *-------

Д е та ль ,, Я " Д е та ль .. Б " Д е та ль .. В ’

Специф икация и Выборка с та л а  на одно

М арка
изделия

У едини
телЬнЬ1е
крикни

Эскиз
ф Длит вол. Общая Вы борка с т а л и

м м ММ aim Блина
м Ф

MJVT
Общая
длинаМ

Вес
к г

т т UbO / оЛв ЮЛЩ о.4б 0 .2 8

ikflm 5 5 0 / 0.55 Ж лю 0 .5 5 0 .6 6

8ЯТ 3 80 / 0.38 8 Л 1 0.3S 0 .1 5

Д ет аль,.В  "

Примечания.
1. В  наст оящ ею  пр им ер е д а н  В ар и ант  о б р а зо в а н и я  пр ост ранст ­

венных ка р касо В  В ез п р и м ен е н и я  элект росварочны х клещ ей, 
пут ем  у с т а н о в ки  В з а м е н  поз. 4 #  с  ко д  ( поз1} а  ,5 )  пр ива­
ри ваем ы х элект ро дам и Э 5 0 Л -Ф  к  поперечны м  ст ержням плоских. 
■каркасоВ и  ш пилек поз. ^ В \

2. О бразование прост ранст венны х каркасоВ  показано  на  прим ере 
у з л а  9  ( см . л ист  Л4-) .

3. Цэгот оВление прост ранст венны х к а р ка с о в  р и гел е й  п а  д а н ­
ному . в а р и а н т у  д о п у с ка е т с я  т омЬко п р и  О т сут ст вии.
н а  за во д е  и зго т о в и т е л е  э л е к т р о с в а р о ч н ы х  к л е щ е й  соотВетст  
В ую щ ей м ощ н о ст и .. ^

Ь. По д а н н о м у  В а р и а н т у  а р м и р у ю т с я  р и г е л и  т о р ц о вы х  
р а м  и  р а м  у  т е м п е р а т у р н ы х  uj5o Bi а  т а к ж е  р и ге л и . 
В о с п р и н и м а ю щ и е  о д н о ст о р о н н ее  п р и л о ж е н и е  н а г р у з к и  
( о т н о с и т е ль н о  поперечн ого  с е ч е н и я ).

' ии2Ъ- 2/ю

Лист 6 7
/?/('< ?
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Спецификация стали на одно арматурное изделие

N
паз Эскиз

ф
мм

Длина
мм

Кал
шт

Вес
изделия

78

80,

'1 згл! 2170 1 B.U

П о к а з а т е л и  н а  один р и г е л ь
Марка
р и г е л я

В е с
m

Марка
бетона

Объем
Метанам 3

Р асход
с т а л и

к г

И Б Ь ч 300
5 о ъ 8 ^  
^ sorb

ИБЬ-2
6 .48 2.59

Ы 5 Ъ ^*
^ S \S .3

ИБ4-3 4 т
ы ь .г ^
^ ъ г ь .г

ИБ4-Ц ^ ж ь о .в

ИБ&-1 300
5 0 1 .6 ^^  
^ 5 0 16

ИБ5- 2 Аоо
628 .2^^
^ Ъ П . 2

ИБ5~3
ш .ч ^ "
^ Ь П . 8

И Б5-4 300 ^ ъ ж ъ

ИББ-6
Ьоа

641

ИББ-7 ы ъ З ^

ИБ5-27 Б 73 300 2,69 Б Ъ Ч Л ^
^ 5 5 4 .2 .

ИБ5- 28 Ь \5 А ^ ^
^ 6 9 7 7

ИБ5 29 4оо Ь Щ > ^ '
6 .z

И Б5-30
664.2^  
^  654.0

ИБ6~ 1 зоо

ИБ6~ 3 4оо
Б Ъ Г 5 ^

НБб- lk
6.90

300
2,76

^ s s k .k

ИБ6-15
6 0 8 .8 ^
^Ъ О О .Ь

ИББ-16 4оа 6 Ь 6 & ^
^ 6 7 3 .7

ИБ6 17
б Ь 9 .а ^
^ 6 6 0 .0

($£>

М арка
р и ге ля

’ Вес 
т

Марка
бетона

Объем
бе то на

Р а сх о д
ст а ли

кг
ИБ2Члр81 
ИБ2Чпр-/

6.13 Ьоо 2 МИБ2Чле6-2
ИБ2ЧпР-2
ИБ25ле8 / 
ИБ?5лр- /

6.23 Ь оа 2.53
^ 6 4 4 .  /

ИБ25лге-2
ИБ25Пр-2

Ы 9 . 0 ^ ,
^ 7 2 9 . 4

ИБ26леВ1 
ИБ26ЛР- / 6.23 Ъоо 2.53
ИБ26леВ2
ИВ26яр-2 »= % S m
ИБ27ле6 t 
И Б 27ар-7 6 ,5 3 Ь оо 2.62

670%. "Л 
^  6625

И527ле8 2 
ИБ27ар-2

7 0 7 ,7 ^ ^  
^ 695.1

Специф икация марок дополни- | 
тельных арм ат урны х изде л и й  | 

на  “

М арка
и з д е л и я

Н
ПОЗ

к-Во
шт

М арка
и зд е л и я

N
ПОЗ.

\
к So j 
шт  !

ИБЬРИБЧи 78 2
ИБ 25леК-1 
ИБ 25 пр -1
ИБ 25 леВ-2 
ИБ 25 л р - 2

78 2 '

ИБ5-РИБ5-7

ИБ5-27гИБ530 78 2

ИБ 26 леВ-1 
И Б 26 пр- { 
ИБ 26 ле8-2 
ИБ 26 п р -2 78

i
iо

И66 1; ИБЬ -Ъ 

ИБЫШБ6-17 78 2

И Б 27 ле8-1 
ИБ 27 л р -1 
Я Б 27 ле&-2 
И6 27 пр- 2

78 2
i>

ИБ24 л е В -1 
ИБ2Ч пр. ~ 1 
ИБ24леВ- 2 
ИБ 24 лр -2 78 2

•

Примечание.
Д а н н ы й  л и с т  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н а  с  а с т а л Ь - 

ч е р т е ж а м иным и а л ь б о м а

Ш  Вариант р и ге л е й  ИБЧ! г ИБЧ Ч:иб5-1^ИБ5 7; ИБ5 27тИБ5зО .
ma c, Н66 -3; ИБ6 ПЧi  иве ГГ, ИБ?Чле£1 'г ИБ27леВ1;Ц624ле8 2 т- UUZ3 - г/7/ * 
ивг7ле€-2: ИК2Члр /~ НЬ27пр1:иЬ2Чпр 2^ ИБ27пр~2 о  " ------- 1-----------

1972 п е т л я м и  д л я  п о д ъ е м а  Л и ст I В В

к г / м  (f<
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