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I . Общие положения.

1.1 Типовые строительные конструкции опор дорожных знаков предназ­
начены для приненения при проектировании и строительстве автомобильных 
дорог.

1.2 В настоящей выпуске представлены конструкции ранных металли­
ческих опор для установки информационно-указательных знаков над проез­
жей частью автомобильных дорог М П  категории.

1.3 Конструкции опор разработаны для дорожных знаков, изготовляе­
мых в соответствии с техническими условиями "Знаки информационно-ука­
зательные индивидуального проектирования со световоэвращающея поверх­
ностью и индивидуальными источниками искусственного освещения. Тип 
УЗДП‘ , техническим проектом "Типовые конструкции информационно-указа­
тельных знаков индивидуального проектирования типа УЗДГТ и альбомом 
конструкции "Знаки дорожные, элементы крепления и установки", разрабо­
танными институтом Мосгортрансниипроект(и распространяемыми им).

1.4 Разработка типовых конструкции выполнена в соответствии с тре­
бованиями СНиП 11-23-81, СНиП 2 .0 3 . 0 1 - 8 4 ,  СНиП 2 .0 2 .0 1 - 8 3 ,
СНиП 2 . 0 1 . 0 7 - 8 5 ,  ГОСТ I 0807-78,  ГОСТ 23457-86,  "Указаний по примене­
нию дорожных знаков" (разработаны 8НИИ6Д МВД СССР, НАДИ и Гипродорнии 
Нинавтодора РСФСР, 1 9 8 4 г . ) г "Руководства по конструированию бетонных 
и железобетонных конструкции из тяжелого бетона (без предварительного 
напряжения)" (разработано ГПИ Ленинградским Пронстроялроект, ЦНИИпрои- 
здании и НИИЖБ Госстроя СССР, 1978г. )  и других действующих норматив­
ных документов.

1.5 Типовые конструкции предназначены для применения в следующих 
природных УСЛОВИЯХ:

- расчетная зимняя температура воздуха до - 50°С;
- ветровое давление для la - IV ветровых районов по СНиП 2 . 0 1 .07 -85 ;
- грунты непучинистые, непросадочные со следующими нормативными ха­

рактеристиками:
4^ *2 8° ,  Сн82кПо( 0 , 0 2 к г с / см2 ),  Е--14,7мПо( 150кг с /сиг ),  у  - 1 , 8т /м3;

- грунтовые воды отсутствуют.

1.6 В составе выпуска представлены:
- схемы размещения опор на автомобильных дорогах;
- номенклатура, конструкции ран и фундаментов;
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* ч ер те ж и  э л е н е н т о в  к о н с т р у к ц и й  ран и ф у н д а м е н т о в ;

- к о н с т р у к ц и и  у з л о в  к р е п л е н и я  з н а к о в  на о п о р е ;

- в е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  д л я  ф у н д а м е н т о в ;

- т а б ли ц ы  п о д б о р а  э ле м ен т о в  к о н с т р у к ц и й  опор и у з л о в  к р е п л е н и я  з н а ­

ков  на о п о р е .

2 .  У с т а н о в к а  з н а к о в  на о п о р е .

2 .1  У с т а н о в к а  д о р о х н ы х  з н а к о в  н ад  п ро езж ей  частью  п р е д у с м о т р е н а  на 

П-? Т- и Г - о б р а з н ы х  р а м а х .

2 . 2  П р е д с т а в л е н н ы е  в в ы п ус к е  к о н с т р у к ц и и  опор п р е д ус м о т р е н ы  д л я  

у с т а н о в к и  щ итов з н а к о в  У З Д П - 9 Ч 2 ?  14 ? 3 1 , 3 6 : 4 4 .

2 . 3  Общая п ло щ адь  щ итов з н а к о в ?  н ав еш ив аем ы х на рам у? не до лж н а  

превы ш ать  п ло щ ади  р а с ч е т н ы х  з н а к о в  (с м . д о к у м .  3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 7  ) ,  а их 

вы сота  - о б е с п е ч и в а т ь  г а б а р и т  п р о е з д а  по в ы соте  не м енее  5м .

го
о
СО

3 .  К р е п л е н и е  д о р о х н ы х  з н а к о в  на р ам е .

3 .1  З н а к и  з а к р е п л я ю т с я  на ране  с помощью с п е ц и а л ь н ы х  у з л о в  к р е п л е ­

н и я . П р и м е н и т е л ьн о  к типовым  к о н с т р у к ц и я м  з н а к о в  (с м . п . 1 . 3 )  р а з р а б о ­

тано  два  типа  к р е п л е н и я  з н а к о в  на р ам е .

3 . 2  Тип  N1 п р е д н а з н а ч е н  д л я  к р е п л е н и я  с ледую щ и х щ итов з н а к о в ?  р а с ­

п оло ж е н н ы х  на раме в один  р яд  по г о р и з о н т а л и :

- на П - о б р а зн ы х  о п о р а х  - У З Д П - 1 6 т 3 1 и У З Д П - 3 8 :4 4 ;

- на Г- и Т - о б р а з н ы х  о п о р а х  - У З Д П - 1 6 ^ 2 8  и У З Д П - 3 8 4 4 4  на д о р о г а х  I к а ­

т е г о р и и ,  УЗ Д П - 16 т22  и У З Д П - 3 8 ? 4 0  на д о р о г а х  II и i l l  к а т е г о р и й .

3 . 3  Тип  N2 п р е д н а з н а ч е н  д л я  к р е п л е н и я  с ледую щ и х щ итов з н а к о в :

- р а с п о л о ж е н н ы х  в о дин  р яд  по г о р и з о н т а л и :

на любых о п о р а х  - У З Д П - 9 Н 2 ,  УЗ Д П - 14 , УЗД П -15? УЗД П -36? УЗ Д П - 37 , 

и кром е  т о го  на Г- и Т - о б р а з н ы х  о п о р а х  - УЗД П - 29?3 1  на д о р о г а х  I к а ­

т е г о р и и .  УЗД П -25  и У З Д Л - 4 1 :4 2  на д о р о г а х  И и III к а т е г о р и й ;

- р а с п о л о ж е н н ы х  в два  р я д а .

4 .  И з г о т о в л е н и е  о п о р . Т р а н с п о р т и р о в к а .  С к л а д и р о в а н и е .

4 . 1  И з г о т о в л е н и е  э ле м ен т о в  рам и к р е п л е н и я  и с б о р к а  ч а с т е й  ран 

( с т о й к и ,  ф ерна  или  ее ч а с т ь )  возможны  к а к  в з а в о д с к и х  у с л о в и я х ,  т а к  и 

на п л о щ а д к а х  с п р о ст ей ш ей  п р о и з в о д с т в е н н о й  б азо й  по м е т а л л о о б р а б о т к е .

4 . 2  И з г о т о в л е н и е  м о но ли тн ы х  ф ун да м е н т о в  п р е д ус м о т р е н о  на м есте  у с ­

т а н о в к и  о п о р . Р аботы  р е к о м е н д у е т с я  в ы п о л н я т ь  п о с ле  у с т р о й с т в а  з е м л я н о ­

го п о л о т н а  до о т м е т к и  о с н о в а н и я  ф у н д а м е н т а .

У с т р о й с т в о  ф ун д а м е н т о в  п р е д у с м о т р е н о  на о с н о в а н и и  из б е т о н а  к л а с ­

са В 3 .5  толщ ин ой  Ю О м м .

4 . 3  Т р а н с п о р т и р о в к а  ч а с т е й  рам и э ле м е н т о в  к р е п л е н и я  может о с у ­

щ е с т в л я т ь с я  любым видом  т р а н с п о р т а .

При в ы п о лн е н и и  п о г р у з о ч н о - р а з г р у з о ч н ы х  раб от  и т р а н с п о р т и р о в к е  еле  

д у е т  соб лю да ть  п р а в и ла  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  и п р и н и м ат ь  м еры , и с к л ю ч а ­

ющие в озм о ж н о с ть  и х п о в р е ж д е н и я .

4 . 4  Ч а с т и  рам долж ны  х р а н и т ь с я  п од  н а в е с о м , элем енты  к р е п л е н и я  - 

на с к л а д е  го т о в о й  п р о д у к ц и и  или  под  н ав ес о м  в к о н т е й н е р а х  или  п а к е т а х  

р асф ас о в а н н ы м и  по м а р ка м .

4 . 5  На м есте  у с т а н о в к и  о с ущ е с т в л я ю т с я  с б о р к а  рам из о т д е л ь н ы х  ч а с ­

тей  и их у с т а н о в к а  на ф ун д а м е н т ы . З а к р е п л е н и е  рам на ф у н д а м е н т а х  о с у ­

щ е с т в л я е т с я  п о с р е д с т в о м  а н к е р о в ,  п р е д у с м о т р е н н ы х  в к о н с т р у к ц и я х  ф у н д а ­

м е н т о в , а такж е  г а е к  по ГОСТ 2 2 3 5 4 - 7 7  и ш айб по ГОСТ 2 2 3 5 5 - 7 7 .  П о сле  

н а т яж е н и я  б о л т а  г а й к о й  ш ай бу  п р и вари ваю т  к п л и т е .  З н а к и  ус т а н а в л и в а ю т  

на п о л н о с т ь ю  с м о н т и р о в а н н ы е  о п о р ы .

4 . 6  Защ ита  к о н с т р у к ц и й  опор от к о р р о з и и  п р е д у с м о т р е н а  в с о о т в е т с т ­

вии с т р е б о в а н и я м и  СНиП 2 . 0 3 . 1 1 - 8 5 .

5 .  У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  (м а р к и )  и з д е л и й .

5 .1  М арка  и з д е л и я  с о с т о и т  из у с л о в н о г о  б у к в е н н о г о  о б о з н а ч е н и я  его  

н а и м е н о в а н и я  и ц и ф р о в о го  о б о з н а ч е н и я  его  т и п о р а з н е р а .

5 . 2  В в ы п ус к е  п р и няты  следую щ и е  ус л о в н ы е  б у к в е н н ы е  о б о з н а ч е н и я  наи 

м ено вани й  и з д е л и й :

- ф ун да м е н т  м оноли тн ы й  - ФМ;

- рама м е т а л л и ч е с к а я  П * о б р а з н а я  (и л и  с о о т в е т с т в е н н о  Т- и Г - о б р а з н а я )  

РМП1РМТ, Р М Г );

- с е т к а  ( а р м а т у р н а я ) ,  х о м у т ,  у г о л о к ,  ш в е л л е р ,  а н к е р ,  п л и т а ,  ребро? 

с т я ж к а  в е р х н я я ?  к о с ы н к а  - с о о т в е т с т в е н н о  С, X , У ,  Ш, А , ПЛ, Р , СВ,

5 . 3  В о б о з н а ч е н и и  т и п о р а з м е р о в  с е т о к  и х о м ут о в  п р о до л ж е н а  н у м е р а ­

ц и я ,  н а ч а т а я  в в ы п ус к е  I н а с т о я щ е й  с е р и и .

5 . 4  У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  б о лто в  и г а е к  п р и н яты  в с о о т в е т с т в и и  с 

ус т а н о в л е н н ы м и  на н и х  г о с у д а р с т в е н н ы м и  с т а н д а р т а м и .

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2-ПЗ
Лист
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6.  Технические требования. Методы контроля. Место и метод нанесения маркировки устанавливаются изготовителем,  со-
Гарантии поставщика. Маркировка. держание назначается по согласованию с потребителем и обязательно

включает товарным знак или наименование изготовителя1 марку изделия,
6 .1 В настоящем разделе представлены положения технических уело* штамп OTIC и дату изготовления,

вий, не нашедшие отражения в других разделах пояснительной записки и
в пояснениях на чертежах.

6 . 2  Значения фактических отклонений линейных размеров не должны 
превышать предельных, установленных для 5 класса точности по
ГОСТ 21778-81.

6 . 3  Детали, изготовляемые из проката и полосовой стали, не должны 
инеть вмятин, трещин, складок,  надрывов и прочих дефектов, ухудшающих 
качество изделий.

6 . 4  Фактическая прочность бетона фундамента должна соответствовать  
требуемой по ГОСТ 18105-86 .

6 . 5  Качество материалов, применяемых для приготовления бетона,  долж­
но соответствовать:

- цемент - ГОСТ 10178-85;
- заполнители - ГОСТ 102 68-80;
- вода - ГОСТ 2 3 7 3 2 - 7 9 .

6 . 6  Методы контроля и испытаний исходных сырьевых материалов для 
изготовления опор должны соответствовать установленным государствен­
ными стандартами и техническими условиями на эти материалы.

6 . 7  Линейные размеры элементов опор контролируют рулеткой 2 - г о  
класса по ГОСТ 7 5 0 2 -8 0 ,  металлической линейкой по ГОСТ 4 2 7 -7 5  и штан 
генциркулем по ГОСТ 166-80 .

о

со
«л

CD

со

-о
о

с<х
CZ

о
с.
о

6 . 8  Сварные швы
очищены от флюса, на
без вырубки не доп ус

Контроль качес ТВ
соо тветствии со СНиП

6 . 9  Контроль к ач
дит ь по СНиП 3 . 0 4 . 03

6 . 1 0  Части рам и
кин контролем изго то
ств ие изделий треб ов
бит елен условий тр ан

6.11 Части рам и

6 . 1 2  Поставляе мы

и прилегающие к ним участки металла должны быть 
плывов и окалины. Исправление дефектных мест швов 
к а е т с я .
а сварных швов и их размеров следует проводить в 

111-18-75.

ества защитных покрытий от коррозии следует прово-  
- 8 5 .

элементы крепления должны быть приняты техничес-  
вителя. Изготовитель должен гарантировать соответ-  
аниям настоящей документации при соблюдении потре-  
спортирования, хранения и эксплуатации.

элементы крепления поставляются без упаковки,  

е изготовителем изделия должны иметь маркировку.

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2-ПЗ
Лист

3
Формат АЗ Z3S/Z 5
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Дороги I категории

Z S Z I ч  ̂ / Z

г шит з н а к а /
'—з -

и
г

Zs
3 - 3

плита раны

фундамент

полоса верна анкерный болт

Дороги II и III категории

z
, * 0 , 5

1. Г* И Т-образны е  опоры располагаю т ан а ло ги чн о  

Л -обраэны и .

2 .  Т-образны е  опоры применяю тся на р а з в и л к а х  дорог 

и м огут  р а с п о л а г а т ь с я  на о б о ч и н а х .

3 .  У с т а н о в к у  дорож ного  о г р а хд е н и я  с л е д уе т  п р е д усм а тр и в а ть  при 

р а с п о ло хе н и и  сто ек  на р асстоян ии  менее 4 ,0 м  от кромки 

п р о е з хе й  ч а с т и .

4 .  На с хем ах  п оказано  р асп о п о хен и е  знаков  в один р яд .

В разрезе  1-1 и о хет  быть один знак  или два з н а к а , 

р ас п о ло хе н н ы х  по в е р т и к а л и . Р азрез  Ы  см. 3 . 5 0 3 . 9 * 8 0 . 2 - 6 .  

Ф ундам енты  предусм отрены  на одном у р о в н е : отм етка  вер ха  

Ф ундам ентов  равна отм етке  в ер ха  правой присыпной бермы.
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1

п р о д о л хе н и е

Н арка

раны

Разм еры

п
М а с с а ,

тt,H Ь ,н
с т о й к а п ояс

0 , и н S,MH 0  ,н н Б ,н н

P H T I 6 , 3 0 0 6 , 0 5 0 2 1 9 8 159 6 7 1 ,5 8 3

РНТ2 6 , 3 0 0 6 , 0 5 0 2 4 5 8 180 8 7 1 ,9 5 3

РНТЗ 4 , 5 0 0 6 , 0 5 0 159 6 133 4 5 0 , 8 8 4

РН Т4 4 , 5 0 0 6 , 0 5 0 180 8 152 5 5 1 ,1 5 4

РНГ1 6 , 3 0 0 6 , 0 5 0 180 8 159 6 3 1 ,0 5 8

РНГ2 6 , 3 0 0 6 , 0 5 0 2 1 9 8 180 8 3 1 ,3 2 8

РНГЗ 4 , 5 0 0 6 , 0 5 0 152 5 133 4 2 0 , 5 8 2

РНГ4 4 , 5 0 0 6 , 0 5 0 159 6 152 5 2 0 , 7 1 5

Э скиз

0,900

1,800хп .0.900 о
СО
о

✓  11

, 1ф8007
1
1
1
1

1
1

1
1

!

1
| j=,
1
1

1__________ ..

1. На э с к и з а х  разм еры  даны  в н е т р а х .

2 .  С е че н и я  1*1 и 2 * 2 ,  п о к а за н н ы е  на э с к и з е  П - об разн ой  р ан ы , р а с п р о с т р а н я е т с я  

т а к * е  на э скизы  Т- и Г - о б р а з н ы х  р а н .

3 .  S - толщ ина  с т е н к и  т р уб ы .

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2-2НИ
Формат АЗ Z33SZ.

Лист
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Э скиз
Марка

ф ундам ента

Разм еры , ни Р а с хо д  м атериалов

0 о 1 Ь Ы Н
бетон 

класса В15, 

и3

с т а л ь ,к г

ФН1 35 0 0 800 2 1 0 0 700 1800 3 ,6 3 1 2 7 ,9 2

А*
1 £

Ь И Д  А
ФН2 3 3 00 1000 2 1 0 0 800 1650 3 ,6 8 1 0 9 ,2 7

I 1
:

1

| ». 0 » ____

1
-- a

X
' .О. .

1

(> 4

ФНЗ 3 0 0 0 , 800 2 0 0 0 700 1500 3 ,2 9 9 5 ,8 8

6  . Вин Б ФМ4 2 8 0 0 800 1900 700 1500 2 ,9 8 9 4 ,0 2

1 1 г— ;
ФМ5 2 5 0 0 800 1800 700 (5 0 0 2 ,6 1 8 9 ,4 6

к ФМ6 2 3 0 0 700 1600 65 0 1350 2 ,0 7 7 0 ,9 0

11

X

ФН7 2 0 0 0 65 0 1500 60 0 1200 1 ,6 4 6 3 ,6 8
11

-- ‘

“ .П. .
1

, а
7 1 ;

--------------1--------------

‘---------- 9---------- ,

С

7

- - л
Н.контр. Григорьев 25 01$ 9

ГИП Телегин 2 5 0 1 М

Нач.отд. Варшавский ' 2 5 0 1 1 9

Рук.бриг. Винокур Я-*- 24 0199

С т . И Н 1 . Потапов - 2 4 .0 1 1 9

И нкенер Арциховская 2 3-0119

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2-ЗНИ

Фундаменты. 
Номенклатура

С тадия Лист Листов

Р 1

С0ЮЗД0РПР0ЕКТ
Формат АЭ UB / 2  9



9

l - l  2-2 3-3
повернуто

1. Значение i и h - см. 3 .5 0 3 .9 - 8 0 .2-2НИ

2 . Спецификацию сн. листы 2 , 3 и 4

3. Трубы (поз. I и 2) приняты из стали марки ВСтЗпс

по ГОСТ 10705*80, раскосы (поэ .З ) и полосовая сталь 

(п о з .4*11 ) * из стали марки 09Г2С соответственно по 

ГОСТ 19281*73 и ГОСТ 19282*73.

с

Конструкции сварные. Требования к сварным 

соединениям см. 3 .5 0 3 .9 * 8 0 .2 * 5

Н.контр. Григорьев 2501 R4

ГИП Телегмн ^ 25 01*9

Нач.отд. Варшавский* /ib*k*4/b'250149

Рук.бриг. Винокур 24 о т

С т .и ш . Потапов ~ ш г 24.01.19

Ишенер Гавриленкова 2101 to

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 4

Рана металлическая
Стадия Лист Листов

Р 1 4

РИГИ -РМП22. С0ЮЗД0РПР0ЕКТ

Формат ДЗ Z3S/2L S0



1 0

&

<0
Г»

m

Поз.

Количество не рану РНП Обозначение

наименование
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

документа

1 Стойка О  159x6, (*6850, 155,07кг 4 4
без черт.

159x6, (*7500, 169,78кг 4

159x8, (*6850 , 204,06кг 4

159x8, (*7500, 223,42кг 4 4

180x8, (*6850 , 232,44кг 4 4 4

180x8, (*7500, 254,49кг 4

219x8, (*6870 , 285,97кг 4 4

219x8, (*7520, 313,03кг 4 4 4 4 4 4

245x8, (*7520, 351,60кг 4 4

273x9, ( •7 5 40 , 441,78кг 4

299x9, (*7550 , 485,94кг 4

2 Пояс О  152x5, (*17615, 319,27кг 2 2
без черт.

152x5, (•21115, 382,71кг 2 2

152x5, (*22865, 414,43кг 2

159x6, (*17625, 398,99кг 2

159x6, (•17640 , 399,33кг 2

159x6, (*24605, 557,01кг 2

159x6, (•28125 , 636,69кг 2

159x8, 1*15875, 472,90кг 2

139x8, (-19375, 577,17кг 2

159x8, (*21125, 629,30кг 2

159x8, (*21140, 629,75кг 2

П родолгение спецификации си . листы 3 и 4,

3.503.9-80.2-4
Лист

Формат АЗ Z38 /Z / /
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1 1

Продошение

П о з . Наименование

количество  на рану РНП Обозначение

докум ента
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

2 Пояс О  159x8, ! -22890, 6 8 1 ,88гг 2 2
без черт.

159x8, Р *24640, 7 3 4 ,0 к г 2

180*8, Р *15890, 539,18кг 2

180x8, Р -19400, 6 5 8 ,28|гг 2

180x8, Р -26400, 8 9 5 ,8 к г 2

180*8, Р =28140 , 954,85кг 2

219*8 , Р =22910, 953 ,65кг 2

245*8 , Р=26430, 1235,74кг 2

3 Раскос L  75x75x6 f | *660, 4 ,5 5кг 60
без черт.

75x75*6 , !  =700, 4 ,8 2кг 52

75x75*6 , Р =760, 5 ,24кг 36 4 4 60 64

75*75*6 , Р =795 , 5 ,48кг 36 40 40 40 4 0 4 4 48 48 48 48 52 52 52 56 56 64

4 Стяхка верхняя С81 2 2 2 2 2 2
3 .503 .9- 80 .2-16

СВ2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

СВЗ 2 2 2 2

СВ4 2

СВ5 2

5 Фасонка —  525x150x8, 4 ,9 5 irr 17 17 19 19 19 19 21 21 23 23 23 23 25 25 25 27 27 29 31 31
без черт.

600x150x8 , 5 ,65кг 25 29

6 Фасонка углов ая-  340x150x8 , 3 ,20кг 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
без черт.

400x150x8 , 3 ,77кг 2 2

7 Заглушка —  500x190x8 , 5 ,97кг 4 4 4 4 4 4 без черт.

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 4

Фориат АЗ ZS2JZ

Лист

3

7г [
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1 2

П р о д о ш е н и е

Поз. Наименование

Количество на раму РМП Обозначение

документа
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22

7 З агл уш ка  —  550x210x8, 7; 25кг 4 4 4 4

без черт.

620x250x8, 9 ,7 3кг 4 4 4 4 4 4

650x250*8, 10 ,2 1 ft 4 4

700x270x8, 11,87кг 4 4

790x300x8, 14,88кг 4

870x330x8, 18,03кг 4

8 Плита ПЛ2 2 2 2 2 2 2 2
3.503.9-80.2-13

ПЛЗ 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

ПЛ4 2 2 2

9 Стяхка нихняя —  152x150x10, 1,79кг 2 2 2 2 2

без черт.

159x150x10, 1 ,8 7 ft 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

180x150x10, 2 ,12кг 2 2 2 2

219x150x10, 2,58кг 2

245x150x10, 2,88кг 2

10 Ребро торцевое P I 4 4 4
3.503.9-80.2-15

Р2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

РЗ 4 4 4

Р4 4

I I Ребро боковое Р5 8 8 8 8 8 8 8
3.503.9-80.2-15

Р6 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

Р7 8

Р8 8

Лист

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 * 4

Формат АЗ Z38/Z /3
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Ш  n u c le i

Н  цI лист2|

л У

л У

А

10

е

Н В Н Т Д У Н И Я
ш и

4‘
15

6лист2

5лист2

НантаунцЯ
ш и

м
H t m iH M i .
ш и

2-2

т

3 - 3

4-4

CJB

I.З н ачен ия  f  и к си. 3 .5 0 3 .9 - 1 0 .2-2НИ.

2 .  Спецификации сн. листа 2 и 3.

3 .  В разрезах 1*1, 3-3 и 5-5 не пахаэанн расхаса.

4 .  Т р у п  1паз.1 и 2 )  п ри н т ы  из стали нарги Ю тЗпс m  ГОСТ 10705-10, 

расхаем (п а з .З )  и п а л а с н а я  сталь (п а з .4 * 1 5 )  - из стали нархи 09Г2С 

саатаетстаенна ГОСТ 19211-73 и ГОСТ 19212-73

б .Канструхции  сварнне. Треаааания г сварнмн саединениин си. лист2.

Н .кантр . Григарьеа 2 5 I I *9

ГИП Телегин 2 * 1 1 1 5

Н а ч .атд . Варш авский 2 5 * 1 * 9

Ругг.ариг. Винакгур 2 4 * 1 1 4

С т . и н у . Патапаа 2 4 . 1 1 * 9
Инаенер Макарава ~ШЕ. 2 i a i w

3 . 5 0 3 . 9 - 1 0 . 2 - 5

Рана металлическая 
PMTI-PMT4, РНГ1-РИГ4.

Стадия Лист Листав
Р 1 3

С0ЮЗД0РПР0ЕКТ
Фарнат АЗ Z3S/Z /4



И
н

в
.№

п
о

д
л

. 
| 

П
о

д
п

и
с

ь
 

и
 

д
а

т
а

 
I 

В
з

а
н

.и
н

в
 

№

14

П оэ. Н аим ено вани е

К о л и ч е с т в о  на ран у
О б о зн а чен и е

д о к ум е н т аРНТ РИГ

1 2 3 4 1 2 3 4

1 С10ЯГЭ О  152x5, 1 «7000, 126,88x1
2

без ч е р т .
159x6, {«7020, I58,92trt 2

2

180x8, f '7040, 328,88x i
2 2

219x8, 1 '7060, 293,88гг 2
2

245x8, ! '7 0 8 0 , 331,03хг 2

2 П ояс  О  133x4, ! '4 5 7 0 ,  58,15хг
2

без ч е р т .

133x4, Р «8990, 114,39x1
2

152x5, Р '4575, 82,92хг
2

152x5, f '8990 , 162,94X1
2

159x6, I '6385, 144,54хг
2

159x6, Р ' 12590, 285,01хг 2

180x8, Р '6405, 217,34хг
2

180x8, 1*12590, 427,21кг 2

3 Расхос L  75x75x6, р '770, 5 , 3 1хг
28

14

без ч е р т .

75x75x6, Р '805, 5 ,5 5x t 28 20 14 10

75x75x6, f '840 , 5 .7 9 x i
20

10

4 Фасонка -  510x150x8, 4,80кг 9 9 4 4
без ч е р т .

540x150x8, 5,09X1 13 13 6 6

5 Фасонка угловая —  250x150x8, 2,36кг 2 2 1 1
оез ч е р т .

265x150x8, 2 ,5 0x t 2 2 1 1

Т р е б о в а н и я  к сварным  с о е д и н е н и я м .

1. К о н с т р ук ц и и  с в а р н ы е . С в ар ку  п р о и з в о д и т ь  э ле к т р о д а м и  типа  Э46 и Э46А по

ГОСТ 9 4 6 7 - 7 5  в с о о т в е т с т в и и  с т а б л . 55 п р и ло к е н и я  2 СНиПИ * 2 3 - 8 1 .  К атет  у г л о в ы х  

швов п р и н и м ае тс я  по наим еньш ей  толщ ине свари ваем ы х э ле м е н т о в .

2 .  С в ар ку  п р о и з в о д и т ь  по всей  д ли н е  с т ы к уе н ы х  г р а н е й .  С варные швы т р уб  с н а к л а д ­

кам и , ко н с ольн ы м и  с т ш к а н и  и п литам и  и р а с к о с о в  с ф асо нкам и  - типа  Т !  по

ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 ,  с т я х к и  в е р хн е й  со сто йкам и  - типа  ТЗ  по ГОСТ 1 1 5 3 4 - 7 5 ,  ко с и н о к  и 

с т я х е к  (б о ль ш и х  и м а лы х ) со сто йкам и  - типа  H I по ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 ,  о с т а л ь н ы е  - 

типа  ТЗ по ГОСТ 5 2 6 4 - 8 0 .

3 .  Заводские швы условно не показаны. Лист

4 .  Длина сварного шва для  прикрепления уго лка  раскоса к фасонке д о л м а  быть не менее 270мм. 3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 5 2
Формат АЗ Z3S/Z /5
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«4

Продолж ение

Поз Наименование

К о личество  на рану

О бозначение

до кум ента
РНТ РНГ

1 2 3 4 1 2 3 4

6 Фасонка угловая — 350x150x8, 3,30кг 1 1 1 без черт.

380x150x8, 3,58кг 1

7 З агл уш ка  — 4 7 5 x 1 8 0 x 8 ,  5 ,3 6 к г 1 1 без черт.

5 0 0 x 1 9 0 x 8 ,  5 ,9 7 к г 1

5 5 0 x 2 1 0 x 8 ,  7 ,2 5 к г 1 1

6 2 0 * 2 5 0 x 8 ,  9 , 7 3 к г 1

6 5 0 x 2 5 0 x 8 ,  1 0 ,2 1 к г 1

7 0 0 x 2 7 0 x 8 ,  I I , 8 7 к г 1

8 Стяхка консольная — 960x160x10, 12,06кг 2 1 без черт.

980x180x10, 13,85кг 2 2 1 1

1000x210x10, 16,49кг 2 1

9 Стяжка большая -  285х300х14, 9,40кг 1 без черт.

310x320x14, 10,90кг 1

340x325x14, 12,14кг 1

400x350x14, 15,39кг 1

10 Стяхка малая — 285x160x14, 5,01кг 1 без черт.

310x180x14, 6,13кг 1

340x180x14, 6,73кг 1

400x210x14, 9,23кг 1

I I косынка К1 6 3 3.503.9-80.2-14

Продолж ение

Поз. Н аименование

К о личество  на рану

О бозначение

до кум ента
РНТ РНГ

1 2 3 4 1 2 3 4

I I Косынка К2 3 3.503.9-80.2-14

КЗ 6

К4 3

К5 6

Кб 3

К7 6

12 Плита ПЛ1 1 3.503.9-80.2-13

ПЛ2 1

ПЛЗ 1 1 1 1 I 1

13 Стяжка нижняя — 133x150x10, 1,57кг 1 1 без черт.

152x150x10, 1,79кг 1 1

159*150*10, 1 ,8 7 к 1 1

180x150x10, 2,12кг 1 1

14 Ребро торцевое P I 2 3.503.9-80.2-15

Р2 2 2 2 2

РЗ 2 2

Р4 2

15 Ребро боковое Р5 4 4 3.503.9-80.2-15

Р6 4 4 4 4 4

Р7 4

Лист

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 5

Форнат АЗ Z33 / Z .
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Тип крепления N1

г
7

пояс  раны

Для одного знака

16

Тип крепления N2
Для двух знаков одной длины

Полохение разреза 1-1 си . 3 .5 0 3 .9 - 8 0 .2 * 1

Н.контр. Григорьев 25 01М

ГИП Телегин ZSDI19

Нач.отд. Варшавский ^ 250119

Рук.бриг. Винокур 24 0119

С т .и н х . Потапов №*■1 г'гоиэ

Инж енер Арииховская 25.01«

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 6

Крепление С тадия Лист Л истов

Р 1 2

дорожных знаков на 
Разрез 1-1.

ране.
С0ЮЗД0РПР0ЕКТ

Формат АЗ
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Тип крепления N2 
Для двух знаков разной длины

Вид А

Уголок У6 ( п о з .10)

И

П оз. Н аименование

К оличество

О бозначение

докум ента

-VI
Z  та 

та гс 
сг ос г> 
зс ж 

з: гс 
о» ас

к е ч
5 с о
«3 OI

а.та 
и  гс

для типа 

крепления N 2

и
°  £  
та г> 
гс н

а
 

д
в
а
 

з
н
а
ка

 
о
д
­

н
о
й
 
дл

и
н
ы •2 £  

та g . ас

« s s
ГС n  tc

1 У г о л о к  У1-УЗ 2 3 .5 0 3 .9 - 8 0 .2 -  19

2 Болт Н 16 x 3 0 .5 8 4 без ч ер т .

3 Га яка  1116.5 4 без ч ер т .

4 У г о л о к  У4-У5 4 8 8 3 .5 0 3 .9 - 8 0 .2 -  19

5 Болт 8 16 16 без че р т .

6 Га яка 8 16 16 без чер т .

7 Ш веллер 2 2 4 3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 -  17

8 Болт Н 16 x 6 0 .5 8 4 4 8 без чер т .

9 Г а яка  И 1 6 .5 4 4 8 без ч е р т .

10 У го л о к  У6 4 4 4 4 3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 6

I I Хонут 4 4 4 4 3 . 5 0 3 .9 - 8 0 .2 -  18

12 Г а я к а  H I6 . 5 8 8 8 8 без чер т .

1. Н е гду  поясани  раны не показаны  р ас ко с ы .

2 . В разрезе 1*1 не показан нихния знак.

3 .  Шит и н а к л а д к и  знака  * д е та ли  ко н с т р ук ц и я  

дорогны х з н а к о в , и зго то вляем ы х по до кум ента*  

иии и н с ти тут а  М о с го р т р а н с н и и лр о е кт , см.

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2-ПЗ ( п . 1 . 3 ) .

4 .  Болты принять по ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 ,  га я к и  по ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 .

5 .  Н атериап  у г о л к а  У б :  с таль  марки 09Г2С  по ГОСТ 19 2 8 1 - 7 3 . 

Размер сечения по ГОСТ 8509-86 .

з . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 6

Формат АЗ Z38 /2.

Лист

2
7 1  \





Таблица 3.  Подбор швеллеров при двухрядной 
расположении знаков одной длинв.

Высота щ и т о в ,н н Н онера  щ итов типа  УЗДП М арка

ш в е лле р ап ер в о го
з н а к а

в то р о го
зн а к а п е р в о го  з н а к а в то р о го  з н а к а

6 8 0 6 8 0 9-12,36,37 9-12,36,37 Ш7

1020 10 20 14 14 Ш8

1020 1020 16,18,21,25,29,38,41 16,18,21,25,29,38,41 Ш9

6 8 0 1020 9 14 11112

6 8 0 1020 10-12,36,37 16,18,21,38,41 11113

1500 1500 15 15 11110

1500 1500 17,19,22,26,30,39,42 17,19,22,26,30,39,42 Ш1 1

1020 1500 14 15 Ш 14

1020 1500 16,18,21,25,29,38,41 17,19,22,26,30,39,42 Ш 1 5

Таблица 4.  Подбор швеллеров при двухрядном 
расположении знаков разной длины.

Вы сота  щ и т о в ,н и Н онера  щ итов типа УЗДП М арка ш в е лле р а

п ер в о го

з н а к а

в то р о го

з н а к а п ер в о го  зн а к а в то р о го  з н а к а
АЛЯ первого 

з н а ка

для второго 

зн а ка

6 8 0 6 8 0 9-12,36,37 9-12,36,37 11116 1016

6 8 0 1020 10-12,36,37 14 11117 1018

6 8 0 1020 9-12,36,37
(6 ,1 8 ,2 1 ,2 $ ,$ ,3 8 , 

41 11117 1019

1 0 20 1020 14
16,18,21 ,25,29,38,

41 11120 0121

1020 1020
16 ,18,21 ,25,29,38,

41

16 ,16,21 ,25,29,38,

41 Ш21 0121

1500 1500 15
17 ,19,22 ,26,30,39,

42 0126 0127

(5 0 0 1500
17 ,14,22 ,26,30,39,

42

17 ,1Й,22 ,26 ,30 ,35 , 

42 0127 0127

1020 1500 14
17 ,15,22 ,26,30,38,

42 (022 0124

1020 1500
16,1й ,я , и , й ; з й ,

41 ’ 15 0123 0125

1020 1500
16,18,21 ,25 ,29 ,58 , 

41

17 ,19,22 ,26,36,39,

42 11124 1025

Н.контр. Григорьев 25-ЫП
ГИП Телегин 2 5 0 1 М

Нач.отд. Варш авский^ 2501.Й9

Рук.бриг. Винокур а£р~ 2А01.^9

C t . h h i . Потапов 01

И н хен ер Арииховская Wr/' 25.01 W

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 8

Таблицы подбора
С тадия Лист Л истов

Р 1

крепежных изделий
для установки знаков. С0ЮЗД0РПР0ЕКТ

Ф ормат АЗ гзг/г го

Таблица I .  Подбор хомутов

П -образны х

Марки ран

Т - о б р а з н ы х Г - о б р а зн ы х

М арка

х о н у т а

РМТЗ РНГЗ Х9

РИГИ

РМПЗ-РМП7

РМП9-РМП13

РНП15-РМП18

РМП21

PM T I

РМТ4

РИГ I 

РМГ4

X IO

РМП2

РНП8

РНП19

РНП22

РНТ2 РМГ2

X I I

РНП14 X I2

РНП20 X I3

Таблица 2.  Подбор крепежных изделий при однорядном 
расположении знаков.

Нонер щита 

знака типа УЗДП

Уголок для 

типа креп­

ления N1

И з д е л и я  д л я  типа  к р е п л е н и я  N2

ш веллер у г о л о к болт га й к а

9-12,36,37 — 011 У 4 М 16 x 2 5 . 5 8 N 1 6 .5

14 — 012 У 4 М 16 x 2 5 .5 8 N 1 6 .5

15 — 013 У 4 М 16 x 2 5 .5 8 M I6 . 5

25,29 У1 014 У 5 М 2 0 х 3 0 .5 8 М 2 0 .5

30 У1 015 У5 М 2 0 х 3 0 .5 8 N 2 0 .5

41 У1 016 У5 N 2 0 x 3 0 .5 8 N 2 0 .5

31 У2 106 У5 N 2 0 x 3 0 .5 8 N 2 0 .5

16-1^,21,22,26 38 

39.42 У1 — У 5 N 2 0 x 3 0 .5 8 N 2 0 .5

20 ,23,27 ,40 ,43 У 2 — У 5 N 2 0 x 3 0 .5 8 N 2 0 .5

24 ,28,44 УЗ — У5 M 2 0 x 3 0 .5 8 N 2 0 .5
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О 1

1800

Нарка
фундамента

Рис.

Размеры, ни
Класс

бетона

Обьен

бетона,
нэ

0 01 b bi с Н

ФМ1 1 3500 800 2100 700 150 1800 3,63

ФИ2 1 3300 1000 2100 800 150 1650 3,68

ФИЗ 2 3000 800 2000 700 150 1500 В15 3,29

ФИ4 2 2800 800 1900 700 150 1500 F100 2,98

ФИ5 2 2500 800 1800 700 150 1500 2,61

ФИ6 2 2300 700 1600 650 120 1350 2,07

ФИ7 2 2000 650 1500 600 120 1200 1,64

Арнирование сн. 3.503.9-80.2-10

_̂_,

Н.конто. Григорьев 2S0I 19

ГИП Телегин 25 (И ад

Нач.отд. Варшавский - 250185

Рук.бриг. Винокур Д-г 24.0119

Ст.ин!. Потапов 2401X9
Инхенер Арииховская 23 01X9

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 9 Ф Ч

Ф у н д а и е н т

Ф Ш - Ф М 7

Формат АЗ

Стадия Лист Листов
I

С 0Ю З Д 0Р П Р 0Е К Т

г з г / z  г /



Ф М I.Ф М 2  Ф М З-Ф И7

Мар г а
фундамента

Размеры, нм

а b C I с Н

ФН1 3500 2100 35 150 1800

ФН2 3300 2100 62 150 1650

ФНЗ 3000 2000 40 150 1500

ФН4 2800 1900 40 150 1500

ФН5 2500 1800 40 150 1500

ФН6 2300 1600 40 120 1350

ФН7 2000 1500 50 120 1200

С п е ц и ф и к а ц и я  с м . л и с т  2 .

Н.контр. Григорьев

ГИП Телегин

Нач.отд. Варшавски^ fexlrnb
Рук.бриг. Винокур ^

Ct.hhi.Потапов &и//

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 1 0

Ф у н д а м е н т
Стадия Лист Листов

Р 1 2

ФМ1-ФМ7.

С хе м а  а р м и р о в а н и я С 0Ю З Д 0Р П Р 0Е К Т

Формат АЗ Z3S/Z г г
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М арка

ф ун дам ента
П о з . Н аим енование К о л . О б о з н а ч е н и е  д о к ум е н т а

М а сс а ,

т

Ф Н1

1 С етка  С5 1 3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 -  12

8 , 8 92 C I2 2 - 12

3 А н кер  А1 4 - И

ФН2

1 С етка  Сб 1 - 12

9 , 0 22 С 13 2 - 12

3 А нкер  А2 4 - I I

ФНЗ

1 С етка  С7 I - 12

8 , 0 62 C I4 2 - 12

3 А н кер  АЗ 4 - 11

ФН4

1 С етка  С8 1 - 12

7 , 3 02 С 14 2 - 12

3 А нкер  АЗ 4 - I I

ФН5

1 С етка  С9 1 - 12

6 , 3 92 С 14 2 - 12

3 А н кер  АЗ 4 - и

ФН6

1 С етка  С Ю 1 - 12

5 , 0 72 C I5 2 - 12

3 А нкер  Д4 4 - 11

ФМ7

1 С етка  С 11 1 - 12

4 , 0 22 C I6 2 - 12

3 А н кер  А5 4 - 11

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 -  10
Лист

Формат А 4
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н
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М арка

а н к е р а

Р а з м е р ы , мм

М а с с а , 

кг
А ли на

р а з в е р т к и
а

А 1 2 0 8 0 1850 1 6 ,6 2

А2 1930 1 7 00 1 5 ,4 2

АЗ 1780 1550 1 4 ,2 2

А4 1630 1400 1 3 ,0 2

А5 1480 1 2 5 0 1 1 ,8 2

М а т е р и а л : а р м а т ур а  к л а с с а  А-Т по ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2

Н.контр. Григорьев
г уу

25ДО9

ГИП Телегин ^ — /ftt *5oi»9

Нач.отд. В а р ш а в с к и й 25.01*9

Рук.бриг. Винокур v Ж*- 01S9

С т . и н ! . Потапов w o rn

С т . и н к . Л ьв о в а JW' 23 01W

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 -  I I
С тади я Лист Л истов

P 1

Анкер AI - A5
С0ЮЗД0РПР0ЕКТ

Ф орнат А 4 гэв/г г з





е

Ф
ф

Г"
Ш  '

ч-

.5 5

t  V//YX\ 1///Х

Марса

Разм еры , ни
М асса,

сг
а b с

ПЛ1 650 60 0 150 7 5 ,0 0

ПЛ2 700 65 0 150 8 7 ,7 5

ПЛЗ 800 700 120 1 0 8 ,3 6

ПЛ4 1000 800 120 1 5 5 ,4 6

М а те р и а л : с та ль  нарси 09Г2С  по ГОСТ 1 9 2 8 2 *7 3 .

П
о

д
п

и
с

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 -13^ ^

Н.сонто. Григорьев 25.01 »9
с ГИП Телегин 25.0119 С тадия Лист Листов
«а
о Нач.отд. Варшавссия 0 2SO/ 89 Р 1
с
оГР* Рус.бриг. Виносур л ж 2510/89 Плита ПЛ1-ПЛ4
m С т . и н с . Потапов 24 0/15 С0ЮЗА0РПР0ЕКТ•3L

С т . ИН1. Львова JU6&' 23.0/19

Форнат А4
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в
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ь
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д
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а

 
Т

В
з
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м
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в
.

24

ТГ I I

Марса

Разм еры , ни
М асса ,

сг
0 b R

К\ 285 143 67 3 ,6 7

К2 31 0 155 76 4 ,2 5

КЗ 330 165 76 4 ,9 5

К4 34 0 170 80 5 ,2 1

К5 375 188 80 6 , 6 0

Кб 40 0 2 0 0 90 7 ,3 5

К7 42 5 213 90 8 ,5 0

М а тери ал : с таль  парси 09Г2С  по ГОСТ 1 9 2 8 2 * 7 3 .

^ ^

Н.сонтр. Григорьев
о "  4 ^ 250» 89

ГИП Телегин 25.01 И

Нач.отд. Варшавссия * *50119

Рус.бриг. Виносур 24.0119

С Т .И Н 1 . Потапов S h 24W19

С Т .И Н 1 . Львова 23.W 89

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 1 4
Стадия Лист Листов

Р 1

Косынка KI -K7
С0ЮЗД0РПР0ЕКТ

Форнат А4 Z3Z/Z 2 5



7Ь--------- — --------- ,£■

i

О

1 5 0

Марка

Р азм еры , нм
М асса ,

кг
а b

Р1 65 35 0 ,6 3

Р2 90 60 0 , 8 2

РЗ 140 110 1 ,2 2

Р4 165 135 1 ,4 1

Р5 23 0 20 0 1 ,9 2

Р6 26 0 23 0 2 , 1 6

Р7 28 0 2 5 0 2 ,3 2

Р8 310 28 0 2 , 5 5

М а те р и а л : с таль  марки 09Г2С  по ГОСТ 1 9 2 8 2 *7 3

По
дп

ис

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 15
Н.контр. Григорьев ■25 0189

с. ГИП Телегин ^ 25 0189 Стадия Лист Листов<iо Нач.отд. Варшавский̂ 250» 89 Р 1с:
о2 Рук.бриг. Винокур 2*10» 89 Ребро P I - P 8 .
со Ст. ин!. Потапов 24QU9 СОКШОРПРОЕКТз:ЗГ Ст.ин j . Львова Ж**' Ш1Ю

Формат А4
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Марка

Разм еры , мм
М асса ,

а b
кг

CB I 1000 2 0 0 2 0 , 4 4

СВ2 1000 2 1 0 2 1 , 5 4

СВЗ 1020 23 0 2 4 ,2 1

СВ4 1050 2 7 0 2 9 , 5 4

СВ5 1080 305 3 4 , 5 4

И а т е р и а л : с та ль  марки 09Г2С  по ГОСТ 1 9 2 8 2 * 7 3 .

Н.контр. Григорьев
ГИП Телегин 250189

Нач.отд. Варшавский̂ 250189
Рук.бриг. Винокур /U— 2.401 89
Ст .ин!. Потапов Vi 0189

СТ.ИН1. Львова 25 0189

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 1 6

Ст шк а  верхняя CBI-CB7

Стадия Лист Листов
p 1

С0ЮЗД0РПР0ЕКТ
Формат А4 гзв/г г.ь
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Рис .4

27

4-4

----Ъ

_ 1 Л

<£>

с

1 6 с

Р и с . 5

Р и с . 6

Таблица 2

Марка Рис
Р а з м е р у , н  н

Масса
к г

Ш 1 2 1650 40 40 325 500 840 10,23

Ш13 1700 40 48 350 500 924 10,55

Ш14 2470 40 40 735 840 1320 15,47

11115 2570 48 48 785 924 1404 16,11

11116 1255 40 155 500 7,74

Ш 1 7 1350 40 250 500 8,35

11118 1500 40 400 840 9,31

Ш19 1550 48 450 924 9,62

Ш20 1595 40 495 840 9,91

Ш21 1645 48 545 924 10,23

11122 1880 40 780 840 11,73

Ш23 1970 48 870 924 12,31

Ш24 1840 48 740 1404 I 1,48

Ш25 1750 40 650 1320 10,90

Ш26 2075 40 975 1320 12,98

Ш27 2125 48 1025 1404 13,30

6

3.503.9-80.2-17

Формат АЗ
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M I6

R 2 0

/

Марка

хомута

Размеры, ни Масса,

кгдлина
развертки

0 b

Х9 505 150 185 0 ,8 0

X IO 560 175 200 0 ,8 8

X I I 625 200 220 0 ,9 9

X I2 740 235 260 1 .17

Х13 820 265 285 1 ,30

Материал; арматурная сталь класса А-1 по ГОСТ 5781-82

Н.контр. Григорьев 2501*9

ГИП Телегин 2501*9

Нач.отд Варшавский 0 250119

Рук.бриг. Винокур Л-г 24 0\

С т . и н к . Потапов 240L19

Инкенер Гавриленкова Й 01*9

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 - 1 8
Стадия Лист Листов

Р 1

С0ЮЗД0РПР0ЕКТ
Хонут X9-XI3.

Форнат А4
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1. Ьдокументе 3 .5 0 3 .9 * 8 0 .2 * 6  уголки  обозначены*. У 1 * У З *п о з .1 , У4  и У5- по з .4 .

2 .  Материал*, сталь парки 09Г2С по ГОСТ 19281*73 .

3 . Размеры сечения по ГОСТ 8509*86

Н.контр. Григорьев 25 .0119

ГИП Телегин 2 5 0 1*9
Нач.отд. Варшавский 0 2501. *9
Рук.бриг. Винокур i w 0) 19
С т .и н к . Потапов 24.0119

С т .и н к . Гавриленкова 11 0119

3 . 5 0 3 . 9 - 8 0 . 2 -  19
Стадия Лист Листов

P l

Уголок У1-У5.
С0ЮЗД0РПР0ЕКТ

Формат А4 Z58JZ Z9
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а
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В
з
а
н
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и

н
в
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Марка

фундамента

И з д е л и я  а р н а т у р н и е

А р н а т у р а  к л а с с а

Всего

А-1 А - 1 11 Вр-1

ГОСТ 5701-82 ГОСТ 57 81-82 ГОСТ 67 27-00

0 3 6 Итого 0 6 0 8 0  10 0  12 Итого 0 4 Итого

ФМ1 6 6 ,4 8 6 6 ,4 8 1 9 ,18 3 4 ,7 6 5 3 ,9 4 7 ,5 0 7 ,5 0 1 2 7 ,9 2

ФН2 6 1 ,6 8 6 1 ,6 8 1 4 ,3 0 2 6 ,1 0 4 0 ,4 0 7 ,1 9 7 ,1 9 1 0 9 ,2 7

ФНЗ 5 6 ,8 8 5 6 ,8 8 1 1 ,8 0 2 0 ,0 2 3 1 ,8 2 7 ,1 8 7 ,1 8 9 5 ,8 8

ФН4 5 6 ,6 8 5 6 ,8 8 1 1 ,0 0 2 0 ,0 2 3 1 ,0 2 6 ,1 2 6 , 1 2 9 4 ,0 2

ФН5 5 6 ,8 8 5 6 ,8 8 6 ,6 0 2 0 ,0 2 2 6 ,6 2 5 ,9 6 5 ,9 6 8 9 ,4 6

ФНб 5 2 ,0 8 5 2 ,0 8 4 ,0 0 1 0 ,6 0 1 4 ,6 8 4 , 1 4 4 , 1 4 7 0 ,9 0

ФН7 4 7 ,2 8 4 7 ,2 8 3 ,5 2 9 ,4 0 1 2 ,9 2 3 ,4 8 3 ,4 8 6 3 ,6 8

Н. конто. Григорьев 1 25.0f.S9

ГИП Телегин 250l«9

Нач.отд. В арш авски^ 2501*9

Рук.ориг. Винокур ~ 4 т г 2*i 01 *9

С Т .И Н 1 . Потапов &Uf 2«<0I 29

С Т .И Н 1. Львова 23.0129

3.503.9-80.2-20РС

Фундамент ФМ1-ФМ7. 
Ведомость расхода стали

ФорН8Т АЗ

Стадия Лист Листов

Р 1

• СОЮЗДОРПРОЕКТ

гзг/г

-&Л?

Серия 3.503.9-80
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