
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

УНИФИЦИРОВАННЫЕ СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНСТРУКЦИИ 
ДЛЯ ВОДОХОЗЯЙСТВЕННОГО СТРОИТЕЛЬСТВА

СЕРИЯ 3,820 14

ТРУБЫ БЕЗНАПОРНЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ

ВЫПУСК 1

ТРУБЫ С РАЗМЕРАМИ 1,5 х 2,0; 2.0 х2.0 И 2,5 х2,0 М

Роэрсгйотан
институтам ,Укрдипро6одАОЗ'г

УтбарМан Минбадхозом СССР 
Протокол №123 отымая 1У75г 
86еден 6 дейстбие с 1кдортала 1975 г 

Миндодхозом СССР 
Приказ №330 от 23 июня 1975г
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/ Титульны й лист 1 _
2. Содержание альбома г -
3. Пояснительная записка 8 -8
4. Технико-экономические показатели 9
S. /7Т-15-20 Арматурно-опалубочный чертеж to 1
6. ПГ~ 75 ТО Спецификация/Армирование 

сталью класса л -Г ) 11 2
7 ПТ-15'W  С  лециери нация /Помилование 12 з

сталью класса ЯшJ
8. ПТУ-/520 Арматурно-опалубочный чертеж /3 4

2 ПТу-15-20 Спецификация/Армирование 
сталью  класса ли)

и 5
J0. ПТУ-1520 Спецификация/Армирование 15 Бсталью  класса яш)
11 ПТ-20-20 Арма турне-опалубочный чертеж 16 7

12 0T-20-2D Спецификация/Армирование 
сталью класса Я-В I

17 8
13 ПТ-20-20 Спецификация /Ярмиробоние 18 9

сталью  классая-ш/
14. ПГУ-20-20 Лрматурно-ололубочный чертеж 19 10

ГК

19%
Трубы с размерами/5* 2.0, £0 *2.8 и £5 *?.0м

j г

л/п.п Наименование
N

СГр
П

листов

15 ПТу-20-W Спецификация/Ярмиробоние 
сталью класса Л-К)

20 11

16 ПТУ-20-2D Спецификация./Армирование сталью класса лш) 21 12

17 ПТ-25 -20 Ярмолтурно опалубочный чертеж 22 13
18 ПТ-25 20 Спецификация СЛрмпробамие сталью класса Я-у) 23 14

19 ПТ-25-20 Спецификация/Армирование сталью класса Л-и)
24 15

го ЛГУ-2520 Арматурно-опалубочный чертеж 25 18
21 Т7ТУ-25-20 Спецификация [Армирование 

сталью класса Л К) 25 17

22 ПТУ-2520 Спецификация/Ярмиробоние 
сталью класса Ли)

27 18

Содержание альбома,

_езкл 
серил 
3.620-/4

^ ™ b u c m
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Общая ча сть

Типовой проект .Унифицированные сборные же/ езоде тонные конст­

рукции для Водохозяйственного строительства Серия 3.620 

Трубы безнапорные прямоугольные Выпуск 7 Труды с  размер ами /S^td 

ВО* 2 0 и 65 «20м, „ р а зр а б о та н  и н с т и т у т о м  'У к р ги п р сШ хо з ''но 

стадии рабочих чертеж ей по техническому заданию  на  трое* жирование, 
Выданному В!О "Союзводпроект"сое/осно п л а н у  типового проектирова­

ния н о /974- год  утверж денном у постанов/ением  Госстроя СССР лР2Р 

o r 21Ноября /973года.
Разработка рабочих чертежей блоков произведена в соответствуй 

с ''каталогом унифицированных железобетонных конструкции для 

Водохозяйственного строительство'Д оставленного в Jo.. йбюзводпроег 7" 
/Москва, /973г/

К а ж дом у блоку присвоен ш ифр, состоящ ий из букв и циф р, 

буквы  о б о з н а ч а ю т:

П Т - прям оугольны е грубы,

П ТУ  -прям оуеольны е тр у б ы  усиленные.
Цифровые индексы в шифрах обозначаю т- 

первая циф ра-ш ирина тр уб ы  6 св ету,
Вторая цисрра -Вы сотатруды  8 свету.

Н а з н а ч е н и е  и здели й  и  область 
п р и м е н е н и я

Разработанные В настоящем Выпуске прямоуеольные труды пред 

назначены для  устройства додопроводящей части гидротехнических 
сооруж ений на кана ла х оросительны х и осуш ительны х систем, 

а  та к ж е  д ля  устр о й ств а  Водосбросов низких п л о ти н  

Труды типа  п т  м о гут прим еняться в сооруж ениях с высотой

ЛА23

засыпки Над верхом грубы 0.7-2.5 м агпруды типа ПТУ -с Высотой 1-------
засылки 2.5-8. дм

О сновны е ра счетн ы е п о л о ж е н и я

В соответствии с требованиями гла в  СбиП  /М w ~ /кв. Г6 2 *  
расчет блоков произведен по первому и третьем у предельным состоя- 
ниям/поСНиП 0Ь, г Ш /

В расчетах рассмотрены три случая: строительный эксплуатацион­
ный и монтажный.

При расчетах но строительный случай рассматривалась схема 
производства обратной засылки доковых пазух и насыпи бульдозером 

Д -271но тракторе С-/00 с послойным уплотнением насыпи кулачкавы 
ми прицепными катками д-220или пневмоколесными марки Д-312 

При расчетах на эксплуатационный случаи рассмотрены схемы- 
а/на гребне установлено колесная нагрузкаяк-60 и вода В труде  

о тс утс тв у е т,
б / то  же, при наличии гидростатического давления воды внутри 

труды
Ори расчетах на монтажные нагрузки рассмотрены две схемы- 
о/блок подвешен за четыре петли при съеме с опалубки/6 не,ра­

бочем положении/;
б/блок нахобится В рабочем положении и подвешен с помощью 

тросов.
При действии строительных и эксплуатационных нагрузок рас - 

считывались но прочность как отдельные элементы и как единая 
конструкция длиной Юм с учетам омоноличивония стыков Расчет 

производился 3 поперечном и продольном направлениях при условии 
установки трубы набеганную подготовку на упругом основании 

(В. поперечном направлении, кок рома, а в продольном-как балка)

ГК

\%%

Труды с размера^// f.S*2.0: 20*20и'2,5*2.0м
П рягяит ельнся записка

Серия. 
j  exu-h

8б/луа'/7ис7
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При расчете но съем тру5 с (рорм сшы отрыва приняты ровными 
200 кг/м? С коэффициентом динамичности /, О

При подборе арматуры кроме расчетных донных учтены результа­
ты испытаний руд, Выполненные В институте"Укрниигим"

Марна бетона по морозостойкости принято в соответствии с ГОСТ 
/736-68 для умеренных климатических условии с числом циклов 
замораживания и оттаивания В течение года от 7Sдо ЮО

К о н стр ук ти в н о е  р еш ен и е

Монстр унция блоков ПТ и ПТ9 запроектировано из условия изготов' 
пения их В одной опалубке. Поэтому толщина стоек и ригелей при' 

пято для труб гипоЛГи ПТ У одинаковой
Армирование двухрядное и выполняется сворными сетками. 

Предусмотрено два Варианта армирования • с рабочей арматурой 
классов Л 'П и  Л ф .

Д ля соединения блоков $ сооружении предусмотрены Выпуски 
200мм.

По требованиям технологии изготовления Выпуски арматуры на­
правленные В сторону поддона срормы, запроектированы из отдельных 
стержней, арматура Вь /пусков. Выступающих Вверх, Входит s состав 
сеток.

Размеры петель приняты по типовому проекту серия I  $00-9 
Унифицированные стропавочные петли для подъема сборных железо - 

бетонных конструкций зданий и сооружении промышленных 
предприятий, выпуск 1.

Гехно/юеия изготовления изделий

из готовление длоков труб предусмотрено с прогревом изделий под 
кслпаками После бетонирования и виорирования производится извлече­
ние сердечника. Установка нал пока и подача пора во Внутрь изделия 
Прогрев односторонний.

Гек оологический процесс состоит из следующих операций: 
а/подготовка срорм; 
б/заготовка арматуры ;
В/установка отдельных стержней выпусков, арматурных се - 

то к  а каркасов;
г/пригоювление бетонной смеси,; 
д/укладка и уплотнение бетонной смеси: 
е/извлечение сердечника; 
ж/установка колпака; 
з/юермовложносгная обработка; 
и/росполубно; 
к/ складирование.
Тепловая обработка бетона изделий производится до прочности, рав­

ной 70% от проектной марки
Режим термовлажностной обработки озделий/на основании cm/та  

треста tt Укрвсджелезобетон] подтвержденного исследованиями института 
Дхрниигим/рекомендуется следующий

а/Выдержка перед термообработкой после формовки ТВ часов; 
б/подъем температуры до60 °~7дьс ЗФчосау 
3/ изотермический прогрев бетона при температуре БО*ЛО °С 

9~/0чосоВ;
г/охлаз/сЗЬние бетонов-4 часа.

SS3S
<

ТК ТруСь,’ С p o iv e p o v u  /5*20, ?,Д>?0 и ?.5’£0м
серая
еД2С-/ь

Я П Пояснительная записка
Вы п уск  Л ист
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д/вы держ ка доорм перед распалубкой Т б  часа,
e jт рехкратная в сут ки полиекс/ Водой В период дозревания 

бет она £-7 дня

Подгот овка форм включает  в себя чист ку о смазку рабочих 
поверхност ей (рорм. Чистка и смазка ф орм производит ся 
после каж дого  ц о кл а  {рормовония 

дист ку правку о  резку орм ат урь/реком ендует ся /р о и з - 
водит ь н о  правильно- отрезных ст анках т ало С-33 в,

СМ-759и д р уги х с  последую щ ей подгонкой длань /  на  пресс - 

нож ницах. Допуст имое от клонение от  расчет ной длины  
загот овки д о л ж н о  составлять не  долее - 5мм

Загрузка уэорм  дет оннои смесью  долж но производиться 
с помощью бет оноукладчика во два прохода дез перерыва 

В бетонировании Уплот нение бет онной смеси лрош Ш кчт ся 
с помощью навесных вибрат оров т ипа С- 4?2. Продолжатель - 
кость уплот нения до л ж но  дь/т ь £~4мин. 

бет он м о ж н о  считать дост ат очно уплот ненны м , если 
после вы ст упления н а  его поверхност и цем ент ною  молока 

Вибрация продолж ает ся6 .5 '/м ин.

Технические /предово мая.
б л о ки  долж ны  изгот овлят ься из гидрот ехнического бетона 
переменного уровня м арки не  н и ж е  300, в  б , М рз -750. Материалы, 

применяемы е для пригот овления дет оно, дол ж ны  от вечат ь 
т ребованиям дейст вующ их ст андарт ов и  обеспечиват ь полу - 
чение дет оно заданной м арка
Величина от пускной прочност и дет оно В момент  от грузки  
с  предприят ия -изгот овит еля дол ж но  бь/т ь н е  менее 
70% от  проект ной м арки п о  прочност и н а  сж ат ие.

Opedipunm ue -изготовитель обязано гарант ироват ь, что 
прочность бетона, определяемая па  результ ат ом испыт ании 
контрольных образцов кубов в соот вет ст вии с РОСТ70730-67 
достигнет проект ной м ирки в  возраст е 28сут ок со дня изгот ов­

ления блоков, дрм ировоние блоков долж но производит ься 
армат урной ст алью следующ их Видов а  классов ■ 

-робоудф ормот уро -горячекат аная арм ат урная сталь 
периодического проф иля классов J7В  алиУ /Д ло РОС75757-57;
- конструктивная арматура -горячекатаная арматурная 
гладкая сталь /T-J/%? гое/ S787-57.
Примечание Допускается жмени арматурной стали ло со­
гласованию с проектной организацией - автором проекта 
донного блока или автором привязки.
Монтажные петли должны изготовляться из горячекатаной 
гладкой арматурной стали класса д -1  по 600/5787-67 
маоок SM Cm все, 3/7СГЗсл, вМСт З л с и З д  Cm Зле /Ю 
ГОСТ 380-7/

Сворная арматура должна удовлетворять требованиям 
РОСТ /0922-6 7. Допускаемые отклонения от лроектных - 
размеров не должны превышать, указанных в табл I

7адл /
Д опускаем ы е от клонения от  проект ных 

разм еров /м м )
по ширине 
и высоте подлине по толщине по толщине 

защитного слоя
±5 ±/0 Т5 /5

GS23
ТК

t№

Труды с размерами/5бо. 20*20 и £5*2.0 м Серия382С

Т /ояснит ельная записка выпуск Лист



Состояние аоврохности додкно удовлетворять лредови- 
ей ям табл г. Согласно Т&СТ 130/5-67
__ Тоддг
Характеристика поверхнос/пи | Ло/ускаема/е отклонения 

блоков
/ Трещина но внутренней о  но- 
ружной поверхностях блоков 
г  Раковины, нопда/бь/ и около/ 
но внутренний поверхности вдо­
хов

не допуско/отся 
//опускаются глубиной /ва/со- 
той/не более змми длиной 
/шириной/не более донн

3. Раковины, нолло/бо/искало/ де- Допускаются глубина)/ висо-
тона но наружной ловерхносги 
блоков

той/не более бмм и  длиной 
/шуоиной/не более до л/л/

Допускаются местные усабоснз/е /греи/ины шириной бо оозмм 
но внутренней повдохности блоков, если яти труба/ убовле- 
твоояют требованиям ко вадаяе/роницаемости 

//ровили приемки и кон/т/рола /таинство 
ф и ориемке блоков должна/ /разорят ься 
- соответствие ееометсояескихразмеров извели/} /рсек/на/м, 
-состояние ловерхнослю
-соответствие конслру/тций ирослоложение л/антажнам  

летела оер/лежам,
-т олрина защитного слил бетона 
Расположение арматура/ и/лоли/ина зои/итного олол де­
тски /роврояются лрибрами, осуществляющими кон/? рола 
без разрушения изделия.
ф и отсутствии таких лрибсров болускоетол варубко 
борозд вс обнажения арматура/ с последующей их зо/рлкой

бочестбе материалов должно соответствовать требованиям 
/Тегяге/-ее „ бетон еифатехнисеский. Технические т ребова 
ни/ /г материалам Оия его лоиеоах/вления "
Ucoo/танил материалов лроизвоблтол ло /~дст Я7ез-ле„ бетон 
гидпотехнииескс/й Метода/ исла/тания материалов для еео 
приготовления. "
/Тентрола лриготовленил бетонной смеси и исла/тония лро - 
изводятся ло лосг/о/в/-ае„ бетон тлжела/й. Метода/ ооределе- 
ния подвижности и жесткости бетонной смеси*
/Тентрола касества армол/ура/ и армалх/рнь/х изделий должен 
производиться согласно Обид /-з е.ее „ Железобетонною из - 
делил. Общие указания "и гост /оегг -за 
брматура и зокдадна/е детали свсрна/е для железабетаннь/х 
конструкций "
Механические свойства стали, уоименяемои для ррруоода- 
ния звеньев лруб, в случае отсутствия на нее сдотаулу' 
котов должна/ б/та лреверена/ ло лисд /оеяг-лч.
Качество бетона /прочности, морезос/лойлоста, водоне- 
ороницае мосте/ должно соотдетсл7всвота рабж/ом черте- 
жом, и ГосГом деоо-з& „ бетон еидролтехнический 
Метода/ исла/тоний бетона"и ЛйС/ /оаво-ег 
бетон тяжела/й. Метода/определения морозостойкости."

Транспортирование и/ранение 
изделия должна/ /раниться на специально сбдаудованна/х 
складах. расссртоЗанна/ми ло видам и тилеразмерам.
Шделия, не лринято/е ОЩ /требующие ремонта или дополни­
тельной ва/дестки бетона должна/ /раниться отделано от 
изделий, лренято/х ддт иразрешенна/х к отпуску

6820
ТК Труба/ с,размерами /схем; ер*гс и ге*гом

Пояснительная записка

Серел з.бес- ^  /*
Qu/ц/сн Лоск



изделия три хранении должно ояоротоя на дереблена/е онбе/ -  
торно/е яодялодяс/ телронео не менее гамм фоялодяо уяло 
до/Зо/о/лся но расстоянии он? /лорроб б а г  денно/ изделия 
Уялодяо должно обесоеоото бозможносто зостропобяо /гож- 
безо s/ементо а его сбободно/и нодоем д/л погрузло иле/ мон­
тажа
Уплодяо труб  б штабеля но бо/соте но требобоноялг те/ни- 
по безооосности/СНиП //РЯн/тз/не долу споется.
Проходе/ должно/ устроиботося не реже, лен оерез яождо/е 
дбо изделия б нродолонои нолробленно о  не роже, еен орбез 
ген б нсяереоном но/роблении. СА/роино /роходо Пятно бо//7о 
не менее о 7н, заз/р между сл/ежно/мо изделиями не менее ром 
АТелезобетонно/е изделия з обод -изеотоби/нело должен о т 
луе/го/ло нолребо/лел/о яро дастолгеноо отяуоянои /роянс- 
о/ло. д/лбео7С/7?бенносл?о зо яорузяу железобетонно/х 03до 
лад но тронслертно/е ередоя/бо, яроболонссто охрозмео/е- 
ноя о /реяленоя но них яро о/я/роб/ге изделии с зободоАТдП 

несет зобод-изеотобитело.
ф и яоерузяе но тронслортно/е средство яонструяуоо должно/: 
-яоходитося б лоложеянн, близяом л  /раеятнолуробоиему 
яоложенор
-onopamecH но дередянно/е яодглод/то роснологоомо/е б нес - 
/лох еб/зяоиеяно/х метлами но изделиях /ро ох изгон/облС'
Нор
-  бито тсуотелоно зояреялено/ бля /редо/роненоя оя? отрО' (н'г5'дм)  1 
лидо/боноя, фодоленого о  яонеоеоного смереноя, о /лонже 
он? удороб друг о ф уга
Зазор между изделиями и  бсртоми обтомои/он должен

бо/то яр яснее а/л/.
Отбетотбенносто зо со/рояноото яонструлрои б  нуя?о несен/
/ЛрОНСГОрН70рун7/уОЯ рОЗОНОЗОрОЯ.
Розгрузяо яонструлуои ну яриобоемя/но/х сялодох о  Сирии- 
ЛЛОсрабНсх должно бо/то /роозбебено с  себлюдениел? бсел яро - 
бол яоеяузоино-роззрузоино/х робот
ф о бд/нолненоо лоерузоонорезсрузоояо/х работ не дояре- 
по&лся роз груз/го лонстружуоб а? сбободо/м //оденоем  
Но яосн/уяобоуое /г яетребленон? нонструлуио с  нолоооел/ 
оурестбенно/х дерелт об должен соетоблятоея опт  о  
ус/оон7оем яредсн70ботелед яотребоншя о  зободо- изгонти-
бо/леля.
дзеонюбленое нрублрием ло, ох /раненое о  нронсяоуя/о - 

ровно должно/ ба/нолня/лося б  соотб&тстбно о  ут держден- 
но/мо fj Гехнииесяомо уолобоямо. '

Расиетно/е схемо/

7-8

Строотелоно/о олуиои

блол я  г - fo w -J

Ппсллуотороонно/о слуиоо

то .лг.м  I *

яо/лоя я-гол?
г— Н -------------------

Т Т И '̂ ^ Г  Н Т Н 7 "У

Н/Т-бО

7} |\ Чч \ КА /
/' / /

VZZZZ.

_ / 
-  -  /

-Н-г5гвм,

Размеры в сяобяох-  для блояов я гу -

т к Трубо/ с  размерами /5*го; г о *  г о  и  гон гом Сухо j 1

1974 Пояснотелоноя зояосмо \дно/сх Лис/v
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А I 4 И А-Ш

1500 1 %с 2h00 120 200 300 1[93 4625
610 165,0 -

- 236.6

61,0 - 133.0 231,0

1500 то ? Ш 120 200 300 193 4825
61,0 299,0 _

- 2670

61,0 _ 224 0 252.7

W00 2260 2k50 130 230 300 166 4 150 51,0 166,0 —
- 208.5

51.0 116.0 202,0

WOO 2 260 2U60 130 230 300 1 66 4 150 510 г ш _
- 226 k

51,0 191,0 216,6

WOO 28^0 2520 ПО 260 300 2,29 5730 57,0 186.0 _
- 275.0

570 _ /370 265.6

1000 2840 2520 170 250 3 00 2,29 5730
57,0 329.0 _ 3075

570 _ 255.0 293.6

т к

1974

<?#<?9

Т р у б ы  с  р а з м е р а м и  1 ,5  * 2 , 0 ;  Z 0 * 2 , 0  и  2 , 5 * 2 , 0  м

Те хна по -  экономические показат ели

Серия 
3 820-/4
ВыпущЛист
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Расход материалов на 1 пометрукцию

ю

Схема расположения 
петель
М 1-50

Примечания

1. Защитный слой 20 мм

2. Читать с листами 2,3

3. Высота засып пи над 

верхом труды  о, 7-2,5 м

4. Подбитная нагрузка НК- 8 0

Марка
конструкции

бетон Масса с т а л и  кг Соверж.
армат
$1мг
детона

Масса
конст­
рукции

кг
Марка

Кол-во
м3

Аоматиоа
A - I А-Ш А-1

П Т -15-20
м-зоо

в-6
MD3-150

1,93
165.3 * 54,7 /Ь,6 S f m

4825- 133.1 54,7 9 { е
100'У ''

бвгэ

ТК

1974

БЛОК П Т - 15-20

Арматур но -опалубочный чертеж

Серия
3.820-/4

Выпуск Л ист



Спецификация ста ли
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!Ш  1 1

R=30'

Ь *
Со

06А1

06А-1

06 А ]

06А-2

0 /Ш г  1385

g §
и

1Ш

100

06 Ai 1Ь00

180

012A-l 850

Ш

016*1 138S

I s

I3

UO

72

-з•о ^
^  re

2.8

Q5
Итого

Z8

09

Итого 0,8

збо

28,8

55
5,5

Масса he

Cb
5 >  §i  Ai

0,6

0.1
0.1

0,5

0,2

302

6Л

6,6

cl
§ !^ з:

§

3,7

0,7
44

3,7

1,2

49
302

54

JL L
6.6

Всего с петлями из ст али ш  А -2 ~  226,6 
с петлями из стали марки Югт -  225,5

Примечания•

1. В конструкции предусмот­
рена применение петель из 
ста ли  класса А-1 или из 
ста ли  марки 10 гт.
При при Вязке один из 6о- 
дод петель по арматуре  
исключается.

?. Сетки сварные (контактная сборка).
з. Стержни поз. 12 стадятся  8 опалубочные отберстия
4 Цштюгпь с листом 1.

Выборка с т а л и

A -S А -1
Петли Общая

масса
к?т т

0 10 012 0 6 - i ^ 0 & 225,6/

/22i,S89,6 75J 5^7 -

ТК Б л о к  П Т -  1 5 - 2 0
серия

3,820 - л

1974 С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  ( А р м и р о в а н и е  с т а л ь ю  к л а с с а  А - 1 ) Выпуск Лист



С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

Sss03:

ftО

Эскиз

&
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i ' 1  i f  -4— ЕЬхЗф‘ 120(1

w

r-f-
*-■

6*300 = 1200 Ы ,
/ ш ____ :

о.

§1CL.Cj

06 A-I

06 A-l

06 A-l

06 A -l

012 А Щ 850

06 A -l

016 A !
0/4 Югт

5- "J § 5Г S СэCO^  c>

1Ш

100

1Ш

180

Ш

1385
1385

40

72

2,8

0,5
Итого

18

0,9

Итого 0,8

3ln

28.8

65

5,5

Мосса кг

СЗ 5} t  fCJ

0,6

0.1

0,7

06

302

6Л

В,7
6,6

! '

3,7

0.7
44

3,7

12

4 9

302

6Л

8.7
6,6

Всего с петлями из стали кл. А -I  -  1965 
с петлями из стали марки ю г т -  Щ .Т

Примечания

В конструкции преду­
с м о тр ен о  применение 
п е те л ь  из с т а л и  клас­
са А-1 или из с та л и  
марки Югт. При привяз­
ке один из Видов п е те ль

Выборка стали

А-Ш А -1
Петли Общая

масса
кг

А-1
^ Т О Г Т

0 8 0 12 0 6 - 1961/

//04457,4 757 54,7 -

по арматуре исключается.
Z Сетки сварные (к о н та к тн а я  сборка).
3. Стержни поз. 12 с та в я тс я  в опалубочные отверстия
4. Ч и та ть  с листом  1.

12

б егу
________________________________________ б л о к  П Т - 1 5 -2 0 _________________________________

С пециф икация а р м а т ур ы  (А рм ирование  ст алью  м а с с а  А-Ш )

Серия 
3,820-/4 

Выпуск \Лист 
3



Примечания-

t. Защитный слой 20 мм

2. Ч и та ть  с листами 5,6

3. Высота засыпки над 

Верхом трубы до 8,0 м

4 Подбитная нагрузка нк~80

Расход материалов на 1 конструкцию
Марко

конструк­
ции

бетон Масса стали кг Собери
армат.
61м3
бетона

Масса
констр.

кгМарка Калбо 
м5

Арматура
A-U А-Ш A-I

П ТУ-15-20
М-500 

Мрз -150
1,93 29Q1 - 5b,7 1̂Щ 9 4825- 2?{1 547 Iш « ш

тк БЛОК ПТУ-15-20 Серия
3,820-/*/

I974 Арматурно- опалубочный чертеж Выпуск Л и ^ т
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012 A I 1720 8 13,8 12,2 24,4

06 A-I 1690 9 15,2 з,4 6,7

Итого 15,6 311

012 А-S ib4o to 16f4 f4t6 291

06 A I 1690 7 Ц8 2,6 43

Итоге ,172 з£4

012 A-M 2380 8 ЩО Щ9 33,8

06 A-I 1690 11 Щ6 4/ ¥
06 A-I 1490 2 3,0 0,7 1,4

Итоге 21,7 4ъ,4

012 A-M 2340 10 2Ъ(4 20f8 41,6

06 A 1 1690 9 15,2 3,4 6 J

06 A-i 1490 2 3,0 07 >А
Итого 249 49,7

018 A i 1280 10 12(8 25f6 102,3

06 A-I 1490 7 104 2,3 9,3

Итоге 279 1116

Сз

3

Спецификация с т а л и
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Эскиз
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___L.

&
■ е »

Ду С *300 4 2 0 0 __

1

/ Ц  и* 300= 1200

Т-3 £

350
/НЮ

ч
£ I

06  A i

06 A-i

06 A-I 14qO

0 6 A'L 180

06 AI

016Ai 1385

014/On 1385

§

1400

100

850

4oo

«§
i 6o> 5
s 3
§X:

Итого OJ

to

72

|sSf сэUQ Ц CO *0

18

0,5

18

0.9

34,0

288

55

5,5

Масса кг

=3

0,6

0,2

Итоге 0.8

619

s iоx:

3,7

1.2

4,9

679

с п е тл я м и  из с та л и  класса A - I  -  Збр4 
Всего с п етля м и  из с та л и  марки 10 г т ~ 358.3

Выборка ста ли

А -а A - I
Петли

А: И 0п

Общая
масса

кг

0 12 0 18 06 -

"
 

\

128,9 170 2 54,7 - 6,1^6,6

Примечания

1. В конструкции преду­
смотрено применение 
петель из стали клас­
са А~1 или из стали мар­
ки Ю п . При привязке 
один из видов петель по 
арматуре исключается.

2. Сетки сборные (контактная сборка).
3. Стержни поз 12 ставятся в опалубочные отверстия.
4 Читать с листом  4

/4

ТК б л о к  ПТУ -1 5 -2 0 серия 
3 820 ^

1974 С п е ц и ф и ка ц и я  а р м а т ур ы  (А р м и р о в а н и е  ст алью  кл а сса  А-Л) ВыпускЛист
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138
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128
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85
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119
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16.5

1 U

ЗА

Q7

Щ5

202

2.3

225
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* £

ПО

6 7

23 7

20:

53

255

2^5
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1,4
331

289

6,7
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Ф

к
т  и*3 0 0 = 1 2 0 0  j./fljt-

№ О

Dj
£ *

0 6А-1

0 6 А-1

06А-1

06A-I

016 АН

06А-1

016А1
фАюп

о 
о  *

^  С

1Ш

100

Аоо

180

850

Ш

1385
1385

0QO
£Со •

S i

1

Uo

72

$CD

28

05
Итого 07

2,8

0,9

Итоге О 8

з7о

288

5.5
1 5

Marco кг

% §

0.6

Q1

06

0,2

53 7

6А

81
6.6

V

0.7
и, и

31

1,2

49

537

6А

A L
6,6

с петлями из стали  класса А-1 -  ?85А 
всего с петлям ц из стали марки ю п  -  283.3

Примечания■

В конструкции преду­
смотрено применение 
петель из с та л а  клас­
са А -1 или из стали  
марки Ю П  
При прибязке один из 
Видоб петель  по арматуре исключается 
Сетки сборные (к о н та к тн а я  сборка)
Стержни поз. 12 с та д я тс я  6 опалубочные отверсти я  
Ч и та ть  с ли стом  4.

Выборка с т а л и

А-Ш А-1
Петли Общая

масса
кг/ Н о г г

0 ю 016 0 6 - щ и /
/

/283,38% 6 t3$S 54,7 -

1Р

sees
________________________ БЛОК П Т У -15-20__________________________

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р ы  (А р м и р о б а н и е  ст а л ь ю  кл асса  А-Ш).

Серия 
3,820 -/*

1974 ЬьпусЛЛист 
6



М Г -2D г-г

,80

С-1 С -2

гоо. I юоо

\ й ! = —Х

N -

200 \

16

Схема расположения 
петель 

м с 50

Примечания

1. Защитный слой 20 мм 

г. Ч и та ть  с листами 8,9 

з. Высоте/ засыпки над 

Верхом трубы  0,7-2,5м  

4 Подбшкноя нагрузка НК-80

Расход материалов на 1 конструкциюAamftn АА /чллм «хп Л/Марка
конструк­

ции

Бетон Масса стали кг Содерж.
т Ь
бетона

Масса
конст­
рукции

кг
Марка Кал-(к

м3
Арматура

А -Е А-Ш A -I 4^"1бп

т - г о - г о
м-зоо 
в-6

Мрь~ 150
1,66 165.5 - U5.0 W b ®J£̂ 1m5 № 0

- 116, и 1+5,0 ^^^995

В лок П Т -20-20
€ 8 2 9

Серия 
3. 820- / г

Арматурно- опалубочный черт еж Выпуск Лист
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0 6A-I
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06A-I

фАА-Ц
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920

100
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210

850

кю

1265
1265

со

|1
I

Итого

28

«4

Сз О3 
ко с;

18

оА

1,8

0,8

Итого 0,6

238

33,6

5,1
51

Мосса иг

ч
? !'ТО

§

ОС

0,1
05

оА
0,2

287

75

Ч-,и

Всего с петлями из стали  к пасса А-1 — 216,7 
с петлями из стали марки 10п — 215,0

Примечания-

1. В конструкции предусмот­
рено применение петель 
из стали класса А-2 или 
из стали марки 10 гт 
При привязке один из 
видов петель по армату­
ре исключается.

?. Сетки сварные (конта ктн ая сварка)
3. Стержни поз. 12 ставятся  в опалубочные отверстия. 
4 Ч итать  с листом 7

ё л о к  ПТ~ 2 0 -2 0

е> t3: «оа;со*:
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П ри м еча ни я■
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са А- l  или из стали  
марки 10 гт. При при­
вязке один из Видов 
петель по арматуре исключается.

?. Сетки сборные (ко н та к тн а я  сварка), 
з Стержни поз. 12 ставятся в опалубочные отверстия, 
к Читать с листом 7

\ 18
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смотрено применение 
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ки 10гг. При привязке 
один из видов петель  
по арматуре исключается

2. Сетки сварные (к о н та к тн а я  сварка)
3. Стержни поз. 12 ставятся в опалубочные отверстия
4 П и тать  с листом 10 евгэ
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смотрено применение 
петель  из ста ли  клас­
са A - J  или из стали  
марки Ю п .
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I Защитный слой 20 ом

2. Ч и т а т ь  с листам и Ц  f8

3. Высота засыпки ной 

Верхом трубы до 8,0 м
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н к -80 ____________________
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