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Общая часть
Типовой проект пУнифицированные сборные железобетонные кон­

струкции для водохозяйственного строительства. Серия 3.820-Оголовки, 
плиты крепления сооружений, гасители. Выпуск 5'.Плиты крепления 
сооружений, гасигпели“разработан институтом „ Унрзипробобхоз *‘с учдс - 
тием института „Волгогипроводхози на стадии рабочих чертежей пи тех­
ническому заданию на проектирование, выданному в/и „ Союзбодпрпеыгд* 
согласна плану типового проектирования на 1979г., утвержденному пас ~ 
та нов пением Госстроя СССР н 219 о т 21 ноября 1973 года.

Разроботна рабочих чертежей бликов произведена в соответствии 
с каталогам „Унифицированные железобетонные конструкции для водо­
хозяйственного строительства *  составленного в/о„Сошзводлроект м 
I Москва, 1973г. /

Каждому блоку присвоен шифр, состоящий из букв и цифр, которые 
обозначают •

ПП -  плиты плоские •
РП-плиты ребристые)
РПУ -  плиты ребристые усиленные; 
гл-плиты плоские треугольные;
Т - гасители )
го-гаситель для водобыпусков во временную сеть.

Цифровые индексы в шифрах обозначают характерные размеры
блоков', выраженные в дециметрах.

Назначение изделий и область их применения

Разработанные в настоящем выпуске плиты предназначены 
для крепления подводящих каналов, водобоя и рисбермы в пре­
делах сооружений.

Плоские и ребристые плиты могут укладываться как по 
дну, ток и по относам канала.

Треугольные плиты предназначены для крепления отко­
сов переходных участков на сооружениях с озоловнами с ны­
ряющими стенками.

3
Т-образные блоки-  гасители и ей сит ели типа ГО пред- 
назначены для гашения ' избыточной кинетический энергии 
дотика, выходящего из сооружения' и выравнивания скоростей 
по сечению канала. Устанибка блоков Т по дну и откосам о*гг- 
водящего канола допускается в Зине скоростей потока не 
более УМ м/с при креплении рисбермы плитами РП и не 
более б.U м/с — при креплении плитами РПУ. Областью при­
менения п л и т  крепления типа пп; РП и 777 являются соору­
жения на канолах оросительных и осушительных систем, 
работающие при отсутствии ледовых нагрузок.

Применение п ли т  РПУ допускается на каналах,рабо­
тающих в зимнее время при толщине льда не более 0.80м

Основные расчетные положения
В соответствии с требованиями глав СНиП П-Я.Ю'У/ 

П-В. 1-62* расчет п л и т  и гасителей произведен по первому 
и третьему предельному состояниям по С Ни П IhU. &-В2

В расчетах рассмотрены два случая? эксплуатации  - 
ный и монтажный.

При эксплуатационном случае расчет нормальных 
плит произведен но действие гидродинамичесной нагрузки 
на отдельно лежащую п л и т у  потоком, выходящим из соору­
жения со скоростью 9 м/с при глубине воды до 2 м, а уси­
ленных п л и т -  при движении потопа глубиной до5м со 
скоростью до В м/с . Расчетная модель принята в виде пли­
ты , лежащей но \ упругом полупространстве. Методика 
расчета разработана и н с ти ту та м  Укрнннгши.

При расчете п ли т на действие монтажных нагрузок 
приняты две модели: пли та , подвешенная в четырех точках, 
V плита, подвешенная в двух точках с опусканием ее по 
противоположному ребру. Армирование рассчитана на 
более тяжелые условия работы. При расчете на съем

в&ге
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плит с форм силы отрыВа приняты рабнымц 200 кг/м2 
с коэффициентом динамичности 15.

Плиты типа рпут кроме бы игеперечисленного, рос счи­
тывались но зимние услобия работы. При этом проверя­
лась отдельная плита на устойчивость. и прочность при 
ледобыл Воздействия*. Расчеты произведены по методикеу 
разработанной Во ВНИИ Водгео/ В. С. Шайтан „крепления земляных 
откосоВ гидротехнических сооружений *\ Стройиздат. ТА. 197в г./ 

Расчет гасителей произведен на прочность и на устойчи­
вость под дейстбием гидродинамического диВления набегающе­
го патока.

Марка бетона по морозостойкости принята 6 соотдет- 
стВии ГОСТ 4 795- 68 для умеренных климатических условий с 
числом циклоб замораживания и оттаивания В течение года
Dm 75 до iOO.

Технология изготовления изделий 
изготовление плит предусмотрена по поточно- агрегатной 

технологии с прогревам изделий В пропарочной камере.
изготовление блоков - гасителей предусмотрено с прогре­

вом изделий под колпаками.
Технологический процесс изготовления сборных железобетон­

ных изделий состоит из следующих операций '
а) подготовка форм,
б) заготовка арматуры,
б) уст сновка арматурных сеток, корна сов и
закладных деталей;

г) приготовление бетонной смесиу
д) укладка и уплотнение бетонной смесиу
е) термоблажностная обработ т  у
ж) распалубка;
з) складирование

ТеплоВая обработка бетона изделий производится до 
прочности\ родной 70% о т проектной марки.

Режим термоЬлажностнай обработки изделий!на основа­
нии опыта треста „УнрЬоджелвзобетониТ подтвержденного 
исследованиями института УкрНИИГим/рекомендуется 
следующий ".
а) Выдержка перед термообработкой после формовки Ч'бчасоЬ,
б) подъем температуры до 60 -  70°С-3~У часау
В) изотермический прогреб бетона при температуре ВО*- Шс -9'ТОчис.
г) охлаждение бетона - 3-в часау |
д) Со/держка форм перед распалубкой - 1~2часа у
е) трехкратная В сутки поливка Водой б период дозревания 
бетона -  2-У дня.

Подготовка форм Включает В себя чистку и смазку рабо ­
чих поверхностей форм Чистка и смазка юорм производится 
после каждого цикла дюрмобания. I

Чистку, пробку и резку арматуры рекомендуется праиз- \ 
Водить на правильно — отрезных станках типа С-553у СМ-755 
и других с последующей подгонкой длины на пресс-нижиицт. 
Допустимое отклонение от расчетной длины заготовки 
должно составлять не более ± 1мм .

ТК- Плиты крепления сооружений, гасители - Ж
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После укладки сеток, установки монтажных и рабочих пе­
тель, о также заделки отверстий для прохода рабочих петель 6 
углах плит (рорма должна подо даться на пост срормобки. Загрузка 
iрорм бетонной смесью должна производиться с помощью бетоно -  
.укладчика за два проходи без перерыва б бетонировании. Уплотнение 
бетонной смеси рекомендуется вести на биброплощаднах грузоподъем­
ностью не менее 6 т . Виброплощадки должны иметь устройства, 
обеспечивающие Возможность крепления к ним формы. 8 противном 
случае качество уплотнения бетонной смеси снижается и увеличи­
вается бремя уплотнения. Продолжительность уплотнения 
должны быть не менее 3-й минут, бетон можно считать доста -  
точно -уп/ютненныМу если после выступления на его поверхности 
цементного молока Вибрация продолжается Об-1 мин.

Режим виброплощадки/ 2й00~3000кол/мин, амплитуда 0.6мм) 
должен поддерживаться путем изменения величины кинематического 
момента. 'дебалансов в соответствии с техническими условиями 
на эксплуатацию виброплощадок. Для увеличения плотности 
уплотняемой бетонной смеси рекомендуется применять вибро-  
грузы.

Размеры петель приняты то типовому проекту Серия Шо~9 
v Унифицированные строповочные петли для подъема сборных же­
лезобетонных конструкций зданий и сооружений промышленных
предприятий ■ t Выпуск I,

Технические требования
изделия должны изготовляться из гидротехнического бето­

на переменного уровня марки 200, В ~kf Мрз - /50.

Материалы, применяемые для приготовления бетона, 
должны отвечать требованиям действующих стандартов 
и обеспечивать получение бетона заданной марки.

Величина отпускной прочности бетона 6 момент отгруз­
ки  с предприятия-изготовителя должна быть не менее 70% 
от проектной марки по прочности на сжатие. Предприятие-  
изготовитель обязано гарантировать, что прочность бетона, 
определяемая по результатом испытаний контрольных образ­
цов- кубов в соответствии с ГОСТ Ю180-67, достигнет проект­
ной марки в возрасте 28 суток со дня изготовления плит.

Допускаемые отклонения от проектных размеров не долж­
ны превышать, указанных 6 таблице 1 .

Таблица 1

ш

Допускаемые отклонения am проектных размерит Допускаемое отклонение толщины за­щитного слояпо длине^*( диаметра / по ширине по толщине

±5 ±5 ±5 1 3

Обнажения арматуры не допускаются.
Армирование изделий должна производиться арматурной 
сталью следующих видов и классов • горячекатаной арматур- - 
ной сталью периодического профиля класса Я ~ Е п о  ГОСТ s?8h&, 
горячекатаной арматурной сталью гладкой класса A ~ lf сталь­
ной холоднотянутой гладкой проволокой класса В - I  по гост5727-5j.

Примечание. Допускается замена арматурной стали по 
согласованию с проектной организацией-  автором проекта 
данного изделия или  автором привязки.

Монтажные петли должны изготовляться из горячена-
€-326
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тпнои гладкой арматурной стали класса Я -I  поГОСТ 5181-61 ма­
рок ВМ cm. 3 сп, В И Cm3 пс по ГОСТ 330- 11. Сборная арматура должна 
удовлетворять требованиям ГОСТ f0922-66

Состояние поберхности плит ддржно.удовлетворять требо- 
Саниям, указанным б тайл.2. Согласно ГОСТ 13015-61.

Таблица 2
Характеристика подерх- г мости плит Допускаемые ‘ отклонения

1 Трещины
2. Рокабины, наплывы и 
. скалы

Не допускаются 
Допускаются глубиной 
не долее5мм и длиной 
не более 20 мм

Допускаются местные усадочные трещины шириной до 0.1 мм  
Десренты б изделиях, пребышающие допустимые, могут  

быть устранены путем заделки их цементно-песчаным рост - 
бором сйртаба 1-3 ( цемент - песок) по массе.

Горизонтальные плосности плит  должны быть родными. 
Поберхность закладных деталей, монтажные петли должны  

Рыть очищены от ноплыбоб бетона или ростбора.
Стольные закладные детали должны быть уст аноблены б 

проектное положение. Отклонение от проект ного положения  
закладных деталей не должно пребышать :

Ь плоскости изделия ~  10мм 
из плоскости изделия - 3  мм 

П р о б и л о  п р и е м ки  и конт роля  
Готобые плиты должны приниматься отделом технического 
контроля завода -  изготовителя портил ми. Размер парт ии

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------1-------
I  6

устанавливается утбержденными „ Техническими условиями*?
Плиты одной партии должны быть изготовлены по одной 

технологии из материалов одного качество, б течение не. 
далее W суток .

При приемке плит должны проверяться г
-  соотбетстбие геометрических размеров изделии проектным
-  состояние поберхности.
-  соотбетстбие чертежом конструкции и расположение мон­
тажных петель ;
~толщина защитного слоя бетона.

Расположение арматуры и толщина защитного слоя из-- 
тона проверяются приборами, осуществляющими контроль 1 

без разрушения изделия. j
При отсутствии таких приборов допускается вырубка j

борозд до обнажения арматуры с последуьоиувй их забелкой. \
Контроль качества материалов', применяемых для при- } 

готавления гидротехнического бетона, должен.саотЗет -  j 
стВобать требованиям ГОСТ 9197- 69*„ Бетон гидратехнц -  \
ческой .Технические требования к материалам для вез при*-, j 
готоблвнияй 1i

испытания материалов производятся по ГОСТ 9798 -  89* j
„Бетон гидротехнический. Методы испытаний материалов I
для его приготовления* j

Контроль приготовления бетонной смеси и испытания 

производятся по ГОСТ 9799-69„ Методы испытания бетон ~  
ной смеси

Т К
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Контроль jo повинностью (no осадке но нуса) и местность 
(по стандартному вискозиметру) производится по ГОСТ 10/81-62 
„ бетон тяжелый,.Методы определения поддон ноет и и мест ­
ности бетонной смеси,"

Лрматура должна соответствовать рабочим чертежамг а 
контроль качества арматурные изделий должен производиться 
согласно СИ и П /-В , 5 -6 2  „Железобетонные изделия. Общие 
указания ‘J ГОСТ 10922- 6^ „  Лрмотура и закладные детали 
сборные для железобетонных конструкций“

Контроль ночест6а бетона ( прочность, морозостойкости 
Оадонепраницаемость ) должен произбодиться по ГОСТ 9800-59 
„ Бетон гидротехнический. Методы испытания бетона “
ГОСТ 10060-62 „  бетон тяжелый. Методы определения моро­
зостойкости.*'

Транспорглиробание и хранение  
Готобые конструкции должны храниться на специально 

обарудобанных складах россортиробонными по бидом и типораз­
мерам. Укладка б штабеле должна одеспечиботь возможность 
захвата каждого изделия и его свободного подъема для 
по2рузки и монтажа.

Нижнее изделие должно укладываться по плотному выров­
ненному основанию на деревянные подкладки.
Между изделиями должны быть положены деревянные проклад­
ки. Прикладки должны укладываться на расстоянии от тор­
цов 60.2 длины изделия. Прокладки. каждого ряда должны  
быть расположены по одной вертикали.

Проходы между штабелями должны устраиваться 
не реже, чем через каждые два штабеля в продольном на­
правлении и не реже, чем через 25м в поперечном направ­
лении. Ширина проходо должна быть не менее 0.7м,  зазор 
между смежными штабелями не менее 0.2 м

Высота штабеля должна быть не более 250см с уче­
том требований техники безопасности/сНиЛ-ДТ-Л-н-! Of

Железобетонные конструкции завод-  изготовитель 
отпускает, потребителю при достижении отпускной 
прочности. Ответственность за погрузку железобетон- 
ных изделий на транспортные средства, правильность их 
размещения и крепления при отпуске изделий с зобцдаШИ 
несет завод- изготовитель.

При перевозке конструкций автотранспортом или 
железнодорожным транспортом должны быть соблюдены 
следующие требования:
-  плиты должны перевозиться б вертикальном положении;
-  изделия должны опираться на деревянные подкладни и 
прокладки, располагаемые в местах, обозначенных м ет­
ками на изделиях при их изготовлении;
-  изделия должны быть тщательно раскреплены для пре­
дохранения о т опрокидывания, продольного и поперечного 
смещения, о также от ударов друг о друга.

Зазор между изделиями и бортами автомашин должен 
быть не менее О. /м .

Перевозка конструкций по железной дороге производится
6SSS ___
Серия з вги-б 
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с соблюдением действующих пробил погрузни, нрепления и  
передозни грузод по железным дорогом СССР.

От бет стбвнность за сохранность конструкции б пу­
ти несет транспортирующая организация.

Разгрузка нонструнции на приобъектных складах и 
стройплощадках . с транспортных средстб должна быть 
произведена с соблюдением Всех пробил погрузо-разгрузоч­
ных робот.

При быпалнЁнии погрузочно-разгрузочных работ не допу­
скается разгрузка конструкции со сбободным падением.

изготовление блокад, приемка, их хранение и транс - 
портиробно должны Выполнятся б соатбетстбии с утверж­
денными tf Техническими услобиями ".

Гарантия поетабсрипа
Г  оста Орик / ’изеотайитеса/ обязан еарантраобато б  /пеие- 
кие б .мескцеб еоотйетс/пйие плит параметром рабочих  
чертежей, утвержденных технических утопии е р и  соблнаде' 
кии потребителем услобии оксакуотауии, /7ронспортро&- 
банил с/ хранения, устанобленна/х « д а / w  услобияри. 
//а каждую парти/о п л и т  ност абрик обязан бз/дото 
расперт, б котором должна бс/то указано; 
oj ноименобоние министерстба, б систему котсроео б  ходит 
предприятие изготовит е м  ;

djноименобоние и адрес предприятие' изготадителя ;  
б/номер паспорта и  дата его б о/дичи;
г/марки л/шт, дата/ ох изеотобления, хриемки а//Т о  номер пор'
той;

д/ проектная марко и отпускная прочности детока L 
плот,
в/ дата изготовления/
ж/ количестдо плит б  партии;
з/ номер итйержденнш технических услодии.
/lacnqon? должен доят подписан рукободителем пред­
приятия изеотобителя и  началбми/гом ирг. 
б  случае пастабки д  теиение едоантиимоео срока 
стделзнб/х нелачестденн&/х изделии предприятие- 
изеотобитело одязано еоринтироОато замену на 
качественно/е б  сроки, соглособонз/б> с  потреб*'отелем.
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Расход материалов ' на /  конструкцию

Марка 
кон трук.

Бетон Мосса стали , кг содврнан. 
Арматуры. 
8 1м3 
бетона

масса
KQHcmpyt

кгМарко Кол-Во
м3

Арматура

А - I 6-1
петля

A-I

ЛП5-10
5Г Г-200 
6 -4

Мрз -ISO
0.03. 0.7 0.4 0.3 36.7 75.0

Спецификация ста ли

Эскиз

фзв-l

j*w (00* 8*800. §Ыи Ю

Фзй-2

06 A i

sso

- Ф
5 3 0

R-30
Ф6.A i

i 1
I I
seo

480

1520

В15

I  I*  £

3.9

4.3
3.0

12

Масса, кв

s
5  §

0.2

02

0.7
i/того

0.3

0.2

02

0.7
if

аз

Выборка с та л и

A - I в-1
петля

А-1
общая
масса

кг

фВ 03 фб
/А

0.7 0..4 0.3

П римечания 

t. Защитный слой 2 0  мм

г. Снимать с опалубки и кантовать изделие за петли  

паз. 3 не допускается

3. При изготоблении особое бнимание должно быть обращено 

на установку фиксаторов, обеспечивающих проектное поло­

жение арматурной сетки

TfV П ли ты  крепления ' сооружений, га с и те ли серия
ЗВ20~€

1974 Арматурно-опалубочный чертеж  п ли ты  ПП5-Ю бчлусА ласт
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Расход материалов н о  1 конст рукцию

марко
конструк.

бетон Масса стали, кв. содержав.
ормат^ры

Бетона

МоссЬ
конструк.

кгМарко Кол-Во
М3

Арматура
A - I В-1 петля

пп 10-15
6ГТ-2Р0

В-4
Mps-150

0.0$ 1.1 1.5 1.2 433 225

TK
\ m

Выборка стали

А -Г в - j
петля

A - I
общая
массакв

Фе Фз Фд
8.8а  ' 1.5 1.2

Ц
Щ
§1
IS

Спецификация стали
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№. /0 0 *  AS* /300
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036-7

Ф8А-1
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5:

|  § 
§  5s ^  5Э  ̂ 2 
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m o
380

2 5 0 0

735

14

■15.3
13.7
5.1

итого

2.9

Мосса, к  a

I
§1

3

0.7
№
1.1

1.2

^ Й- S Я•c j-

0 .7

.03
t.t
2.5

1.2

Примечания:

1 Защитный слой 20 мм

2. Снимать с опалубки и.кантоВоть изделие за петли поз 3 

не допускается.

3. При изготовлении особое Внимание должно быть обращено

на установку фиксаторов, обеспечивающих проектное поло­
жение арматурной сет/\и.

П ли ты  крепления сооружений г асители

А рматцрно-опалубочный чертеж плиты ПП10-15
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Выборка  i ста ли

A - l 6 -1
петли 
4 A -1

Общая
масса

кг
Ф8 , ФЗ ф8

7.9
3.3 2.2 2.4

Специфика* \ия стали

Э с к и з

1 Л и н ц у  п е ре е и д дф

0 Г ” R*20 X jZ  60 '
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М осса, кг

на
из

де
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4
ФЗВ'1 2100 9 18.9 1.0 1.0

фзв! т о 19 20.9 1.2 1.2
итоге 2.2

Ф8А-1 640 4 2.8 1.0 10
Ф8А~1 т о 2 3.5 и 1.4

Ф8А1 980 5 4.9 1.9 \ и
фВА-1 1680 2 3.4 1.4 1.4

Утого: 5.7

I ; Расход \мотёриолдд но 1 конструкцию

Марка
конструкц.

i бетон  ’ Масса Ьтали, кг содержи 
орматурь 

8 1м3 
бетона

масса 
ко негру 

кг
Марко Кол-до 

м*
Арматура

А - I д - 1
петли 
А -1

РП 10-20
б  Г  Г -200 

В ч
М р з -М а

0.13 3.3 2.2 2.4 42.3 32S

1: Стержни позиции S 5 углах отогнуть по месту б форме. 
2. Защитныйхслой 20 мм, I
з Снимать с опалубки и контоЗоть изделие за п е тл и  

поз. 6 не допускаемся.

Л л и ты крепления сооружений, го си тела
Армотурно-опалубочный чертеж плиты Pnio-zo

c s te
серия 
3. 820-е

вь/пуЩлСс) 
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Марка 

конструк,
де то м Масса с та л и , кг содержим.nntufjт *< ni I Масса

Марка
Кол-Во А рм атура CJUrf U ftrUUQi к'онструг

MS В -1 А-7 петли бетона кг

РПК Ю-20
бГТ-200

В-4-
Mp3 - 150 0.13 4.0 2.0 23 46.1 325

Оч
О•50

-с

Выборка стали

т к

1974

В-1 A - I
петли
A -I

общая
масса

кг
ф4 фб фб 8.540 2.0 2.3

Примечания•
/  Снимать с опалубки и кантовать изделие за петли поз, 9 не допускается, 
г  Сетку С-1 соединить с каркасами К-1, к-2, к-3 вязальной проволокой в 

местах указанных на плане
з. Углы сетки С-1 отогнуть по месту при укладке 6 опалубку.

итого: 2'3~J

6838
члиты крепления сооружении, гасители

Армотурно-опалубочный, чертеж плиты РПК W-20 .

Серия 
3 . 8 2 0 - в
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Расход материалов на i  конструкции?

Марка
конструк

рет ан Масса стали,кг Ч) ^

| 1 % ё

\ М
ас

са
 

Ко
нс

т
ру

к.
 

I 
кг

.

Марко
Ко А-Во

V

Арматура

В-1 A -I
петля

А-1

РП 15'30
S Г Г-200 

6-4 
Нрз~150

0.3 5.3 13.7 2.1 63.4 750

15

Сп&цисриксция ст ала

D <V 
lL T K

Эскиз

60 2 5 8 0

ft
линии пере t v  StW

I.. 1 fi\----- 1 «4

i 1
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©

\j2o\o0 tOO*Z7*2WO\WO
i f

ФЗВ-1

фзв-Z

Линии перегибов 
~Л£Ж'

-■“ j л-20 (pfOA-I

250 ФЮА-1
2980

1Ш WA1

фЮА-I

(£ )

I
| l
^  £  

«S

m o
mo

850

2980

1430

30

15

2320

ъ  £Cl 'c*

49.2

.4-7.1
Urn о го

34

11.9

5.9

4.6

Масса, кг.

<ъ

* J
2.7

2.6

2.1

7.3

3.6

2.3

2.7

2.6

5.3

2.1

73

3.6

2.8

Выборка с та ли

В-1 А-1
петля 
А -1

общая
масса

кг
ФЗ фЮ фЮ

21.15.3 13.7 2.1

П римечания:

I Стержни поз. 4  и 5 6 углах отогнуть по месту 
б форме.

2. Защитный слой 20 мм
э Снимать с опалубки и контоВать изделие за 

петли поз. 6 не допускается

F74
Плиты крепления сооружений, гасители.

а 82 В 
~Серия 

3.820-в
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РаЬкод м а те риа лов но f кон стр укц и ю

Марка
конструки

Бетон Масса стали, кг содерж 
армату 
ры в /Н 
бетоне,

массо
кан-

струм
Марка К-во, 

м3
Арматура

А-1 в-1
петли

А-1

РПК 15-50
5ГТ-200

В-4
Мяз - fSO

03 75 8.3 4.3 S3.7 750

Выборка ста ли

А-1 В-1
петли
А-1

общая
масса,

кг
Ф ю У
у ф б ф 4 фЮ

20.45.6/^ 
X 19 8.6 4.3

Примечания:
1. Снимать с опалубки и кантовать изделие за п е тли  

лоз. 10 не допускается
2. Сетку С-1 соединить с каркасами К-1, к-1а, K-2t к-3 

вязальной проволокой в местах, указанных но плане. б ы 8

Плить/ крепления сооружении, гасители Серия “ |

ш Арматурно-опалубочный чертеж плиты РПК 13-30 (Вариант ормиробания каркасами)
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\H -fA  
Место соединения 
каркасоб к - t  с сет­

кой С-1 бя золь­
ной проболокой

Выборка ст али

В -1 А 1
Закладные детом. общая

массакгA -I A S сталь „ 
полосой

ф4 ФЮ И 2 Ф 8 фЮ S-4
21.872 7.8 2 3 0 .5 1.5 (.9

Расход материалов но J  конст рукцию

Марка
канстр.

бетон масса стола, кг •ядер*. масса
KOHcmf

кгМарка
т -б о

м 3
Арматура

Ш
бетонаВ-1 А 1 заклад.

д е т а л и

РПУ 15-30
5 Г Т -2 0 С
/3-4

Hps-150 С. 53 7.2 18 ; 6.8 28.4 то

Примечания
I Сетку С-1 соединить с карка­

сом К-1 бязольной проболокой б 
местах указанных но плане t

т к

!974
П л а т ы  к р е п л е н и й  с о о р у ж е н и й ,  г а с и т е л и

А р м а т у р н о  - о п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  п л и т ы  р П у  f s - s o



#1
выборка стали

. G-Z
п е тли

А-1
Общая
масса,

кг
Ф4 Ф8

1.9
и 0.8

Расход материале?6 на У конструкцию
Марка Бетон Марса стали, кг ’ содерж. масса

ко нс тру к и,. Марка Кол-во, Арматура арматуры конструк
М3 ' ,3 -1 петЛи А-1 | \б  1HJ 

бетона кг;

Т П -15
В Г Т -200 

В-4- 
Мрз -150

0.08 и 0.8 13.7 200

Плиты крепления \ сооружений, гасители

„Примечания'
(. Сетка сборная
2 . Защитный слой 20нм
3. Снимать с опалубки и кантовать изделие 

за петли паз.5 не допускается.
4. При изготовлении особое Внимание должна 

быть обращено на установку риксаторов, 
обеспечивающих проектное положение арма­
турной сетки

3 Схему разрезки сеток для изготовления 
плит ТП смотри ли с т i6. &&Л8

-  Серия 
3 820-6

Арматурно-опалубочный чертеж ллйты ТП̂ $ S
Л и ст  
, 9
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Масса, не

%
. 3
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т

т -1 2160 / 216 02 02
m i 1250 6 750 0.8 ад
Ф4ва 650 11 3.65 09 0.9

Итого 1.9

SA-I 735 5 22 09 03
8A-Z 645 3 1.9 07 а.?

итого is

Выборка стали

В-1
петли
А-1

О б щ а я
масса,

кг
ф4 Ф6

3.5
L9 16

Расход материалов но 1 конструкцию
Марко

мнсгрукц

бетон Масса стола, кгСевер*, 
армату 
рыв 1м бетоне

Масса
констр,

кгМарког Кол-во,
Af*

Арматура
В-1 "сТ-Т

тп-го
5ГТ-200

д-4мта-150 015 1.9 1в 127 375

i  Сетка сборная
2. Защитный слой 20мм
3. Снимать с опалубки и кантоботь изделие 

за петли поз. S не допускается
4 Ори изготовлении особое внимание должно 

быть обращено но установку фиксаторов, 
обеспечивающих проектное положение ар­
матурной сетки.

S. Схему разрезки , сеток для изготовления 
плит ТП смотри лист 16.

т к Плиты крепления сооружений, гасители серия
5 6 2 0 -а

т Арматурно -опалубочный чертеж плиты ТП-20 ШЩЩ71иатР 
/ 1  <°
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Расход мат ериалов н а  1 конст рукцию
Марка

конструщ
Бетон Масса стали,кг Содерт. 

армату■ 
ры д/м  
бетона

Мосса
констр.

КЗМарка кол-ва, 
м3

Арматура
В-1 пет^и

ПТ-15
w r m

В-4
Mp3 - 150

0.24 АО 16 12.5 600

С п е и и ф и к о ц и я  ст ал и

4%IS

Э с к и з

©  f a r " - ®

£ср* 1025

ч г ж

- I

Се
че

ни
е,

м
н

Л
1 1  
4 $ г

1

1

£  £  

I s
Ч

Об
щ

ая
 

дл
ин

а,
 м

Масс■д кг  \
<и

§ 1
©

s S<

ф 4-5-1 2160 1 2.16 0.3 о.з

Ф4-В-Х 1410 9 12.7 1.3 1.3

Ф4д~2 1025 14 14.35 /л и
итого 3.0

Ф8А-2 735 3 2.2 0.9 a s

Ф8АП 645 3 1.9 0.7 0.7
итого 1.6

Выдо!ока стали

В-1
п&тли 
А - I

общая
масса,

кг
Ф4 . Ф8

4.6
3.0 /6

Применения: 
t Сетка сварная 
2. Защитный слой 20мм 
3 Снимать с опалубки и 

кантовать изделие за 
петли поз 5 не допускается 

4, При изготовлении особое внимоние должно быть обращено 

на установку фиксаторов, обеспечивающих проектное поло­
жение арматурной сетки

5; Схему розрезки сеток для изготовления плит ТП смотри
лист 16.

бве$

Плиты крепления соооижений> гасители
Арматурно-опалубочный чертеж плиты ПТ-25

Серия

sw /4«i Лист
J L J 11
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i 75 I 200 1 200 200 _ 75Г"..~~..........—
L 750

В ы бо р ка  ст а л и

А -1

Закладные
детали Общая

масса,
кгА П ж

3262-62

ФО Ф8. Ф54
6.1

6.3 04 0.4

[щ
!f ?4

Расход материалаЗ на i  конструкцию
Марка

конструк
бетон Масса стали, кг Содерк 

армату■
рыбиА
бетона

Масса
кснстр,

кгМарка Кал-бо 
м3

Арматура
A - I Заклад.детали

Т-4
6ГГ-200 

В-4 0.055 
\Мрз-150\

5.3 0.8 , 96.5 138

С пецисрикаиия с т а л и

Эскиз

О-
4$ О

Ф-

(J>

P

60\ ■ 2 0 0  >3 -6 0 0
_____ 720 ~ \ . \

a>
/-V ,u " T 200 ‘ V ’ 400Ci)----£=—__4 *£L_.

A'SO 1ZS ^  so 
0 j ^ ^ e x 2 3 S 3 — 0

I *5? *

Ф6А-1
Ф6А-1

Ф6А-1

Ф6А-1

4-80 10 
440 6

480
720

Ф6А-1

фбА-I

гост
3262-

62

420

60

*■*
I"?  *£> £ •b

4.8
2.64

Масса, ко
<ъ I

* 1

3.84
7.2

4.2
0.9

1.1

0.6
итого

0:9
1.6

Umozo

1.1

0.6
1.7

0.9
1.6

2.5

0.96

0.09

0.4

0.4

0,9

0.2

0.4

0.4

Примечания

1. Защитный слой 20мм 

г. Арматурные сет ни сборные

еьсв
Плит ы  крепления сооружении, гасители Обери я

3,820-€
Арматурно-опалубочный чертеж гасителя Т-4 выпуск. Лист 
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Выборка стали

А -Г
Закладныеоетали Общая

масса,
кгА -!

'Груба
ГОСТ

3262-52
фб ф8 ф54 6.7
5.9 ол ОЛ

Спецификация стали

i i

3

i s

1
Ч

Эскиз
«Гъ
н  > *  «и Д

ли
на

 
по

зи
ци

и,
 м

м
Ко

ли
че

ст
во

ш
т

О
бщ

ая
 

дл
ин

а,
 м

Масса, кг

§ 1
3

|

1  § 
I

!
<м
V.
1 *

/ фвА-1 680 10 6.8 1.5 15(T V - -„

1_ 2_ Ф6А-1 420 8 3.35 0.7 0.7
итого 2.2

/4 ,X 1 а00*3*01ю___^72 1

I

V)

3
г— $ '

ФБА'Т 480 8 584 0.9 0.81 S
§

Г

4 Ф6А-Т 720 10 7.2 1.6 15_ .L — „— т**чs итого 2Л
! 1

.[л> 200*3=600 й £ ?
1 t 
1

т
а

«ss.
<

5
,-ГЗГГ^

р Ч  I I s 1
D

фбА-т 420 12 5.04 и и

6
Ю 200* 2 * 400 420 t = ± t e ( ( Ф6А-2 60 18 1.08 0.2 02

I P

7 t-so ~ Л Ё Е Ё ^ ФбА-2 480 1 0.96 ОЛ ОЛ

6 4S4 J = = = 3  - ®
ГОСТ
3262-62 90 1 0.09 ОЛ ОЛ

Расход материалов но 1 конструкцию Примечания'

Марка Масса стали, к г Содерж. масса /. Арматурные сетки сборные
конструки, Марка Кол-во Арматура арматуры

бетона

ко нетру* 2. Защитный слой 20 мм
‘ м3 A -I Зиклодн.

детали
кг

Т-6
6ГТ-200 

в -4
Мрз - 150

0.064- 5.9 48 92.5 160

"Ч, ■ 68S8
■ т к Плиты крепления сооружений\ гасители Серия

sho-e
19741 Армат урна - опал у банный чертеж гасителя Т-6 выпуск Лист

1 J  U !
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Выборки с та ли

A-I

Закладные
детали Общая

масса,
кгA -I

тайбоКос?
3262-62

Ф8 Ф8 Ф54
15.0

13.6 0.8 06

Расход материолод но i  конструкцию

24

I
i5:=>

Марка

комстр

Be тон Масса стали, кг Содерт. Масса

Марка Нол-до Арматура армату- 
ры 61м3 
бетона

констр.

м3 A - I 3 оклад, детали
кг

Т-6
В ГГ-200 

8-4
Мр» 160 0.125 13.6 1.4 109 М2

Спецификация ста ли

iS

E5L

(Z>-

3 c xus

Ф

2 0 0*4=8 00
930 5

Ф8А-1

(? >

/0

— , — .

W0 200*3*600 J6L
9 8 0

r
ч

©-7=— rЮ}  2 0 0*2*400
! 1 420

!h-  S*S

1‘5 £ > *  <ъ

Ф8А-1

Ф8А-Т

Ф8А-]

о4
•о
б

саг Масс а, кг

1 | S? g

аа
<и аг

■ * ! г §  *

1

на
из

де
л1

* Г
440

930

480

980

Ф8А-1

Ф84-1

Ф8А-1
гост
3262-

62

420

(10

10

10

12

12

18

4.4

9.3

S.76

284 31

1.7

3.7
Umoso

2.3

SO

1.98

960

130

1.92

0.13

итого

2.0

as

1.7

2.3

3 1

64

2.0

Отаго £.8
0.8

0.8 08

0.6 Об

Примечания:

1. Защитный слой 20.мм 
г. Арматурные сетки сборные

as 2 8
Плиты крепления сооружений\ еасители сеоия 

3 .8 2 0 - е

Арматурно-опалубочный чертеж гасителя Т-6 был иск, Лист
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Выборка стали

A-J

Зокло
Л т ,
A-J

бные
Ш —Г
W :тг-ег

Общая
масса

ке

Ф8 фЮ Ф54 17,5
1S.S и 0,6

Приме чо ни я;
1. А рм ат урны е се т  н и

сборные
2 . Защитный слой 20мм

Плиты крепления ' сооружений, гасители

Марко 
ко негру ко,

бетон Масса стали, кв Содерт.
армату
р ы б  IN'5 
бетона

Нассо
ко нет рук 

квМарка КОЛ'во 
м*

Армен 
А ■/

тура
Так t o он 
детали

Т-10
РГТ-200

0-4
Низ-ISO 0.143 155 2,0 116,0 353

А-£££.“ <? 1

Арматурно-опалубочный чертеж гасителя Т~10
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<b М онтажная летля
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«г

3
J 50Примечания:

1 бетон гидротехнический,200‘8-6, fy3-ioc 
/80- днеВного возраста (ГОСТ4 795~68)

8 О бьем Жетона 8 Sr оке '0,22м3 
J. Sec арматуры - /5.08кг.
4. Расход арматуры Sff,S кг/н* Ретона 
б Sec блока SO О кг.
В. Ррнатура * Ст.5 класса J-J /го ГОСТ 378(-б/
7. Д ля  фиксации сеток относительно наружных 

граней блока к сеткам приВориРоются коротыши 
В. Защитный слои Ретона ЕОмм

Спецификация аомя/т/оы ZC

а З е к и *

^  $50  §1

то S1

J0^TТго

Коротыш

\\

№
8 3 0
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IÎ I
Н го

1390
980

Сц>750
ttso
S8C
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f.7S
1S4
мз
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ш
ш
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830
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//5

/ 4 0

2 4 0
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3.73 |

* №

2  \0 .0 9
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с sop / \/4г
820
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т т
3 1  Ш 4 0.341

Выборка армотцрь/

ф ММ В /0 Общий 
Вес кг.

Вес кг /05 2AS /и в

Злсктродь/ /У , й/3

6  се го: / м

6 8 2  В

fV ‘,

V
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Узел соединения п л и т  ти п  о ЛЛ-

3 о дел ко мелко щебеночным 
детоном м-200

М  f - s

1 -1
Вязальная проболока

'^иЗязальноя проболока Заделка мелкощебеночным 
бетоном М-200

Узел ̂ соединения плит типа РПи

Заделка мелкощебеионным 
бетоном M-20Q

г - 2

Заделка м елкош еденочпы м  
б ет оном  М -2 0 0

27

68*8

т к Платы крепления сооружений, гасители Серия 
3 820-6
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'3>
:;:г>



V  
: Цu-

Сг

)
•fl

J!%!'*Vч !0 ;

ш

3
t. cj !C; '3

Ы
. < a §  ^

k > s

« I
8

<0 ^
CD §
t r  'r  
Ъ ^  c\>

'£r>
t k T

m

Т  П -1 5 Т П - 2 0
4 8-7 шаг 200 4в :j  ш аг 200

1 ~~7 
/  „

ч ч / т \ /

§ /
/

\ /
/

\ /
/

S3 / ч
ч / \ /

7/ \ / \ /
_ _ _ _ _ _ _ L .

ч / ч
- V *

5600

4800

/
/

1
|

/
( \ /... \ 7^

1 (
\

\ г ч ”7

и \ (
"VЧ\ V

!]
I

/ \
-V

/ \ /
/

&>! / / V )

1
/ \ ч, /

v~
N /

> \ / V /1 / 
1 /

\ т/ "V\
|"7
/

1 А . V V1

1 6000

Плиты крепления сооружении, гасители.

/
/ V

/
7 \

ч т у  1

(
/ \ / / \ /

/
/ ч / ч /  §

/
\"

\ / ч
ч у7  $

/
*

\ \
/ ч Г7

/

V
/

ч /
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