
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ комитет СОВЕТА НИНИСТИЗЬ СССР ПОДЕДДМ СТРОИТЕЛЬСТВА

-•а

1  Ш Ш Ш М Х  Г О Ш 1  Ш Щ Ш Г Ш  ШШЮПВППА
/на осноье иештвдлЁВои уштакдцш/

1 м щ № а

у̂стояц/ая tfe ло̂ лежим
/7ря*?&АГ /Те/><гус?<уе //о -с/згоТо£чТел̂
а лгоЖ&т &б//7?ё> с/с/7о/бзсва̂ о з ка</ес/л£е 
с rr&QS оЧЛо Z<d мamopc/a/f# луну y°jy&d(D/v<e 
К°//£р<г/п&о?& лу>ое*з/яа_
£Oc/*o£Qitfdse- /у#Сбл/0 /сссу/>с>& /й с о ^  
СРЛ? /уья,&&г- Жэ~- Y'/faoJ

проведение энергетического обследования

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


гоежаротшый комитет гавш министров сспр пп хелдм сгроителшж
/Госстрой СССР/

типовые кпшлшвди и детали зданий и сппршений

Ш  Ж И -1

м и ш г ж т ж  с о в и  гш идш гга д а м о ш т .
/ Н А  О С Н О В Е  М ЕЖ О ТРА С ЛЕВ О Й . УН И Ф И КА Ц И И /

Вишдак. 3
МЕТАЙ ЙИЧЕСКИЕ ИРИМИЕИШ.

Е Я 5 Р А Б Й ТД Н Ы
СКТЬ ГДАВМОСПРО|ИСТРОЙМАГЕРИАЛОе> 
совместно с цнииэп ИНЖЕНЕРНОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ Госграждднст роя

У Т В Е Р Ж Д Е Н Ы

И ВВЕДЕНЫ Ь  ДЕЙСТВИЕ, 
с В июля -1975 г. 

Постдно&ление Росстрое СССР 
от 8 апреля 1ЕП5 г. iJ 50.

Ш Зо-оз л.



С  о д е р  ж  а  н и е

Н а и м е н о в а н и е J/UcTq
Ы

СГ/о.

Со держание.
Пояснит ельная зет иске/.

г
3 -4

2 л2Кронштейн  /ГО . Обилии/ Сид,О, 7 9
/ 5

кронштейн м а р ки  ^  q - Сборочный черт еж- 2 в

Л р  он turned/ ны м ар о к !С0 q ^q 0 2 2  J ^ 0  3 7

OSlljuUj &ид. 3 7

кронш т ейны  Маток Я о Щ - , ко  £ * г  j /с 0  ^

Сборочный Чертеъ-fc- 4 8

, . 1^ 4*2 / ,^  4 *2  4 * 2  
Кронш т ейны  марок 0 22 1 £ ,37

' ЬбЩиС/ £>ид>. 5 9

Кронщ т ейнь/ мо/po /c  l<0Q i3 J 0f^ } КО 0
' Сборочный чертеэ(с. <=r 10

Кронш т ейны т ипа ,,Ko Д ет али. 7 11

кронштейны марок k j)n -^ -,k 3n  Q2 , kbn Q ^
' b o iq a ^  Slid. 8 is

кронштейны M q p o it /(DO ̂  Iff > o,2Z * К1>П 0.31
' CSo/o очный чертеже. 3 13

кронштейны марок 0,22  > 0, 31
Общий Sud. Ю /4

Наймено Cor ние а /

лист
/ /

С Гр-

Кронштейны марок к doff fg } kj)n > k-Dn
Сборочные/ чертеже* 

Кронштейны типа пКЗ>п". Детали.
11
18

15
16

кронштейны марок кХ>р~̂ - кЗр-̂ Лк. kdp***1онэ j  ^  о,гг> o,3i 
Оосций в  a  o ’. 13 17

кронштейны марок kj)PQ ̂  kJ)p-̂ jj-
Сборочный чертеж- 1*1 18

кронштейны марок кдР~£. kj)P ~й кзр 3xit0,7£7' Of 22 * Qt 3i
Общи С/ €>ид. 15 19

/кронштейны марок IcgpĴ L / c j)р-&±. у к&р -3* 4-

°'13 °'га 0,  З У - сборочный чертеже. 16 го

/кронштейны марок К/)Р̂  ̂КдР-4̂- Kj)P
ОощиО &ид. 17 21

кронштейны марок к7>Р0 ±-̂ кдР> кТ>Рщ/
Сборочные/ t/ е р т е э / с . 18 гг

Кронштейны типа пки)р” Детали 19 23

ОЗечайки миро/< 0i,02t03. го 24

Схема устройства лодёеень/х светильников ни 
кроншт&йн с/ XI. 21 25
Схемы £/с77 ы та ни о. гг 26
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Пояс н и т е - / 7ь  на. я_____ г>стис̂ а/

ио а
f"“ с2>
*  §<2J> с=г

О б щ а я  ч а ъ т ь ,
у Серия  3 .  3 2 0 - /  р азр аб отан о*  в  составе сл едую щ их  

тр е х  вы пуск о&'-
выпуск У -  м атери ал ы  для  Проектирования)
быпускё -  р а б о ч и е  чертежи железобетонных оглоед: сг 

tp у  н д а м е н т  о 6;
выпуск 3  -рабочие чертежи металлический. кронштейнов.
g/& выписке 3 разработаны  рабочие чертежи следующих 

т р е х  mono о К рон ш тей н оЗ: .
i)однос^етильникоёые ( т и п  i# Дго у  
^ a^ y^ c^ em a /ib A /c /fco eb /e  парные С тип  ,,кЗ)Пи)
3j  дву засвети льни ко&ые разнонаправленные Стип „ки)Р")

3/На всех кронштейнах устанавливаются консольные све­
тильники с и?с/1Чпс(ми $PJ) Со встроенной пускорегулирующей 
аппаратурой. /f

4. / /а  кронштейнах ти п а  „ко" и „кдР могут б ы т ь  ус­
тановлены подвесные светильники при помощи замены  
консольноео патрубка на подвес ной. Схему устройство, 
подвесных светильников на кронштейнах см. л и с т  л/<?у.

5. бысога кронштейнов и вынос светильников приняты  ё 
соо тВ етстви и с главой  СНиПв-Л. Э-71 ff искусственное освеще­
ние. Нормы проектирования'! и действующими нормативными 
документами на прое ктирование уличного о смещения и согласо­
ваны с ЦНииэГ) инженерного оборудования /Ъсврср/сбянстроя.

G. кронштейны запроектированы как. консольные сварные 
конструкции, состоящие из стальн ы х тр у б  различного диа­
м е тр а  с декорсгтивнь/ми ребрами и обечаек для крепления 
кронш тейнеё  на стойках.

7. Диаметры обечаек принятЬ1 & соответствии о д и а м е т ­
рами верхних сечений типовых Хселезобетонных стоек .

в. кронш тейны  снабусены болтом для заземления, рдс- 
положеннь/м на обечайке.

9. Приварка о&ечаек к собранным кронштейнам произ­
водится та к и м  образом, чтобы б о л т  для заземления 
находился на противоположной с т о р о н е  по отнош ению  
к направлению движения т р а н с п о р т а  в односветиль- 
никоёых идвухсветильниковь/х однонаправленных нор­
ных кронш тейнах и под ронском кронштейна в двух- 
сёетильникоёьпс разно напраёленнь/х.

10. Все кронштейны-съемные, крепление кронштейнов 
н а  опоре произёодигер? тр е м я  прижимными б о л та м и , рас­
положенными на обечайке.

11. Основные технические характеристики кронш тейнов  
приведены § таб ли ц ах  л/Ъ^иБ, выпуск У.

со

Т. / / з е о т о ^ е н и е  /сра н ш т ^ш н о^ .
*2. При изготовлении кронштейнов должны выполняться

требования настоящего альбома, а также рост* °в 380 -71, 
500-52} Згег-ё2ч 52еЬ-€э, S6**f~s7, еэ9в-бвг 81зг-7о,эЧв7-бо, 
1471G -£9.

13. Материал для изготовления кронштейнов  - сто^ь  
ВСтЪ спё и З с т Ъ  пс£ по рост 3*0-7< При расчетной темпе­
ратуре наруж ного воздуха минус 4о°С и ниже применяется  
только В е т  3 еп£.

Допускаемые отклонения от проектных размеров при 
изготовлении кронштейнов должны соответствовать 7&У 
классу точности.

/5. Сварка деталей кронштейнов производится электро­
дом ти п а  ЭЧгл по ПОСТ9 У 67-60 с дополнительными г а ­
рантиями на пластичность и должна с о о тв е тс тв о в а ть  
РОСТ у 5264-69.

YG. При приемке ОТк на заводе-изготовителе сварные  
швь/ Кронштейнов, несущие нагрузку подвергаются напуЖ~ 
рому осм отру с Помощью лупы по всей длине сварки, а швы, 
не несущие нагрузку, па длине не менее Зо%>. Одновременно 
Проводится контроль размеров шва и простукивание мо­
лотком  весом не более 0,S±0,£kr.

17. При обнаруживании дефектов и непроваров металла  
сварного шва в виде трещин любой формы и рЫсслоений 
пористости или наличия шлаковых включений,дефектные 
участки должны б ы т ь  вырублены и повторна заварены.

/<?. Электрозаклепки необходимо производить электродами, 
диаметр которых не превышает З /w/w; при этом должно 
б ы ть  обеспечено Полное заполнение отвер сти й , предназ­
наченных под электрозаклепки.

1Э. вромки ребер после резки должны быть зачищены  
о т  наплывов и неровностей.

/7. Отдел к а. кронштейн о/з.
8 0 .Наружные поверхности Кронштейнов не должна! им еть  

непредусмотренных чертежом выступов и выемок, грубые не­
ровности долэ/сны б ы т ь  сглажены.

Pi. Все наружные поверхности кронштейнов должны грун­
товаться , Ш паклеваться и окрашиваться масляной кр а с­
кой в с ё е т л осеры й цвет или покрываться светлосерой  
нитроэмалью. Ь качестве материалов длр этих, р а б о т  
реком ендую тся следующие • <?рунтоёка масля Нола ко ёа 9 
Под н и тр о  и масляные покрытия по ПОСТ 349-41, ш пак­
левки по РОСТ iO aiT-G d, масляные краски ц в е тн ы е  
г у с т о  т е р т ы е  для наруче-

ТК Пояснительная З и п и с к с х .
Ceiaui’a
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нытс работ no ПОСТ 3232-5 7 или  э м а л и  НЦ- H2S п о  
РОСТ 7530-73. Перед грунтовкой  п о в е р х н о с т и  должны  
быть полносгььо очищены от р^/савчины, ш елуш ащ ейся  
окалины, сварочны х брызг, грязи, окароёь/х и  масляны х  
пятен и д р у ги х  6 ид о £ загрязнений и должны  б ы т ь  сухими.

Окраска должно, производиться за  д ва  р а з а  при темпе- 
рс/туре н е  ни  т е  плю с  /£°С.

После каж дого п о кр ы ти я  производится п р о су uukcl. 
краска  доАщна Л е э р а т ь  гл адким  оплош ны м  и ровн ы м  сло­
ем  без пятен, морщин, пузь/рей и при став ши/ос за гр я з­
нении/.

Ж М а р к и р о ё ь а , и с п ь / т а н и е

и  у с т а н о в к а  icpoHu^fnetywo

22. Марки кронш тейно£ состоят  с/з дёух. ч а с т е й !  
б ук вен н о й  и циф роёой .

Б уквенная  часть м а р к и  со д е р ж и т  сведения  о 
характере крон ш тейн а , Циф ровая-О  г а б а р и та х .  

Расшифровка буквенных: обозначений.
к - к р о н ш те й н ;  

lfo ' - односветиль нико Вь/и; 
|,Д"~ дёухсв^тильникоВь/й)

'\,рч- разнона^рс/ёленный-

Расшидрровка цифро^ы/х ооозначении 
Цифры в числителе о&оз н of и а нот:

Первая -высоту кронштейне/,
SmopQg- 8ылегг> кронштейна.*) или расстояние  меэ/еду 
св е ти л ьн и ка м и  8 М етрах:. .

Цифры 8 знаменателе означают аиаметр обечайки 
кронш т ейна 8 метрах.

%) б М аркироёке двухс ёе ти л ьн ико& ь /х  п а р н ы х  кронш тей ­
нов указан  В ы л е т  больш его  pozfckd.

±
П р и м е р ы  M c/pkupo&ku к р о н ш те й н о в .

1. кронштейн м а р ки  к о  -  кронштейн односветильни-
коВьи!/г ёысотой 2%Ом, В ы л е т  кронштейна от оси -2.0 м, диа­
метр обечайки- 0,1Эм. Зхг

2. кронш тейн м а р к и  к]\Г) сГТЭ ' 'к р о н ш т е й н  д В ч х с в е т и л ь -  
НикоВы й, п а р н ы й  Вы сотой 5,oKtt Вы лет больш его роуекя о т  
о си -Э 'О м , д и а м е т р  о б е ч а й к и -о ,/3 м.

б. кронш тейн м а р к и  кронш тейн  <5В у хсВ етил ьн и -
/со ё ы й  разнонапраёлениь/й, высотой г, ом, р а с с т о я н и е  мечеду 
светильнику ми- П,Ом, д и а м е т р  обечайки- о,ч9м.

П р и м е ч а н и е .
При маркировке кронш гейноё для Подвесных св е ти л ьн и ­

ков к буквенной ч а с ти  м а р к и  кронштейна добавляемся  
индекс ппЧ £xtj

Пример McipkupoBku подвесное о кронш тейнал  ^A n̂c îS.

2Ъ.испь/танир Кронштейнов проводятся  на прочность 
тр уд  и сварных соединении по схеме, приведенной 8 прое/с- 
ге> и в с о о т в е т с т в и и  с РОСТ'ом 7i£2-Sd.

2b. У с та н о в к а  кро н ш тей н о в  п р о и зв о д и тся  а в т о к р а н о м  и  
тел ескоп и ческой  Вы ш кой на устан о вл ен н ы е  стойки.

25. Рс/споАо/нение долга для заземления В к р о н ш те и н а х  
должно находиться В одной плоскости с за кладн ы м и  д е та ­
лями  для заземления с т о е к .

т к
Серир. 
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У з е л  „ Л
ЛЛ М О

ДЛЯ О&НЧАеК Ф t9Q и 220 ДЛЯ ОШАЙКИфЗГО

р Р В А
и

Н а и л я е н о в й н и  е

К о л - в о . М а с с а ,  к р  ||
П р и м е ч а н и я

п о з . O I T . Д е т а л и В с е х  ( М а р к и  |

1кПТГ7Ь { к р о н ш т е й н 1 46.08 46.08
Ь 2 . Ь 2

ЛИСТ г( 4
| К Н  0.13 2 Т Ш Ж к Т П П { б .44 б  . 4 4 ш и

L w / к р о н ш т е й н 1 4 7 .  4  5 4 7 . 4 5 5 Ш
ЛИСТ И hР 0.22 2 0ЕЕ4ЛЙКА 02 < 737 7. В 7 ЛИСТ Н 2U

КП3’ 2 < К р о н ш т е й н 1 52.24 55.2 4 Б2.37
м и л  N 4

р  0.31 2 0  Ш Л И  К  А  0 3 ( (0.13 (0.13 ЛИСТ Й 20

П р и а л е ч й н и е - '

Узел „ Б" сгл. лист Й.

Кронштейны марок 
\ Об щ и й В И Д .

3» 2 
0.2 2 ’

з»2 серил , ТУГ 3.320- 1 
выпуск! Лист

3 3
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У з е л , У _  я з в а  „ А "  1 - 1  6

П Ю V10 * ц5̂ 1 У5-0
^ 0, Дал ОБЕЧАЕК <Р 1НДй 220 А ЛЯ ВШИВКИ фЗЮ * AD*«

(поверну mo)

п е U,  1А ф И К А Ц И Л

М а р к а
АТ

ПОЗ.
П р о ф и л ь

Длина,

мм

Кол-во
ШТ.

М асса , кг.
Пр и м е ч а н и я

Ш али Всех М а р к и

|чи 0.13

2 Г руба  76*0.5 У  со 1 32,35 32.35

46.08 РОСТ 8432-70

б ТРУБА 63.5*3 300 1 13*1 1.3 4
7 ТРУБА 54 * 1» 1QDD 1 4.33 4,33
3 ТРУБА 63.5*5 150 1 1.08 10 8
9 ТРИБА 50*3.5 400 1 1.6В 160

10 Фланец. S- 5 |Ф(30 1 1.02 1.02 РОСТ 500-58
~vr~ РЕБРО Р'= 5 300 4 0.9 4 3.76 РОСТ 5681-57

|/п Зд2 
KU 0.22

ПИЗ.*,6,7, О  ПО МАРКЕ КО 3*2/0.(3 4130
Ч7,Ч5и Ф ланец, d^s ф220 1 1.33 1.33 РОСТ 500-58

15 ГР ЕЕ Р П 6'-- 5 800 4 1.19 4.7 6 РОСТ 5681-57

KD 3i2.
М 0.31

3 ТРУБА 75*4.5 14780 1 37.91 37.0/

52,24

РОСТ 8732-70
ПОЗ. 8,3 ПО КЛАРКЕ К03*г/0 .13 2.68

12 ФЛАНЕЦ $- 5 1ФЗЩ 1 2.7 7 2.77 ГОСТ 5D0-58
16 РЕБРО <Г= 5 1 ООП 4 1.8 8 7.52 ГОСТ 5681-57
2 П К00ЫНКА -5*30 10 D 0 0.12 0.4 8 ГОСТ 103-572\ Ам о р т и з а т о р  - 5 * 2 0 2Т5 4 0.22 0.8 8

П р и л л е ч а н и я -.
1  К р е п л е н и е  в с е х  д е т а л е й  о с у щ е о т в л л е т с л  н а , с в а р к е . Р о а р к у  п р о и з в о ­

д и ш ь  ЭЛЕКтрОДАМИ ШИПА 3 - 4 2 А  ПО ГОСТ 9 4 6 7 - 6 0 .
СВАРНЫЕ ШВЫ БЕЗ У К А З А Н И Я  СГПАНДАРША В ОБО ЗНАЧ ЕН ИИ  8ЫП0Л- 
НЯШШСЯ ПО Г О С Т  5 2 6 4 - 6 3 .

2. Об о з н а ч е н и я  с в а р н ы х  ш в о в  о т н о с я т с я  ко в е е р а  п о д о б н ы м  
свАРивлеллым э л е м с н т я м . _____________________________  ________

TIC
№

Кронштейны а а а р о к  

Сб о ро чн ы й

з*2 л КО 3 * 2
оме 0.22

ч е р т е ж

ко 5*3 
0.31

СЕ Р ИЯ
3.-320Ч

Выпуск
Ъ

Лис т
4
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Я З В А  ■■ g "
У з е л  . . А "  

m 1: to
Для 0 5 В Ч П Е К ф 1 3 В И  2 20 ММ Д Л Я  0Ш Л 1Ш 1 <j>310

(ПОВЕРНУТО

1 4

10

Сп е ц и фи к а ц и я

М а р к а
N

ПОЗ. П р о ф и л ь
ДЛИНА,

ММ.

КОЛ-ВО

шт.

М а с с а , кг. Пр и м е ч а н и я

ДЕТАЛИ ВСЕХ ГЛАРКИ

H w

ч ТРУБА 76*4.5 5080 / 40,28 40,28

57,77
ГОСТ 8732-70

6 ТРУБА 63.5*3 зао 1 1, 54 1,34
7 ТРУБА 54»4 1000 1 4 . з з 4.93
8 ТРУБА 63.5*5 150 1 1,0 3 1.08
3 ТРУБА 50*3.5 400 1 1.50 1.60

10 ФЛАНЕЦ 6 -  5 Ф 130 1 1.02 1.02 ГОСТ 500-58
п Ребро а= 5 1500 4 1.88 7.52 ГОСТ 5681-57

ПОЗ. 4.6,7. 8, 3 ПО МАРКЕ КО Ч*2/0.13 43,23
60,1811 Фланец s = 5 Ф220 1 1.35 1.33 ГОСТ 500'58

18 РЕБРО S *  5 1500 4 2.30 9.56 ГОСТ 5681-57

КП 1, 12

5 ТРУБА 76*4.5 |5780 1 145.84 45.84

67,73

ГОСТ 0732-70
ПОЗ. 8,5 ПО МАРКе КО 4* 2/0.13 2.68

12 ФЛАНЕЦ t)'--5 ф з ю 1 2,77 2.7 7 ГОСТ 500-58ISU
о.з1 10 РВБЦО 5 * воа 4 3,77 15.0 8 ГОСТ 5681-57

20 КОСЫНКА -  5*30 100 4 0.12 0.4 8 ГОСТ 103-57
2 1 АМОРТИЗАТОР-3*20 275 4 0.22 0.88

П р и ал е ч д н и Д:
{ К р е п л е н и е  в с е х  д ет л л в н о с у щ е с т в л я е т с я  н а  с в а р к е . Св а р и  п р о и з в од и ш ь

ЭЛЕКПТрОДАМИ ШИПА 3~ 42 А ПО ГОСТ 3 46 7- 60.
С в а р н ы е  ш в ы  о е з  о к а з а н и я  в ш а и д а р ш а  в  о б о з н а ч е н и и  в ы п о л н д ш ш с я
по ГООТ 5264-63.

S. ОБОЗНАЧЕНИЯ С В А Р Н Ы Х  ШВОВ ОШНООЯШОЯ ко всегл ПОДОБНЫГЛ СВАРИВАЕМЫМ
элегдеит Алл.

T R К р о н ш т е й н ы  м а р о к  к о  y f g  i  к о  ; К 0- ^  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е т

с к р и п
3 . 3 2 0 - 1

1 9 7 4
Выпу ск

3
ЛИСТ

б
1 3 1 3 0 - 0 3  11
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1. У з е л  В

П p  и  м ы ч а н и я :

См. л а с т  / / 9

2. Р а з м е р ь /, д а н н ы е  ё  с код/га х , о т н о ся т с я  К  м а р к а м  

3 x 2

М арка
У

поз. Л аат ено  о а  н и  е
Кол.
шт

М ас са  , нв
Оримечонирдетоли Scex марки

,,Япз»г 1 Кро ни/ т ей н 1 80,3? 20,37
86,8 /

Лист Я  9
К?/П о /$ 2 0 deya.uk а  01 1 б.ЬЬ б. 00 Лист Л 20
#/-■»*» 3* £ 1 Мронштейн 1 8 S M 8  г  A s 89,88

Л а с т // 9
^ ^ 0.82 2 Од су ай/га 0 2 1 7.37 7.37 Лист Л ео

3*2
™пш

/ Кронш  т еин 1 98.56 92.SS /08.68 Лист Л  9
2 Оде Уай/га 0 3 1 /033 /033 Лист Л 20

К Э Л О,/9
3 * 2

U Р Э  Л  q 2g соо т ё ем с  т ёенно.

1974
Х д о

3 * 8
О, / 9М р о н и / т е и н  6 /  м а р о к  

З х  2  3 x 2
/< 9П  ~В, 2 2  и  ^ -Р Л  0 .3 1 -  О о сц ий , S a g .

с е  past
3 . 3 2 0 - i

Выпуск

3
Я  о ст
8

/3/80-03 /3



/  К р е п л е н и е  В се х  д е т а л е й , меаЬсуу с о д о й  о с у щ е с т в л я е т с я  н а  с В а р к е . 
С ёарку производит ь э л е к т р о д а м и  т и п а  3 ^ 2 Я  ПО Р О С Т  3 4 6 7 * 6 О . 
С ё а р н Ь /е  ш ё б / В е з  у к а з а н и я  с т а н д а р т а  ё  о ё о З н а ч е н и и  В ы п о л н я ю т с я  
п о  Р О С Т  5 2 6 6 -  6 9 .

М а р к а
л /
ПОЗ. /7р о ф илЬ

длина,
м м

КОМ;
ш т

Л 4 а .с с а л # 2
П рим ечания

детали В сех м ар ки

2 Труда. 7 6 х 6. 5 6 4 2 0 1 3 2 ,6 7 3 2 .6 7

ВО,3 7

ГО СТ3732-70

/ Труда 7 6 x 6 .5 3 2 5 0 / 2 6 ,7 ? 2 6 ,7 7
5 Труда 6 3 , 5 x 5 45 0 <2 1 .0 8 2 .1 6
6 Труда 5 0 x 3 .5 боо 2 1 ,60 3 .2 0
7 Т р у д а  3 8 х  6 4 0 5 0 / 3 . 5 2 3 .6 2
а Т р у д а 6  5 x 3 45 0 / 0 .0 7 0 .0 7

Ш  0,19 9 Труда 5 6 х  6 7 0 0 / 3 , 0 6 3 . 6 5
15 П л а с т и н а  В - 5 7 0 0 2 3 ,1 3 6 ,2 6 Г0С Т5631-57
21 Редро д- 5 7 0 0 2 0 .7 7 1 .5 0
2 7 Ф л а н е ц  8 - 5 Ф 3 6 4 0 .0 6 0 .0 6 РОСТ5 0 0 -5 8
3 0 Ф л а н е ц  В =5 Ф 4Э 0 1 1 .0 6 1 .0 6
3 5 С т е р ж е н ь  ф  42 2 6 0 1 0 .2 3 0 .2 3 Р 0С Т 5781-61

Л/Пл 3 x 2

Поз'. /  2 .5 . Я ЗЯ пп м п а и е  НПО ■ ** * /0 . 19 6 0 .0 3

8 2 ,1 5

40 Труда 5 6  х  6 1600 1 7.89 7 .8 9 Р 0С Т 8 73 2-70
46 Л л а ст ана В- 5 7 0 0 2 3 .5 7 7.10 Р 0С Т5681-57

Ю П 0,22 22 Р ед р о  8  = 5 70 0 2 0 .9 6 4 .92
2 8 Ф л а н е ц  8 = 5 Ф 5 0 4 0 .0 8 0 .0 8 РО С Т500- 5 8
3 4 ф л а н е ц  В - 5 ф 2 2 0 4 1 .3 9 1 .39

* * я ш

ПоЪ1 4 .2 .5 .6 .3 5  п о  М а р к е К П П  3 * 2 / 0 .  49 6 0 .0 3

9 2 .5 5

41 Труда 7 6 х 6.5 4 6 00 У 42.69 4 2 .6 9 Р0СТ8732- 70
47 П ласт ина 8 - 5 7 0 0 2 6 .4 8 8 .3 6 P 0 C T 5 6 8 1 S 7

2 3 Р е д р о  8 = 5 700 2 1.69 3 .4 8
2 9 Ф л а н е ц  8 = 5 ф 7 2 1 0 .46 О. 16 РОСТ5 0 0 '5  8
3 2 ф л а н е ц  8 - 5 ф З /О 4 2 .7 7 2 .7 7
3 3 Ро сы нка  -  5 х  3 0 400 6 0 .12 0 .6 8 РОСТ4 0 3 -5 7
34/ Вмортизатор-5х 2 0 2 1 5 6 0 ,2 2 0 .8 8

3x2
3, Размерь / ,  даннб/е В сКодках} О тн о с я тс я  к  м аркам  К2) В  ■ ̂  ^  

соотёетстёенно .

и /<ЗГ? 3x2
0,22

т к
1974

Кронштейны марон КЭП „ f9 , КЭР 0.22 0,3 /
С  о о р  о чнЬ/й  черт еж е

3.32.0-1

13180-03

ВЬ/пуск 
_3 

1Р

Л и с т
9



Л р и / и е ч а и и я :

У з е л „ Д "
для о&ечайкифШ для одечайци ф220 Эля о&ечайкифЗЮ / 4

±  У  З е л  ЛА Б ” ел?, л и с т  Я  И  

£, Размеры, данные в скобкахЛУj \g
О т н о с я т с я  к  м а р ж а м  МВП Q j t f

а Мд Л --JL соотЗетстёенно.0.32

Узел Ж

М ар ка .
J /
лоз.

/ / а и м е н о В а н и е
Лол .

сит.

М а с с а  t К З
Примечаниедетолс Всех /шрки

r/nn^xZ / К р он ш  т е й н 1 1/о. оо НО. 00
И б М

Л а с т  J/  11
Ю П  0./9 2 Оде ч а й  ко. о I / 6.00 6,00 Л и с т  у/20

1 К р о н ш те й н / /15.32 //5.32
/32.69 Л и с т / /  11

2 Обечайка 02 / 7.3? 7.3? Л и с т  Л  20
/ К р о н ш те й н 1 i31.66 131. 66 /Н  79 Л  и с т  Л 11
2 Обечайка 03 1 /о./з 10,13 Л и с т  Л  20

т к
1974

М рони/т ейнЬ/ м а р о к  М3)Л о,/9  ->

M$ n irA~ и /<2}n̂ f r  О Ящ ий 6 “9

серия
3.320-1 
Выпуск Л и с т

3  I Ю
73780-03 75
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Специф икация

Эля обечайки фЗЮ
/ J

/yjJ:/0.

1

/1 Р и м е  ч а н и я
f 00/200 2ф4Л5[

1. Крепление Всех дет алей меа/сду собой осущ ест вл яет ся ли сВ а р ке .
С Варну произВодитЬ электродами типа 9 42 Я по РО СТ 9 4 6  7 -  6 о.
Сборные и/Вьг без ук а з а н и я  стандарта В обозначении Вь/полняются  
По РО СТ  S 3 6 0 - 6Э.
Обозначения сёарнЬ/Х ш ВоВ  о т н о с я т с я  Ко Всем nogooHbfM сВариВаемЬгм  
Э л е м е н та м .  ̂ ^ ^ ^  ух 2

З.РаЗмерЫ, данные В СКооКах, о тн о ся тся  К маркам  К  DO  /У П л  '
соотёетс/пёенно.

М а р к а
У

003. ЛросрилЬ
длинаг 

м м

Кол.} 

ш т

М а с с а ,  К 2
Примечания

детали Всех марки

9 Груда 76 х 4,5 5/90 1 40,76 40.76

1/0,00

Г0СШ 32-70

3 Трэда 76 х 4.5 4270 1 33,86 33.86_
5 7Руда 63.5х 5 150 2 •/,08 2.16
6 Труба 50х 3,5 400 2 1.60 з .го
12 Труда 3 8  х 4 £о  70 1 6.93 6.93
3 Труда  4 5 x 3 /50 1 0.47 0.47
9 Труда 5 4 x 4 700 1 3,95 3.95
18 П ластин а  8 -5 1600 £ 7.16 /9.32 Р0СТ568Т57
£4 Редро  8= 5 1600 2 1.76 3.52
27 ф л а н е ц  8 - 5 Ф36 1 о.о4 О. О 4

РОСТ500-5830 ф л а н е ц  8 * 5 ф /90 1 1.06 /.06
35 Cm ерз/сень ф /р 260 1 о .г з о. S3 Г  ОСТ5? 8/-61
Поз. S, 6,3,9,35 по м ар ке  КЛ/7 4 х 2 / о. 19 80.21__

/15,32

13 Труда 54  х 4 2620 1 /3.92 /2.9£ РОСТ8732-70
/9 П ластина  8 - 5 11600 £ 8.16 16.32 POCTS6 81-57
35 П едро  8= 5 /600 2 £.20 9.90 \
28 ф л а н е ц  8= 5 Ф 50 1 0.08 0.08 РОСТ500-58
31 Ф л ан ец  8 - 5 0220 1 1.39 1.39
Я03.5.6,3,4.35 по м арке  /<2)Л 4x2/Ъ./9 80,21

/31.66

14 Труда 76 х 4 ,5 2620 1 20.78 20.78 ГОСТ8732-70
20 Пластина 8 - 5 1600 2 9.55 /9,10__ Р0СТ568/-5?
26 Редро 8 - 5 1600 2 3.64 7 28
29 Ф ланец  8- 5 Ф ?з 1 0.16 0.16

Р0СТ50О-58

Р0СТ103-57

32 ф ланец  8=5 РЗ/О 1 £.77 3.7?
33 Ко сб/нка - 5 x30 ю о 4 0.12 0.48
34 ПнортиЗатор-5x20 275 9 0.22 0.88

К
0.19 Идя о. г г 1974

Кронк/т ейh6i марок/<ВГ) ̂ Jg КВ О ’о я э

С оороуяб /и  Чер м е ж

КдП 4x2
0,31 3 . 3 2 0 - 1

ВЬ/пуск
3

Л и с т
и

/ 3 /8 0 -0 3  16
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4 о о о
15°

(115,130)

3  о тё . 
ф 8 0 ^

У з е л ,. 8 ’ 
У з е л  , . В п 

м  /■ 10

37&S.36)/

fss

У з е л . , 6 " /

тз М

У з е л . , Д "

Ул я  о$ечайкиф/90 Зля ооечайкиф820 Зля оЬечешюФзю
М./:5 М./-/0 ~М. f'fO

У

1 - 1

4нЬУ/ У з е л „ Б ‘‘м .р /о

/00,1 /о
4  Г II

Тз  М /
/оо/аоо

Т З  Ы .
/ 00/200

; ;

- ^

\ 2
N j

те К4 /7
7 ~ Ж 4 С^

Отверстия для ^

npomfiD/cMu лрободощ

Узел „ Л'*

Рб

2 - 2

ГОСТ//, 776-69-Н 3̂ 3 У3~ 3 
6 электрозаклепок

С  п  е  ц  и  ф  и  к  а  ц  и л .

ia  ' j

СО
VC S

/Г0С174 776-63'УЗ ~ЗУЗ ~ 8
4 эл ен тр о З а н л е п к  и

Примечания:
/. крепление ё с е х  д ет а л ей  меэ/сду еоЗой осущ ест вляет ся на сё  арке.

СВорку производить электродам и  Типа 3 4 3 Д  по РО С Т9  4 6 7 -6 0  

СВарнЬ/е ш ё ы  оез у к а з а н и я  с т а н д а р т а  6  о8оЗначении ёб/полнят м ер  

по ГО С Т  S 2 6 B -6 9 .

Оёозночения сВарнЬ/х шВоВ от носят ся но Всем п од об н ом  сёариёаемб/м  
Э л ем ен там .

г. Размерь/, данны е £ скобках, относятся к маркам u
с оотёетстВенно

РУР 2*4
0.22

Т К Кронштейны марок КЗР КЗР ^ f f -;  КНР ~ ~

С  3  о р  о  v н Ь /  й  Ч е р  т е э / с .

М арка
У

Лро ср> и л  Ь
длина, Рол.

J
М а с с а ,  Н2

поз мм turn детали Всех марки
у /руёа. 76x4 .6 3260 2 85.85 5/.70
5 Труда. 6 3 ,6 x 6 /50 2 /.08 2./6
5 Труба. SOx 3 .6 4оо 2 /.60 3.20
6 Трэд о. 3 8 x 4 З б о 1 2.85 2.85

pppi^-L 
^0 J  9

7 Труба 4 6 x 3 /50 У 0.47 0.47
8 /р н ёа  6  4 х 4 700 У 3.45 3 ,45
/7 Лла. с т а н а  £ - 6 600 <? 2.68 5.36 У 1,61
26 Р е д р о  £ - 5 600 2 0.66 /.38
36 Ф л а н е ц  £ ~ б 034 У 0.04 о.о4
38 Ф л а н е ц £ = д Ф /90 У /.06 /.Об

ГоЗ. /. 4, S по /парке Г&Р  2 * 4 / о. /9 57.06

„ 2*5
MpW 2

9 Труда. 54x4 /4оо У 6.90 6.90
/8 П л а с т а н а  £=6 600 2 3.06 6./2

73.9?27 Ре д п о  £ - 5 600 2 0.7/ /.42
36 ф л а н е ц  £ -s Ф50 У 0.08 0.0 8
39 Ф л а н е ц £ -у Ф220 У Т.39 /.39
Л  о-В. /.4.5 по /парне И&р 2 x4  /п /а 57.06
/о Труоа 76x4 ,s /4оо / н./о Н./О

КЗР-~~0.31
/9 /?Ластана 8= 5 боо 2 3.58 7./6
28 Ребро  £= 5 600 2 1.37 8.74
37 ф ланец  8 = 6 0 7 8 У Q./6 0.16 88.35/,0 ф л ан ец  8~5 ФЗ/О У 2.77 2.77/н М осбтна  - 6х 30 /ОО 4 0./2 0.48

-----------------г -
**2 Рмортизатор - 6 х 20 875 4 0.22 0.88

Рримечанил

Г0СТ8733-70

Р0СТ5681-5?

РОСТ500-58

РОСТ87387О 

POCTS68/-S7 

РОСТ500-58

РОсТО 733-70 

РОСТ5681-57 

P0CT50O-S8 

Р0СТ1ОЗ-57

с е р и я
3 . 3 2 0 - 1

вЬ/пуск
3

Лист
14

/ 3/80-03 T9
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GS>

* $ ч > ;

i «*> <$<•> $

'H/ t \4

M. /: fo 
/OO to

~н/ M

/ 5 0 250

//OO

Ю
h -

о

ca.
CJD

C P

c.

'ТОСТ/4 776-В9-НЗ-ЭУЗ ~8 
4 электрозаклепки Прим 8 е/ CL HU Я :

/ Крепление Всех д е та л е й  м еж д у  coo ой о с у щ е с т в л я е т с я  net свар ке . 
Сборку произВоуитЬ электродами типа 342Д по Р0СТ94б?-бо .
СВарные шВы оез указания стандарта В ооозначении Выполняются по 
РО СТ  5264-69. А
Обозначения сВарнЫзс и/ВоВ относятся ко Веет г? од о онЬш соариоаемб/м 
Элементам. 3x4 Зх^

8. Размерь/, данные В скобках, относятся К маркам КуР о,19 и ~рзТ' 
соответственно.

Марка
У

П р о ф и л ь
Элина, Кол.} М а с с а , / г с

поз. м м ш т детали Всех >
8 Тру За 76 х 4.5 4030 2 31.90 63.92
5 Труоа 63. 5х у /50 8 / 0 8 2,16
5 Труба 50 х 3 ,5 4оо 2 1.60 3.20

КВР~^а

11 Труба 3 8 х It /100 1 3.69 3.69
7 Труда Д ух  з 150 1 0,4 7 0.4 7од9 8 Труоа 54  х 4 700 / 3,85 3.45

80 П л а с ти н а  о~5 8оо 2 3.58 7.16
29 Реб р о  6~ 5 800 г 0.88 1. 76
35 ф л а н е ц  S -5 фЭ9 1 о.о4 0. о4
38 Ф л а н е ц  8^ у ф /90 / 1. 06 1. 06
Но.3.4. 2 .5 по м а р к е  К Э Р  Зх4/о  /t9 69,28

т ~

13 Труда 54x4 /650 / 2./3 8,1321 П л а сти н а  6= S' 800 2 4. 08 8.16
WH0.22 30 Ребро  8 = 5 800 2 0.94 1. 88

36 ф л ан ец  8 - 5 Ф50 / 0.08 О. 08
39 ф ланец  8 - 5 ф220 / / 3 9 / 3 9Но.3.4, 2, 5  по м а р к е  K D p  3 x 4 /о ./<.? 69.28
/5 Труоа 7 6 x 4 .5 /650 / /3,08 13,0822 П ластина 8- 5 800 2 4.77 9.5431 Р е б р о  8- 5 8оо 2 /8 2 3.64

r<jpa 3 i 37 ф ланец  8 - 5 Ф 7г / 0.16 0.16
4о ф л ан ец  8 - 5 ФЗ/О / 2,7 7 2 ,7 741 ДосЫнка- 5  х 30 /00 0./2 п 4й42 Ймортизатор -5 x20 275 0.22

u.*i о 
0.88

Дритечания

Р0СТ8732- 70

Г0СТ5681-57 

РОСТ500-58

ГОСТ8738-7О 

88,98 Р0СТ5681-57

РОСТ500~5 8

т к

1974

-9983

Р0СТ8732- 70 

ПОСТ569/ -57

ГОСТ500-58

РОСТ/03-5?

Л  4 „  u-di
СоорочнЬ/и чертеже.

С ер ия
3.32 0-1

ВЬтуск
3

Л и с т
16





* * < « ! ■ «

Узел »Д
15

22
Ялл оЬечайкиф 190 Для оЬечайки Фгго Для оЬечайюГфЗШ  

» Ч '-5  М1:1°  „  N a ~Ш По '

16

/77С7У4776-6Э-МЗ-ЭУЗ-.?

8 электрозаклепок Спецификация

Отверстия для 
протяжки проёодоВ

100/200

тэ М
100/200

16 (/2,14)

< 2 5 ( 2 3 , 3 4 )  

34 (33.33)

Узел
М 1- ю

Ю

В

Г0СТ/4766-69-НЗ-ЭУЗ-8

4 J00r f -  w M

f------

/ Л 5 0 . 250 .
4oo

Узел „я*1

4 э л е к тр о з а к л е п к и  П р и м е ч а н и я :

1. Крепление Всех дет алей меЖду собой осущестёлрется на сВарке.
Сёарку произёодитЬ электродами ти п и Э42Я по ГОСТ Э4б7-  60.
CBapubie ш ёы  без ука за н и я ст а н д а р т а  В о б о зн а чен и и  Выполняю т ся по 
РО СТ 5264-69 .
О б о зн а ч е н и я  сВарнЫ х ш ВоВ от носят ся ко  Всем подобны м  сВ а ри ёа ем Ы м  
Э л е ме н та м.  L i t

2 Разм еры , д а н н ы е  о с к о б к а х, о т н о ся т ся  к  м а р к а м  К А Р  4 п / /  Л  о  У л4 
С о о т ё е т с т ё е н н о.______________ .̂19 Q gg

У/
Профиль

Длина, Нал. М асса , ко
Марка ПОЗ. мм шт. детали Всех марки Приме чания

3 Трус/а 76x4.5 5000 2 ЗЭ.65 73.30
4 Труба 63,5x5 /50 2 108 2.16
5 Труба 50x3.5 400 2 1.60 3.80 Г0СТ8738-70

кдрУск
12 Труба 38 х 4 2070 1 6.93 6.93
7 Труба 45x3 150 1 0.47 0.47

0.19 8 Труба 54x4 700 1 3.45 3.45
1 /4.4s23 Пластина 8-5 1600 2 7.16 14.32

Г0СТ5 681-5732 Ребро 8 -5 1600 2 1.76 3.52
35 Фланец 8-5 Ф34 1 о.04 о.о4

ГОСТ500-58----- - 38 фланец 8=5 ф!90 1 /06 106
003.4.5,3 no марке KJ.IP  4* 4/0./9 84.66
I L . Труба 54x4 2620 1 18.98 12.92 ГОСТ8732-70

f<4r> Пластина 8=5 1600 2 8.16 /6.33
ft 5$ 33 Ребро 8 -5 1600 2 2.20 4.4о 119.17 гост56 81-57

36 Фланец 8=5 Ф50 1 0.08 0.08
ГОСТ8732-703.9 Фланеи 8= 5 Ф220 1 1.39 1.39

/7o3 4.5.3 no маоке КДР 4 x 4/0. /<9 84.66
16 Труба 76x4.5 2680 i 20.78 20.78 ГОСТ8732-70
25 Пластина S- 5 1600 2 9.55 19.10 Г0СТ5681-57

!<Ap ii/t 
0.3/

34 Ребро 8 -5 1600 2 3.64 7.28
37 Фланец 8-5 Ф72 1 0.16 0.16 /36.11 ГОСТ 500- 5840 Фланец S=5 Ф310 i 2.77 2.77
4l КосЫнка - 5хЗо too 4 0./2 0.48

t o ,

42 Дм Ортиза мор- 5хРо 215 4 0.22 0.88 ГОСТ 1U3 57

Кронштейны марок п р М - , ™ *
, 4x4

0.3i

серия 
3. 320-1

С О о р о ч  Н Ь ш ч е р  m e  Ж
Выпуск Я ист 

3 1Я
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$

У
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Соединение кронштейна е оЬечайкой. О б е ч а й к а  п о з .  4 , 5 , 6 .

3
5

0

1

Р а з В е р т к а  оВечайки, г4
М  / - 5 У  Зел,.Б"

Марка
у/

поз.
Л р  о ср и  л  6

блина,

мм

Рол .

и / т

М а с с а ,  к е
Лримечания

детали бсех Марки

0 /

1 Обечайка — 5 х  2 5 0 5 7 0 I 5.66 5.66

б. 44
РОСТ568/-57

2 б о л т  М  16x60 60 4 0./25 0.50 Р0СТ7798-70
3 Р а й к а  м  16 — в 0.034 0.27 Р о с т 59 /5-70
9 Шайба прду/с. /6л 65 Г — 4 0.002 о.оо8 РОСТБбог-70

0 2
5 Обечайка, -  5 х 2 50 6 7 3 1 6.59 6.59 737 P0CT56S/-57

ПОЗ. 2,3. б по м а р к е  О ! О. 78

0 3
6 \Ое5ечайка - 5 x 3 5 0  1 9 5 5  1 1 1 3.35 9 .3 5

to, /з Р0СТ5В81-57
поз. 2. 3 . 4 по  м а р к е  O l 0.78

П р и м е ч а й  и я ;
7. Отёерслшя д л я  оолт оё ё  обечайке про с ё  ермаёа/отся п о с л е  е ё  

из гот облени я .
2. С барку производить  Э л е к тр о д о м  /пипа, >942 /7 по РОС7~94 6 7 -6 О. 

СбарнЬ/е шбб/ без у к а за н и я  с т а н д а р т а  б  обоЗначении-по Г0СТ5264-69. 
Обозначение сбарного ш б а  о тн о с и т с я  ко беем подоонЬ/м сбарибаем Ь/м 
Э лем ен там .

3. Лрибарку обечаек к  к р о н ш т е й н а м  п р о и зво д и тЬ  с д ч е т о м  р а сп о л о ж е ­
ния  8олтобг у/сазаннЫх на общ их  6идах К р о н ш те й н о б .

т к

1974
О  З е ч > а  и  н и м ар ок О/, 03, оз

се.рия
3 . 3 2 0 - 1

BbimjcK Л и с т
3 2 0

/ 3 1 8 0 -  0 3  2 5
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I

I
(1

LC3 II
I

1

I  Схема испь/тания 
односВетиленикового кронштейна.

Ж. Схема испытания оВихсВетильникпвто 
однонаправленного кронштейна..

Ркп

Ринамометр

Кеведка

2/спытател ьныа 
сте н д

Ж. Схема испь/тания дВухсветилениковогс 
разнонаправленного кронш тейна ж ж  

А, А,

О с н о в  ные Величинь/, принятые____при испытании кронштейнов на прочность•

Порядковые

номера
кронш те и нов  

м а р к а м

Максима л вная  

масса светильника 
Р сё, 

кг

Коэффициент

перегрузки,

М асса

м о н та ж н и к а
Р м ,

кг

Р а с ч е т н а я  

н а гр у з к а  
Р р , нес. 

Рр=Рсё. К+ Рм .

Внечо приложения 
контрол 6 ной 

н а гр у зк и

м

Расстояние до 
центра тяж ести  
светильника 

Л/,

М

Контроле ная  
нагрузка по 

прочности  
Р кн , кес.

Р к п - - 2Ррн Л '
/ /8 2 80 //6 2,0 2.4 /70

2+22 30 2 80 К о 2,0 2.6 220

У с А О 8 У П О Р Я  &  О к г/с п ы  /?7 а  н и ц .

/  f/pu испытания ОС кронштейнов проверяется прочность труд, сварочнь/ос швов а долтоВь/ос соединений.
2. Про испытаниях дВухсВетилбникоВых однонаправленнь/oz кронштейнов (схема Ж), проверяется прочноств оваисс 

Ветвей разделено, а  такж е прочность Всей конструкции путем приложения контроле ной нагрузки к Верхней ветви; 
при этом  к нижней Ветви прикладывается нагрузка. PJ р а в н а я  SOkec.

З.Лрч испытаниях дВухсВетилвникоВых рознонапрс/Вленных кронштейнов (  схема. Ш) прикладывается нагрузка только  
к одной Ветви.

( Величина расчетной нагрузки Рр определена i  соответствии с п. 4-6 главы С// и /7 ///-ц. £-67.
5- /?ри и спы таниях  Кронштейнов о тдираю тся  5% одразцоВ из /гаясдой партии , но не ~ менее JA  и/тук.
С. Резуль т а т ы  испь/таний оформляются о о о тВ етстВ  ую сцим актом .

Гс? /1орядкоВь/е номера кронш тейнов по маркам указана/ й  тавлицсгэс Ж 3, 4, S  [в ы п у с к  ()  
Примечание •

Кронштейны для подвесных светильников оспыппь/Ванзтсл по 

те м  эхе схемам, что  и для консоль нь/ос.

т к
/974

Сзсемы осп ь/ т а  нии
серия 

3.320-/

/3/3<7-<73

Выпуск лист
22

(.27\

Серия 3.320-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293844/4293844622.htm

